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Um ein sicheres Arbeiten der Maschine zu gewdhrleisten, ist es Grund-
bedingung, der Maschine einen festen Stand zu geben. Aus diesem Grunde
werden der Maschine 3 Schliisselschrauben beigegeben. Jedoch stelle man
die Maschine stets so, dafd rechts von ihr ein Platz zum Bedienen frei bleibt.
Es ist zu empfehlen, 2 Winkeleisen in die Wand einzulassen und die Maschine
auf diese Konsole etwa in Girtelhghe so anzuschrauben, dafi an der
Maschine stehend von der Seite gearbeitet werden kann.

Wird die Maschine von der Stirnseite aus bedient, besteht die Gefahr, daf3
das Werkstiick mit der eingestochenen Nadel verkantet wird. Die Folgen
sind: Ungleiche Stichldinge bzw. Aufstofien der Nadel auf die Schiffchen-
spitze und bedingt dadurch Beschadigung der Schiffchenspitze und unter
Umstéanden sogar ein Bruch der Nadel.

Vorarbeiten am Schuhwerk.

Nur mit einem zweckentsprechend vorgerichteten Schuh laBt sich eine
tadellos saubere Naht erzielen. Man heftet die Sohle mit einigen Eisen-
stiffen auf und beschneidet die Sohle genau und gleichmdaflig.

Der Sohlenrif3 ist die wichtigste Vorarbeit fir das Maschinenndhen. Er muf3
ziemlich tief eingeschnitfen und die Rif}lippe ordentlich hochgebogen werden
(Bild 2). Der Ri3 fir Maschinenarbeit muf3 gegeniber dem Rif3 fir Hand-
arbeit wesentlich breiter, d. h. ein sogenannter Flachrif3 sein. Auch muf} der
Ri dem Rahmen entsprechend gelegt werden. Zur Herstellung dieses Risses
bedient man sich am besten unserer Rimaschine, bei der die Tiefe des
Risses je nach Lederstéarke einzustellen ist und der Abstand von der Sohlen-
kante entsprechend verstellt werden kann.

Bild 2

Um die Sohle an der richtigen Stelle zu rissen, verféhrt man wie folgt:

Man legt den Schuh mit der aufgehefteten und beschnittenen Sohle unter
den Presserfull der Doppelmaschine und markiert auf der Sohle durch
Herunterlassen des Presserfufies, wodurch sich die Nase der Sohlenstich-
platte in die Sohle eindriickt, die Stelle, wo der Rifl eingeschnitten wird. Mit
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dem Rif3kratzer, welcher der Maschine beiliegt, wird der Rif3 noch vertieft.
In dieser Vertiefung liegt nun die Naht und tragt dadurch beim Schliefien
der Rif}lippe nicht auf.

Wie bei allen solchen Spezialmaschinen, gehart natirlich eine gewisse Ubung
zur erfolgreichen Handhabung, die sich aber nach kurzer Zeit erreichen laBt.
Um ein leichtes Durchstechen der Sohle zu ermaglichen, ist es zu empfehlen,
die Sohle vor dem Doppeln anzufeuchien (zu dampfen), evil. auch den
Rahmen, wenn es sich um altes Schuhwerk handelt.

Der Oberfaden.

Vor der ersten Benitzung der Maschine ist die Fihrung des Oberfadens ganz
genau zu betrachten, da dieser Fadenweg, der aus Bild 4 ersichtlich ist, und
den wir den nassen Fadenweg nennen, meist vom Schuhmacher benutzt wird.
In Bild 3 ist dieser Fadenweg zum besseren Verstandnis nochmals schematisch
dargestellt.

Die Fadenrolle wird auf den hinter dem Tragantbehdélter befindlichen Stift
(Bild 3, 4, 5) gesteckt, auf dem sie sich leicht drehen mufi. Das vorstehende
Ende des Stiftes 1 wird in den Halter 2 so weit eingefiihrt, daf3 die Garnrolle
durch die auf dem Stift befindliche Feder 3 und Scheibe 4 leicht gebremst
wird.
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Bild 3

In dieser Stellung wird der Stift 1 durch die Schraube 5 befestigt. Nachdem
die Garnrolle in vorstehender Weise befestigt ist, wird die Schraube 6 gelost
und die Deckplatte 7 mit der linken Hand vom Tragantbehélter 8 abgehoben.
Darauf lege man den Faden in den in der Deckplatte 7 befindlichen
Fihrungsschlitz 9, dann unter die Spannscheiben 10 in Pfeilrichtung um diese
herum nach unten, lege ihn in den Schlitz 11 und in die Tauchése 12 nach
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