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Die Rinder des Stiickes und der Figuren werden gesteppf
und zu deren Verstirkung und besseren Wirkung eine diinne
Schnur aufdelegt, die iiberstickt wird.

Hardanger:Arbeit.

Um diese Arbeit auszufiihren, ist Hardangerleinen oder
Kongrefistoff erforderlich. Die Technik ist etwas schwierig
und erfordert dleichmiflises Arbeiten. Hat man die vorge-
schriebenen Fadengruppen ausgezogen, so umstickt man den

Abb. 9. Hardanger-Arbeit.

Rand zur Festisung mif Plattstichen. Die Stibchen werden,
je nach dem Muster, umwickeltf oder durchstopft (Abb. 9).
Spinnen werden zuvor durch Steppen von Spannfiden und
Ueberarbeiten mit langen Stopfstichen gdebildef.

Hohlsaume.

Wie bei den anderen Arbeifen ist es auch notwendig, bei
den Hohlsiumen den Stoff in den Rahmen zu spannen,
nachdem die Fiden, der Breite des Hohlsaumes entsprechend,
zuvor dezoden sind. Geiibfe kdnnen Hohlsdume aber auch
ausfiihren ohne den Stoff in den Rahmen einzuspannen. Die
Spannung des Ober- und Unterfadens ist bei dieser Arbeit
sleich. Will man das Gewebe binden, so iiberndhe man
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zunichstdie offeneKanfte.
Dann stichft man drei
bis vier Faden ftief in
den Stfoft, dann in den
leeren Raum zwischen
dem vierfen und fiinffen
Faden und zuriick iiber
den ersten losen Faden,
dann wieder den ersten
Schrigstich tiberkreu-
zend in den festen Stoff
und so forf, wie aus der
Abbildung ersichtlich ist
(Abb. 10 und 11). Die
Bindungd der einzelnen
Fdden gdeschieht dann in
der Weise, indem man
jeweils einen Sfich iiber
mehrere Querfiden aus-
fiithrt. Die Maschine zieht
den Stich an und somit
fafit sie die Fiden zu
einem Biindel. Man sticht
dann einige Male vor und
zuriick und verbindet
mif ein paar Luftstichen
bis zum néachsten Biindel

(Abb. 10 u. 11). Auf diese
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Abb. 10. Hohlsdume.
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Abb. 11. Hohlséiume.

Weise konnen natiirlich nach Belieben alle m&élichen Hohl-

saume hergdestellt werden.

Filetstopfen.

Das Filetstopfen kann ebenfalls auf der Nihmaschine
ausgefiithrt werden. Hierzu heffet man zuerst das Zihlmuster
unter den Netzgrund, der nafiirlich den Quadraten des Zihl-
musfers enfsprechen muf}. Dann verfihrf man wie beim Hand-
arbeiten. Beim gewdhnlichen Filetstopf bedinnt man vor dem
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