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Arbeitsmaschinen und Fabrication.

332.

Griosse der Lokalitat fir eine Fabrik mit 6 bis 8 Hollindern und

I Maschine.

Lokalitiit,

Liinge, Breite Hihe,

}II.‘H‘.L'\_ Metres. Metres

Holliindersaal fir 6 bis 8 Hollinder . . . 10 11 37
Maschinensaal fiir 1 Maschine L 1 6 3T
Lumpensortiersaal . . . . ., , . . . . 18 6 37
Papiersortiersaal , e AU W L T B 347

Baumwollenspinnerei.

Garnnummerirung.

Die Feinheit der Garne ist in den folgenden Resultaten iiber die Banm-
wollenspinnerei nach der franzosischen Nummerirung angegeben.

Franzisische Eintheilung.

{ Echeveau = 10 Echevelles = 700 Haspelumgiingen = 1000 Melres.
1 Echevette - 10 - =TI
i ”wx?uhknjAHu . i'j?ﬁ

Englische Eintheilung.

| Hank == 7 Leys = 560 Haspelumgiingen = 840 Yards = 2520 engl.
iLey — 80 - —— b R 7
1 Haspelumgang - I'h = &5 .

Beduction der englischen Garnnummero's in franzisische

Nummero's und umgekehrt.

Die eng Garnnummern miissen mit 0°847 mulliplizirt werden,
um die franzdisischen Nummern zu erhallen.

Die 1 Garnnummern miissen mil 1.180 mulliplizirt wer-
den, wn die entsprechenden englischen Nummern zu erhalten,

Die LJQPHHV I

chende franzosische und umgekehrt,

pibl fiir jede englische Nummer die entspre-

£
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Engl. | Franz. || Engl. | Franz. | Eng Franz, | Engl. | Franz. '
Nr. Nt Nr, NT. NFT. Nr. | Nr.
2 1" 26 2%+ { s 19-3 90 16D
3 =50 2 25 L) .Ii il_.ﬁ'} o)
i 0 ) 597 110 935
5 : b ) 2 i ) ! 120 102
L§] | ; 259 3 56 130 110D
i Y5 ¥ :|]‘I i T :"‘- 140 !E" 'l
5 68 38 393 70 g5 150 lf.':I
t 'bd 10 34 72 612 160 | 136 |
10 85 i 35°7 74 62:9 | 170 | 1445 |
12 102 i 3 p G- 120 153 |
4 i e 9-1 o, i 3 140 1615
1€ 136 - k <0 6& 200 | 170
18 153 ) {2 =2 697 220 | 187
A0 B 52 12 - 240 | 204
22 1 ! ) = 131 2600 | 221
2 214 I - - F 1) s |
d ]
334.

Linge der Fasern bei verschiedenen Wollen.
Linge der Fascr
in Millimetres,
10 |Ji:~'

Smyrna, Kirkakaz, Macedonien, Kinick

Louisiana, Neu-Orleans, Manilla, Caroliana. kurze Georgia 18 .,

I.:il’lge' |1|'|II';_:' a, ”\:E[']l_ SUurmam. ]:;:ii-;n.-l\_ |

Hako, Femnambk . v S8 o Sl ol = i o T

aracas . . 4

1L 1=
Yo,

Nchlagmasehinen, Carden und Streckwerke in 12

bis 13

liefert in 12 bis

Lieferung der
Arbeitsstunden,
2000 Klg.

Ein Zausler (Wolf) 13 Arbeilssiunden

Eine Schlagmaschine (Balteur eplucheur) . . . « . . . 700
Eine Wickelmaschine (Balleur etaleur) . . . . + « . . 700
Eine einfache Grob- oder Feinkard n °57™ Breile . . Va0
Eine doppelte Fein~ oder Grobkarde vom 0°97™ Breite . . 20
Ein -‘?ll't'L’]\ij|ii. U o i B A 8 DR R el T SN o e e g 30 ”
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D88 Arbeitsmaschinen und Fabricalion.

Um die Anzahl der Streckkopfe zu finden, welche fiir eine gewisse
tiigliche Production erforderlich sind, muss man die in Kilg. ausge-
driickte liigliche Produclion dividiren durch:

0. wenn nur einmal gestreckt wird ;

7 zweimal
) R dreimal
I viermal = #

J3b6.
Resultate @tber die Bane-a-broches.

Die foleende Tabelle enthiilt die wichligslen Angaben iiber Banc-
a-broches-Maschinen fitr Garne von verschiedener Feinheit.

die Nummern der Garne, welche

Die erste Verlikalkolumne enth

iglem _\«i.;:||||i-;'||',{| ss durch die Mulestiihle __|| elert werden sollen.

ltuth beend
In der Abtheilune A sind dic Nummern der Lunten angegeben,

welche fiir Garne von verschiedener Feinheit die Banc-i-broches-Ma-
schinen zu liefern haben. Von Nr. 10 bis 70 sind 2, von Nr. 70 bis
150 sind 3 Banc-a-broches-Maschinen anzuwenden.

Die Abtheilung B gibl die Anzahl der Umdrehungen, welche die
Spindeln der ersten, zweilen und dritten Banc-i-broches-Maschinen in

einer Minute machen sollen.

Dic Abtheilune C @bl die Anzahl der Zwirnungen, welche die
Lunten der erslen, zweilen und drillen Bane-a-broches-Maschinen auf
1 Metre Liince erhallen sollen.

Die Abtheilunge D gibt die Lieferungen in Kilg., und in 12 Arbeits-
stunden einer Spindel der ersten , zweiten und drilten Banc-a-broches-
Maschine.

Die in den Abtheilungen B, C, D enthaltenen Zahlen sind durch
folgende empirische Formeln berechnel worden,

n— 425 -+ 20 X
a : \ N
b=10Y 5 + 02N

p n
i = 036, —=——
| 0:36. N7

Und es bedeutel in denselben:

N die Nummer der Lunle;

N die Nummer des Garns;

n die Anzahl der Umdrehungen einer Spindel per 1 Minule;

Z die Anzahl der Zwirnungen einer Lunte von Nummer 3 aufl 1 Metre
L:’Lngv;

L die Lieferung in Kilg. und in 12 Arbeilsstunden einer Spindel,
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2490 Arbeitsmaschinen und Fabricalion.

das.
Geschicindigheit und Lieferung der Throstle-Spindeln.
Nennt man :
N die .\lllllt!u'[‘ des Garns, das gosponnen werden soll ;
n die Anzahl der Umdrehungen einer Spindel per 1 Minute;
L die Lieferung einer Spindel in Kilg, und in 12 Arbeilsstunden,

S0 ist:

Gewdhnlich ist die Anzalll der Umdrehungen per 1 Minute gleich

1000, und dann wird :

[ir N 10) 20 30 (] 50
L 030 075 0033 0020 0012,
339,

Tub~Maschinen ( Rota Frotteur).

Nummero der oo o v oo o 3umie v = (33
Geschwindigkeil der Rohren per 1 Minule. . . . 400 Umdrehungen
Lieferung einer Rohre in 12 Arbeilsstunden . . . 15 Kilg,

0.
Mule-Stiilile,

Die folgende Tabelle enthall die wichligslen Angaben iiber Mule-
Stithle,

Die erste Verlicalkolumne enthilt die Garn-Nummern, die zweile
Yerlicalkolumne gibl an, wie lane die Wollfasern fir Garne von ver-
schiedener Feinleil sein sollen.

Die dritte Verlicalkolumne giblt die Anzahl der Umdrehungen der
Spindel per 1 Minute, Yon Nr. 100 bis 150 sind immer zwei Geschwindig-
keilen angegeben; die erstere isl die Anzahl der .";;nirllln']lllr:t]t't']lllllu’l"rl._
withrend des Wagenauszuges, die lelzere die Anzahl der Spindelom-
drehungen fir die Nachzwirnung , nachdem der Wagen seine Bewegung
beendigl hat. Die vierle und finfle Kolunme woeben die Anzahl der
Zwirnungen auf 1 Metre Fadenliinge und zwar fir Kelten- und Fiir

Schlussgarn,

-
g
LAAL
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Arbeilsmaschinen und Fabricalion 901

Die fiinfte und sechste Columne enthalten die Lieferuneen eine
Spindel in 12 Arbeilsstunden.

Die Tabelle ist vermiltelst foleender empirischen Formeln herd@hnet
worden.

. Linge einer Wollfaser fiir Garn von Numero N — V437 N — 1626

Zwirnungen auf 1 Metre Linge Keltenearn . . = 900 \ \
4
: : N
1 ” Schussgarn . . . = 720 \. T
5
Lieferung einer Spindel- (Kelte) , Ly
- N L 66
. . . % |
Lieferune einer spindel- {Schuss) i
N1 66
341
Mule=-Spinn-Stiille.
iF,.'IH'_'_-.' der Um- Ziwirnungen per 1 Lieferung einer Spin
Nr. | Woll drehungen Meire Linge bei del in 12 Stunden, |
des | fasern in der - — - = —
Garns. Mill Spindeln Ketten- Schuss- Ketten- Schuss- |
melres. [pet Min Garn, Gearn, Garn | Garn
i Kilg | Kile
1() 14 1200 796 ) 2810 (:355
20 20 4000 900 | 00900 | 0112
3() 93 3800 081 | 00465 | (0058
40 25 RIS 1153 002585 | 00036
50 27 | 3400 1107 B85 00197 | 0:024
60 29 3200 1143 | 914 00146 | 0018
10 30 3000 1 1197 918 00112 | 0014
80) 32 | 2800 12924 979 | 00090 | 00112
> : | e 3
G0 33 1 2600 1:2G1() s | 00073 000Y2s
|
- i 2400 ¢ 3 =
] A e 129 0062 | 000077
100 5 1 4ep0 | 127 i 10029 00062 000775
[
| . \ 22000 S 2 | s _r
110 | 36 {100 1305 | 1034 ; 00033 | IJ'ii‘lIhl\_’.
= 2000 1 & | PR T
120 37 1 132 | 1065 0:0046 | 000575
| 4000 |
1300 i ST =
130 8- 4 AEYh 4359 17 1087 00040 ‘ 0:00500
[ abih) \ |
1 | | |
o \ LU [ = | i T | o
M 3, d | 1 L W
140 ] | 3900 | | i : 1102 ! DU 4 0046
4 B td00s e, s Lol ' a9 | -
0| () H] 0032 o040
100 . 10 ogoo | 1399 ! {11 ‘ 00U32 | U004
‘ : | |

BADISCHE
LANDESBIBLIOTHEK




BLB

BADISCHE
LANDESBIBLIOTHEK

|
202 Arbeitsmaschinen und Fabrication.
342.
- ! . . : . |
Betriebskrafi fir die Maschinen einer Baunuvollenspinnerei, mit |
Einschluss der Transmission.
Plerdekrafte,
Schlagmaschine mit 2 Schligern und einem Venlilator. Ein
" . | . . :
Schliger + der Ventilator 2, zuosammen . . . . . . . 3
Wickelmaschine mit 1 Schliger und 1 Ventilator . . . . 2
Eine einfache Karde von (-537™ Breile IR L el S el
Eine Irl|||I"'|:!s:iI(|I von "9 Brate o L Un N0 ooy a2
Eine Abla rde von Or97™ Brette’ . . « . W . . W e O2Y
AL LT D e e P Sl s S B e i
Eine Banc-d-broche Spindel fiir Lunten von Nr. 075 bis 2 . 00085
Eine Banc=a=broche Spindel filr Lunten von Nr. 2 his6 . . 00073
Eine Banc-a=broche ',‘4|lii||in'] fiir Lunten von Nr. 6 bis 12. . 00063
T o) e o et P S ol L ey ST & g g £ 14
Eine l‘i'll.‘-”*'—.‘“{'lllh' e AL e Tk o e I
Eine Mule=Jenny=Spindel . . . . . . « 4 « « &« « .« « 000228
|
|
343. |

Raum fiir die Aufsteliung der Maschinen einer Baumwollenspinnerei,

Man erhill die Riume, welche zur Aufstellune der Maschinen einer
Spinnerei erforderlich sind , wenn man die in der folgenden Tabelle ent-
haltenen Zahlen mil der Anzahl der Maschinen oder Spindeln multiplicirt.

Braucht Raum

Quadratmet,
Eine Schlagmaschine mit 2 Fligela . . . . + . . . . 144
Eine Wickelmaschine PRETR S TR 4 S e A S
Eine Fein- oder Grobkarde von (°97™ Breile mit Bandleitung 9
Eine Vereinigungsmasching: . o . o . . « o o v v o o 26

Eine KardengchleiDBRECHEEIB. & “vss o v 5 st oo R e o 51
Ein Streckkopf a 5 Cylinder mit Bandleitune . . . . . . 06
Eine Banc-a-broches Spindel fiir Lunlen von Nr. (005 bis 2 . . 03

.- 55 .. - Nr. 2 bis 4 Lo (2

3 - : o - o NAbEBS . . 0Ih

e . s g Yoy o NE- B DB 12 - & e 012
BIOBHERRE=SHDIG: 8 e MR M R T e et s T
Eine Throsile-Spindel T PR R SR | |1
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Briucht Raum
Cuadratmet.

Eine Mule-Spindel fiir Garn von No. 10 bis 20. . ., . , . .. 0117
" 9 9 n o» oy Vi SERGSCI D e, L, R g5
P 2 PR s A e R L, - eEa
fhr s 2 St g S Sl D T e e [ |

344,

Erkldrung der drei folgenden Tabellen.

Es unterliegt zwar vermitlelst der vorhergehenden Angaben keiner
Schwierigkeit, die fiir eine gegeliene ligliche Produktion erforderlichen
Arbeilsmaschinen , Belriebskrafll und Biumlichkeilen za bestimmen: ein-
facher kommt man jedoch zum Ziele, wenn man sich der folgenden
drei Tabellen bedient, welche die Verhiltnisse der Produklion der ver-
schiedenen Garne klar vor Augen I

Maschinen um taglich 100 Kilg. Mule-Keften-Garn su spinnen,

B Anzahl der Maschinen oder Organe, wenn gesponnen
| MEnNHRGen
| g werden soll Garn von No
I der i
Meschinen, | : | |
10 | 20 [ 30 | 40 | 60 | 80 | 100 | 120 | 140

| ' | ‘ |
1 4 * 1 1

i Schlagmaschi- | |

| 1 | | 1 | I | |
| - | — - o = |

| Wickelmaschi-

nen . .
Grobkarden v. |

097 Breile 5 5 5 5 5 5 5 5
Feinkardenvon |

0:97™ Breilte —_ | — 3 %) D 5 s’ 5 5
{Streckkiple . 6 6/ 101 10| 10 10 13 13| 13
| Banc=a=broch. : [ [ | |
| Spindel Nr. 1 0| 13:3| 22:9|.32:2| 52:6] 170 i
i Banc-a-broch. ; |
| Spindel Nr, 2 || 26:6| 65°8| 106| 145] 3 1221 151 1791 205
| Banc-a-broch. | ;
i SpindelNr. 3| — il L e | — | '_’I'.Ji 354 405 4592
{Mule=Spindel .|| 353|11112150{3510|6850 11111{16130{21740|27090
| - | . |
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:.i____.«.:._____.i_ﬂ._...:n_‘c Hm __..\“_._,_.‘_:_.__....b 100 a—.._._...«.... Mule-

tien-Garn s spinnen.

Benennung der Maschine.

fir 100

N 410 | 20 0 | 100}
Pl i s 1:100] 1*100
- . u._:___ 1-100
¥ & S :..:___m 0533
Sy Rt e :.“___.__ 0188
i (P 0774 1+102
R - | 2:930
o L 1902/ 36-7Q
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347.

Rdaumlichheilen fitr Spinnereien, die tiglich 100 fl-tf‘rf. (arn

produziren,

lufstetiung der Maschinen

Benennung in Ouadratmelires.,

Garn-Nummero's. |

. Hor Hasokinei : 2 L3 oo caing
| 1020013040 60 | 80 [100 1201140
| ' ' ' :
IH['|1|::L{||| wechinen . . 4 R ) R 2 2 2 ! -
Wickelmaschinen . . [[13{ 1* i! 1431 13 13 18] =] =
| Grobkarden . . . . {5 i'.L\l ]._|: 151 45 15/ 45 45 15
| Feinkarden . . . .| - | 45| 45| 45 45| 45 45| 45
Streckwerke, . . .| 36] 306 G (0 i 6/ T8 ;-*! rids
Banc-a-broches Nr. 1 | 1:5] 4:0 71 101 16 54| 66 S84 94
| » , o 2(53132| 21 30| 45 25| 30| 36| 41]
' | —| —] - : 2| 53| 61| 68

Mule-S)

Anzahl der Spinnsile

121130] 225! 368| 639 1033/1307/1761]2194

(Mulestithle). ., . | 2 2 ) 3 3 }
Flichenraum eines je- !

den Saales . . .| 59 69 127] 139| 177 267 371 492! 600
| Anzahl der Mulespin- = | ,

| : | |

| deln, welche im ‘ | ‘ [ | | |

|  Karderiesaal aufee- |

stellt sind . . . O| O 0| 0210 1200{228013575/4774

Raum, den die Spindeln i , | |
im Karderiesaal ein- | | I
nehmen . . . .[| 0] O | 0] 0 T 97| 184] 289] 386
| Raum, den siimmtliche | l : |
| Vorwerke im Karde- | i - | : |

ricsaal einnehmen . || 590 6G9] 127| 139] 159 172! 183 2031 216

Diese Raume sind als Minima zu betrachten. Bureau. Magazine und

andere Localiliiten sind nicht mitgerechnet,

Der Karderiesaal enthilt in Spinnereien fiir grobes und millelfeines
Garn nur allein Vorwerke ; in Feinspinnereien dagegen wird auch ein
Theil der Spinnstithle daselbst aufgestelll, Die zweil- und dritilelzte
Horizonlalreibe geben hieriiber niiheren Aufschluss,

BADISCHE
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206 Arbeitsmaschinen und Fabrication.

348.
Angaben fir die Disposition der Muschinen einer Spinnerei und 1
fiir die Anordnung der Transmission. Tafel XXIIL
Diese Tafel enthill die wichtigsien Dalen fiir die Disposilion der
Maschinen und fiir die Anordnung der Transmission, Diese Daten sind:
1) Die Hauplabmessungen der Maschinen. 2) Der Platz fir die Trieb-
rollen. 3) Grisse und Geschwindigheil dieser Rollen.
Die Bedeulung der Buchslaben ist:
K Anzabl der Kiple einer Sireckbank ;
S Anzahl der Spindeln oder Rihren einer Maschine;
L Liinge einer Maschine mit S Spindeln oder Rihren;
s Anzalil der Spindeln oder Rihren, velche zu einem Syslem verei-
niegt sind ;
| Linge eines Syslems;
Nr. die Nummer, welche dem Produkt (Band, Lunte, Garn) enlspricht,
das eine Maschine lieferl,

a49.

Gewicht von einem Metre Linge einer Walle, eines Bandes, einer
Lunte oder eines Garnfadens von einer gewissen Nummer.

Es sei:
G dieses Gewicht in Kile., und
N die der Feinheit des Produoktes n‘!||-|r]'|'|'|||':|e|l‘ Nummer ;
s0 18l :
N
2000

M
N = 2000 G.
350,

Lieferung einer Maschine oder eines Organes.

Nennt man:

¢ (in Metres und per 1”) die Geschwindigkeit, mil welcher sich eine
Walle , eine Lunte oder ein Garnfaden an irgend einer Stelle einer
Maschine forthewegt;

N die Nummer, welche der Feinheil des Produlds entspricht;

BADISCHE <]
LANDESBIBLIOTHEK e e




BLB

BADISCHE

Arbeitsmaschinen und Fabricalion.
L die Lieferung in Kilg. und in 12 Arbeiisstunden, welche jener Be-
wegung enlspricht ;
50 hat man:

I = 216 —:\

_—

N =218 -

Jol.
Erfahrungsresullate diber mechanische Weberai,

Die folgenden zwei Tabellen enthalten die wichticsten Erfahrungs-
resultate iiber die mechanische Weberei von olatten Baumw olleeweben,

l
|
Benennung s
Rt &l - :
Gewebes, | < =
I : . E
| Cretonne . . .| 10| 12| 17 114 {0-158{48 (36 | 5°69| 17
| 2 T ].'hI 181 20 110 (013039 |29 .J'}}; 26
| 55 . = wi-20| 251 93 107 (0°104]33 |24 2:49| 40 |
Calicot . . . .|| 25| 32| 28 | 101 0091 29 22 | 2-00 II 50 |
.« o 30( 39] 29 | 101 (008425 [19 | 1-59| 63 |
35| 45| 31 | 98 [0078(23 |17 | 1:33| 75 |
g soaow «ff 40] 52| 34 | 94 [0075(20 |15 | 1°13] 88 |
| e sl 40 59| 37 | 91 |0:072(18 |13 |r!l'|| 105
| Mousseline . . .'JH: 66| 39 | 88 0006816 {2 082 122
i . wf] 0O : il : 41 85 10:066(15 11 H“..ii 136
i . «f 60| 80| 45 | 82 |0:065/|13 97 063 | 160
% e | .\11‘ 47 | s 10063112 ; -_',-“i 057 | 175
Jaconet . . .| 70 93| 50 | 7 |0062(11 | 83| 0:51 | 200 |
= e ow of TH({100) B3 | T2 0062 97 73] 0445 | 222 |
5 5 S0 (107 56 i 69 |0061] 88| 66| 040 | 250 |
- . . .|| 85|116) 59 | 66 |0-061| 80| 60| 0:37| 270 |
o2 .|l 90]120| 61 | 62 ‘l\"ﬂiil!i 3| 54| 032 312 i
Qi oo .|l 951120] 66 | 59 |0-060] 65| 4°9| 0-29 | 344
' E. % ,-'11|[|| 131]| 67 . a6 ilu-u;';sl| 6'0) 45| 026 | 400 H
J l]'; | |
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