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Eilfter Ahschnitt.

Arbeitsmalchinen und Fabrication.

Die Ramm-Maschine,
303.
Beseichnungen,

(Léngeneinheil ein Cenlimel., Gewichtseinheit ein Kilogramm.)
Q das Gewicht des Rammblockes ;
q das Gewicht des Plahles;
h Fallhihe des Blockes;
d Durchmesser des Plahles;

e -—z; Querschnilt des Plahles :

| Linge des Plahles:

¢ Modulus der Elaslizitit des Holzes, aus welchem der Pfahl bestoht’:

§ das Yordrincen des Plahles Dei einem schlag ;

» das Gewicht von einem Kubikcentimet, Holz;

R das Tragungsvermigen des Pfahles per 1 Ounadratcenlimel. seines
Querschniltes ;

a R das totale Tragunosvermioen des Plahles oder der lotale Wider-
stand, welchen das Erdreich dem weiteren Vordringen des Pfahles
enlgegenselzt, wenn derselbe beim letzlen Schla

um § eingedrun-

gen isl,
304.
Das Tragungsvermigen eines Prlahles.

Wenn das Einrammen eines Plahles so lange fortgesetzt wird . bis
derselbe beim lelzien Schlag um s -‘;-J||“'i_-]:i_l s0 1sl das Tracunesver=—
mogen a R des Plahles nach diesem Schlag :
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268 Arbeitsmaschinen und Fabrication,
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Ist das Einrammen so lange for!gesetzt worden, bis das Eindringen

ganz sufhirt, so ist das Tragungsvermogen des Pfabls:

aR = [ 0+ .13 :l.\}—{—u“". j Il; --I-J:z‘ilk] 1"'{"-,%{__ 0+ %q J]

305.

Verhiliniss swischen der Grosse eines Pfahles und dem Gewicht
des Blockes.

Wenn ein Pfahl so stark in die Erde gelricben werden soll, dass
jeder Quadrateenlimeler des Querschnilles eine Last R zu Iragen ver-
mag , muss das Einrammen mil einem Block geschehen, dessen Ge-
wicht zu jenem des Plahles in einem gewissen Verhiiliniss  steht,
welches durch folgenden Ausdruck anniihernd bestimmt wird ; voraus-
geselzl, dass beim Einrammen so lang forlgefahren wird, bis der Pfahl
nicht mehr weiler eindringt.

r] I |" 1 i H-.'.- 3 -|
Q. .. 1_1-\ 1+ H]ul'j

Die Resultate . welche diese Formel liefert. sind im Foleenden zu-

sammencesiellt, Dabei bedeutet P die Last, welche jedem Quadrat-
centimet. des Querschniltes wirklich und mit Sicherheit zu tragen aufge-

bitrdet werdea darf, R das Tragungsvermigen per 1 Quadrateentimel, h die
Fallhohe des Bloekes, -& das Verhiiltniss zwischen dem Gewicht des
Flahles und dem Gewicht des Blockes.

Fir Handzugrammen.

P = 10 15 20 30
i 100 150 200 300
h = 130 130 130 130
q

094 033 031 017




Arbeitsmaschinen und Fabrication. 269
Filr Maschinenrammen.

=45 R=150

| h = 200 300 400 500
% = 073 006 {16 1'34.
P=20 R=200
h= 200 300 400 500
1_ 048 o064 079 092

| :
| P=30 R=2300
| h= 200 300 400 500

%: 025 035 0414 052

Pochwerke.
| 306.
Beseichnungen.,

R Halbmesser des Theilrisses des Daumenrings ;

i Anzahl der Daumen fiir einen Stempel;

m Anzahl der Stempel des Pochwerkes;

n Anzahl der Umdrehungen der Daumenwelle per 1 Minute ;

h Hubhiihe ;

t Ruhezeit des Stempels nach dem Falle;

v Geschwindigkeit der Erhebung ;

P Gewicht des Stempels; .

f Reibungscoefficient fiir die Reibung der Stempel aul den Daumen ;

E Nulzeffekt in Kilgm,, welcher zum Betrieb des Pochwerkes erforder=
lich ist.

Resultate der Rechnung:

h
v T, —— —_— |
60 9 h
——y 2= =
in o
60 v
]i i L8
2an

BADISCHE
BLB LANDESBIBLIOTHEK




= =" . — —_— _ S— o — -

270 Arbeitsmaschinen und Fabrication,
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Pumpen.

307.

Wassermenge, welche durch die Pumpe gefordert werden soll,

Diese ist in den meislen Fillen gegeben. Der Bedarf an Trink- |
und Reinigungswasser fiir Stidle belrdgl fir jeden Einwohner thglich
30 bis 50 Litres. Im Mittel kann man annehmen, dass 40 Lilres ge-

niigend sind.
a0ns.
Li'r'fe-;'rrr.'_r!.

Wenn eme P'I]Il-]ll' sehr vollkommen auscelithrt ist, liefert dieselbe

in einer beslimmten Zeil eben so viel Wasser, als das Volumen be-
||;'ilf_rE, das die Kolben beschreiben, wiihrend das Wasser aus
den ['_\'|:.1]|iﬂ'll i triehen wird. Beir minder \'I|i|ur:nlll.c'lll'1'_ aber doch

guter Ausfithrung ist die Lieferung um 10 %, bei gewdhnlichen

Pumpen um 20 9/, kleiner als das von den Kolben beschriebene wirk-
same Volumen,.
309,
Geschwindighei! des Kolbens.

Diese soll bei sorgliltig ausgefithrten Pumpen 0'2™ bis (*3™ betra-

gen ; bei unvollkommener Ausfibrung 0725™ bis 0-35™.

e
FELE
=
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Arbeitsmaschinen und Fabrication.
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210
Anzall der Pumpencylinder,

Wenn die zu hebende Wassermenge nicht mehr als ungeflihr 01 Kub.Met,
betriigl, ist es [iir orissere Pu npenwerke , die nicht durch Menschen-
kralt bewegt werden, am zweckmiissiosten, einen oder zwei Pumpen-

cylinder anzuwenden. Fiir Bergwerkspumpen wird gewihnlich ein

einfach wirkender Cylinder gebraucht, Fiir Fabrikspumpen , so wie
auch fiir Pumpen, die Trink- oder Reinicungswasser fiir Stiidte zu

liefern haben , nimmt man in der Regel zwei einfach wirkende Cylinder.

a311.
Durchmesser des ('y."r'uu"r'r:'.

Nennt man:

q die Wassermenge in Kubikmelres, welche per 1 gefordert werden
soll;

v die mittlere Geschwindigkeit des Kolbens;

D den Durchmesser eines Cylinders;

S0 1sl:

8) wenn die Wassermenge q durch einen doppelt wirkenden oder

durch zwei einlach wirkende i"_;|.|||]|'|' _.__r.‘}lug‘slt-:'l werden soll

b) wenn das Wasser durch einen einfach wirkenden Cylinder gefir-
dert werden soll:

D= 141 \ m, 1 q

7 g |
wobei zu selzen isl:
fiir sehr vollkommene [‘H]JIlrl'ri R | e
. gute I’]l:r:|.-||| e R s S Y
» gewohnliche Pumpen . . ., . m =120

312.
Saug=- und Steigrohre.
q 7

Die Gvé:u'huiﬂ:_][gk.-il des Wassers in diesen Rohren fir'il‘iig'l gewihn-

lich 1™ bis'1'2, In dem Falle, wenn eine bestimmie Wassermenge




BLB

BADISCHE
LANDESBIBLIOTHEK

272 Arbeitsmaschinen und Fabrication,

durch eine vorhandene Belrichskrafl gefirdert werden soll, miissen
diese Rohren so weit gemacht werden, dass der Reibungswiderstand
des Wassers an den Rohrenwiinden nicht zu gross ausfillt,

Nennt man:
u die Geschwindigkeit des Wassers in der Rohre;
q die Wassermenge in Kubikmetres, welche per 17 gefordert werden

soll ;
d den Durchmesser der Rihren;
80 isl:
4= ‘I —1—11
T U
313.

Reibungswiderstand,

Nennt man:
L die totale Linge der Rihren, welche das Wasser durchlduft ;
z die Hohe der Wassersiule, welche dem Reibungswiderstand des
Wassers an den Rohrenwiinden entspricht;
u q d wic oben: Geschwindigkeit, Wassermenge und Durchmesser ;
e — 0400001733
B = 00003483

50 1sl:

zwei Erfahrungs-Coefficienten ;

A
g —L.—=(c¢u-fgu?)
‘l L] 4
Die Werthe von & u -+ 8 u? fiir verschiedene Werlthe von u sind in
der Tabelle 145 enthalten.

314,
RBetriebskraft.
Nennt man:

h die Hihe. auf welche das Wasser gehoben werden soll ;

N, den Nuizeffect, welchen die Betrichsmaschine entwickeln muss, und
behiilt im Uebrigen die Bezeichnungen bei, welche in vorhergehen~
der Nummer gewiihlt wurden;

50 isl:

Fiir sehr vollkommene Pumpwerke 75 Ny = (-l -+ 110:] 1000 q (h~~2)

Baden-Wiirttemberg
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und: Fubriealion.

Fiir gute Pumpwerke . . 73 Ni:

yw gewihnliche Pumpwerke 75

Fentile.

Kolbens betragen, Ist die Venliloffnung rund .
messer wenigstens halb so gross s

Die Form der Yenlile is! bereits in Nr. 97

ein.,

Der Querschnill der Ventiloffnung soll

| 1

\

A

‘” ) 1000 § (h 4 z)

V1000 i ( h=2)

wenigstens

e —

von jenem des

s0 soll also der Durch-

bestimml

Feuerloschspritzen.

J16.

als jener des Kolbens.

W \)I'Ii.l'il.

Die folgende Tabelle enthilt die Hauptdimensionen und die Haupl-

daten iiber finf Feuerlischsprilzen: jede mit zwei einf wirkenden
Cylindern und mit einem Windkessel,
Wagenspi 1
Benennung der Beslandtheile. k

| Nr. 1. Ne. 2. | Nr Mhr.1.NE.2

| Mannschaft . (36 | 18 | 10 2 1 |[Arbeiter

Durchmesser der Stiefel . -, .21 [ 18 [ 15 | 10 8 { Centm. |

Kolbenschub . . . . . . 0130127 [22 |15 | 12 L

Héhe der Kolben (von Gelbguss) | 12 | 11 | {0 9 =
{ Hohe der Cylinder (Stiefel) . 15 8 33 || 24 2
| Geschwindigkeil der Kolben
| per 1 0-48| 0041] 0040 0-30. 0-27|| Metres |
| Wassermenge, welche per 17 !
| ausgelrieben wird . i1 T | 46 1°5 | 1§ -Litres

i

Diameter der Mundstiicke.
‘ 24 | 20 | 17 | 41 | 9 |[Millimet
Mundstiicke fiir das Standrohr .
2t |18 |15 10| 8 i
‘ |
30

BADISCHE
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274 Arbeilsmaschinen und Fabrication.
Benennung der Bestandtheile. — -
NI NI N, Ar.1.{Nr.2
|
Diameter der Mundstiicke.
20 |25 | 21 | 14 | 11 | Millm,
Mundstiicke fiir den Schlauch . | |
21 | 13 5 || 10 5 "
Strahlhihe, wenn aus dem Stand-
| rohr gespritzt wird i 30 al i 14 Metres
% Abmessungen der Kegelventile,
5\ Der untere Diameter des Ventils | 10 d i ) Centm.
'l “I‘.!' obere “Ili_illl:e'irl' des \g-n!.Jhl 12 | 11 8 ya | O°0
Winkel der Seile des Kegels mit i
seiner Axe . . . : e b ‘a' {30 gofl 36° | 34°|| Grade
{| Aufliegen des Ventils, lings der [
=l Seile des Kegels gemessen . | 1°D | 1-45) 1-35) 1°25] 1°20) Centm, |
F Hohe des Ventilkirpers 1-06, 1-06| 105} 1°01| 1-0 ek
g a .
:t Liinge der Schliuche . . . ; -I'{(; | 1:: Il:: 5 15 | 10 | '“('Er"'q!
Durchmesser der Schlauch- ! l I
BERTENDS - .. o e e 5 6 5 4 | 4 | Centm.
! Durchmesser der Schliuche . .| 8 i g i
Liinge des Standrohres, von der
, obern Windungskriimmung bis
' zom Mundstiek . . ., . .| 94 |80 67 [|45 | 40 :
Durchmesser des Standrohres . || 45| 45 | 45 } 3
Windkessel,
Spannung der Luft im Kessel . || 54 | 40 2U| 16 || Atmos.
Durchmesser des Kessels . . || 31 2% 29 15 12 | Centm, |
i Hihe des Kessels . . . B =() T2 i1l ) i)
)| Wassergehalt des Spritzenkastens |1000; 630 | 414 |[ 135 | 90 | Litres
Hihe des Kastenrandes tiber dem | |
Boden o al 1141114 {100 — || Centm, |
Durchmesser der Wagentider., I |
Hinterriider 120 | 120 | 120 —
o ,» Vorderriider . | 81 | 81 | 81 || — =
].‘:Illlt'l'nllti,t;' der Axen der Stiefel || 80 | 52 | 60 || 50 | 40 -
Entfernung der Druckbiume . 1400 | 360 'fﬁi_ril [ 200 | 160 |

Baden-Wiirttemberg



Arbeitsmaschinen wnd Fabrication,

4

Holzsiioen,
A. Mit

ceradem Schnitt,

Die Abmessungen . die Geschwindigkeit der Bewegung und die Grissa

der Betriebskraft richten sich nach der BeschafTenheit des zu siigenden

Holzes, und es miissen in dieser Hinsicht unlerschieden werden :

1) Brelisigen weiche Holzer; b) B

Die folrende Zusammenste

¢) Fourniersi

sten Dalen fiir diese drei Arlen von Siio n.

1) e Theilung der Siige, d.h, Entfernung

der Spitzen zweier unmiltelbar aul\ 004

einander foleenden Zihne . . . .| s
005
Nt T \ 0024
2} Cli
030
3) m Verhiil ischen dem Fliichen=
inhall einer ke und demFlichen-
inhall e t, welcher einer Theilung
entspricht , e s 075
1) i Verhiiltniss zwischen dem Volumen
der Sigspihne und dem Volumen des
Holzes . aus welchem sie enlstanden
BRI R R 2D
8 : AP { 00015
2) Dicke des Siigblattes
FoOe0020
E . 3 (0030
6) Breile des Schnittes , ., ., . . .

00040

. (1320
{) Breile des Siceblalles

16l
8) Linge der Verzahnung, Diese muss
wenigslens noch einmal so lang sein |-2m
als ii:'}' “i-ll":\ dick -| Iip'.‘.:-hr:li-'il ;_\'il' bis
die Limge der Yerzahnume . . . .f 16"
9) r Halbmesser der Kurbel: wenigstens
gleich der halben Hihe des zu siigen- ai
| 1 | 1 | \ “"l
den Holzes. Gewihnlich isl r ] 2
{ U J‘l

BADISCHE
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fiir harte Holzer :

ithilt

agen

haries
narces

Hols,

003

bis
004
(0018

0024

065

3
00015
00020
O30
00040
0120

1640

1°6

030
0-50

lie wichtig=

Fournier=-

siige,

\ 0008
J 00 10)
0005
0006

050

L |
00003
000035
(00006
00007
0060
[ 0:080

1°2
bis
16

030

i 060




BLB

BADISCHE
LANDESBIBLIOTHEK

10)

i1)

12)

13)

14) Schnillfliche per

8 —

& -

Arbeitsmaschinen und Fabrication.

Brett-Sagen

fir
weiches hartes Fournler-
Holz Holz Sige.
Verhiltniss zwischen dem Halbmes-
gserr der Kurbel und der Hohe h{ 060 060 - ( o060
des zu sdcenden Holzes . . . .} Dis bis [
zu siacenden Holz J i et (U'{U
¢ das Vorriicken des Wagens nach
jedem Schnitl :
my [0
. 9 t | : ]ill P :
. \ 000043 | 00028 | 0°GO06
Gowi |||':!. h ist das Yorriicken bis . bis bis
0-0063 ' 00044 f 00008
Tangenle des Winkels Py welchen die
Linie der Zahnspilzen mit der Rich-
tung der Bewegung der Sige bildet:
&
l:_l]]i_:'rj( = ._T-r
Gewohnlich ist tang. \J r:HmT” i .-,-r.:rllﬁ \ f.rIDQ_IH
( 0:006 | 00014 ! 00007
{ 80 . RO ( {80
n Anzahl der Schnitte per 1 Minute! bis ) bis . bis
200 { 200 [ M0

1 Stunde gleich:
60 ><n><e>h

Nimmt man fiir weiches Holz

00053, n=100, h=04

Fiir hartes Holz:
040036, n 100, = h 04

Filr Fournier

00007, n 200, h=04

g0 15l <i,:' :"'-_'Il:il::.' {

he per | Slunde |1'|:lllt||i-l, ‘.If;llLl:lll_'T, -_%'-lﬂllll'li_‘t.

,..
b i3
s

Baden-Wiirttemberg
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Arbeitsimaschinen und Fabrication, 2

Brett-Sagen

fur
weiches hartes Fournier-
Holz. Holz. Bage.
Schnilltfliiche per 1 Plerdekrall Nulz-
effect per 1 Stunde:
a) wenn die Sigzihne gut geforml
und geschirfl sind . . . . .3 Qdmel. 2 Qdmel, 8 Qdmet.
b) wenn die Siigzilne die gewihn-
liche Forin und Schiirfung haben 2, 1y P |

q Gewicht des Stigegalters gewihnlich 400 Kilg. 400 Kilg, ="
(Q das Balanciergewicht, welches am Schwungrad anzubringen isl,
wenn die Sége cine verlikale Bewegune machl

r_l R _F-_u_><‘.:'w N v]
- l i 2 rn

Hiebei bezeichnet N den Nulzeffekt der Betrichsmaschine in Plerde-
kriften; n die Anzahl der Schnitte per 1’; p die Enlfernung des
Schwerpunkles des Balanciergewichtes von der Drehungsaxe. Wenn
dieser Ausdruck negativ ausfiillt, ist das Balanciergewichl in dem
Radius anzubringen, in welchem sich der Kurbelzapfen befindet.
Fallt dagegen jener Ausdruck posiliv aus, so muss das Balancier-
gewicht dem Kurbelzapfen gegeniiber angebracht werden. Fir die
Breltsigen ist gewdhnlich :

N=4. n= 108, r=8dbs 9= 40

und dann wird

o r
0 275 Kile, > -

Gewicht des Schwungrades G. Umfangsgeschwindigkeit des
Schwungrades V.

G—=0H>xXN

Die Zuschirfung der Sigziihne muss an den #iusseren Flichen der
Zihne, und zwar an den unteren und vorderen Kanlen derselben,
angebracht werden.
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Arbeitsmaschinen und Fabricalion,

B. Circular- oder Kreis=S#gen.

Die Kreissiigen werden vorzugsweise gebraucht, um diinneres Holz zu

sigen. Zum Zersiigen von slirkeren Biumen taugen sie nicht . weil die

Siigscheibe unverhiiltnissmiissic gross cemacht werden miisste, Um

Fourniere zu schneiden, sind die Kreissicen nicht zu empfehlen, weil
der Schnill zu breit ausfiilt, was zur Folee hat. dass man weniger
Fourniere erhiilt, als mil einer diinnen gerad gespannien Siige. Die
wesenllichsten Daten fiir eine Kreissice sind:

Zahntheilung 0:02 bis 003

Tiefe der B G e T b A e aasiORE mortEDD

Dicke des S B e o wow 0 owoeow e =0002 .. (FOO3

Breite des Schnitles )3 0:004
Durchmesser der 05 (7

Anzahl der Umdrehuneen per 1/ . . . . =250 2010
Schnittlliche per Plerdekraft und per Stunde | . 6 Quadratmet,

e 1
Mahlmuhlen.
318.
Grewichle der Getreidearten.
1 Litre Gersle wiegl 5 Grammes
1 Korn (Roggen)
T 17T e T -
| .'“"i]l'l?, [_“!‘]IFn'l.l . e 130
i Haler . & . . . . 410'bis 488 "
ald.
Verhaltnisse wwischen Mehl, Kleien und Abgang.
Die folgende Tabelle enthilt eine Reihe von Erfahrungen iiber die
Lieferungen der Mihlen in vers denen Léandern,
=y
BADISCHE =
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Arbeilsmaschinen und Fabrication. 279
100 Kilg. Getreide geben
Bemerkungen,
Mo K i
[ J\:I
Oestereich ' . . . 155 i
" W g g g =04 1 ab
Frankreich . . P 0 23 “ mouture en grosse,
. ! i cconomique,
Amerika . . . . 104 22 3
Pommern S A <9 {4 2.8
Dangig .- ri w0 S NESRE () Br
Baiern 5y Siiis SRS 10 4
Mitte . .J§ 80 16 i

Die Zahl der Mehlsorten, welche aus dem Gesammiprodukt dar-
gestellt werden, sind in jedem Lande anders.

Uesterreich:
aus 100 Kilg. Weizen wird ocewonnen

Auszugmehl, Mundmehl, Semmelmehl, Kleien. Flugmehl,
17 35 29 16 7.

Frankreich:
moulure en grosse

Mehl {. Qualitit, Griesmehl. Mehl 3. Qualitit. Klelen.
64 3 8 23.

moulure economique
Mehl Griesmehl, Mehl Mehl Mell Kleien,
1. Qualitat, 2. Qualitiat, 3. Qualitit 4. Qualitét,

36 18 16

Amerika,
Superfeines Mehl. Mittelmehl. Grobes Mehl, Kleien, Abgang.
65 6.2 12 22 3.
fommern.
Feines Mehl, Mittelmehl. Grobes Mehl. Kleien. Flugmehl,
o8'6 13 11:5 14-1 2.8.

BLB BADISCHE
LANDESBIBLIOTHEK
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280 Arbeitsmaschinen und Fabrication.

320.
Erfahrungsregeln iber den Miihlenbelrieb.

Nennl man:

D den Durchmesser des Sleines in Melres;

n Anzahl der Umdrehungen des Steines per 1 Minute ;

L Gelreidemenge in Lilres, welche ein Mahlgang per 1 Stunde ver-
mahlt ;

N dic Betriebskrafl in Pferden, welche zum Betrieb eines Mahlganges,
und der dazu gehirigen Kornreinigungs- und Mehlsieb-Maschinen
nothwendig isl.

Durch Vercleichung der Leislungen einer grossen Anzahl von

Mahlmiihlen . hat es sich ergeben, dass folgende Beziehungen statl

finden :

]IE_ = 266 D =480 n

e ST
{12 266

20160

ni= =

L

Die Resultate dieser Erfahrungsregeln sind in folgender Tabelle
enthallen :

L=t s 42 84 126 {78 215 Litres

D= .u. 03D 0750 1-12 1-:50 192 Metres

n o= i 48l 240 160 120 96  Umdrehungen

N= ., .. i 2 3 4 5 Plerdekraft,
Die neueren verbesserten Mihlen haben gewdohnlich Sleine von

1'5 Metre Durchmesser, die per 1 Minute 120 Umdrehungen machen,

Ein solcher Mahlgang erfordert eine Belriebskraft von 4 Plerden, und
vermahlt per 1 Stunde 165 Litres Gelreide, also per 1 Plerdekraft

und per Stunde 42 Lilres.




Arbeitsmaschinen und Fabricalion. 251

_‘h.'_-r,'ffﬁf!’u tiber die Leisiungen, Geschu tndiglheilen und Belriebsks dffe
der verschiedenen Hilfsmaschinen, welche in den Mihlen an-
ymw.':h*! werden.,

Tafel XXI.

——————————— i o
Lieferung
Benennung der Maschinen, L
- 1 Stunde
| in Lilres.
E Vorbereitungsmaschinen.
| 1le Pulzmaschine mil Drahleylinder,
um das Getreide von Stroh. Er
grosseren Sleinchen ele. zu reinigen 10060 025
Umdrelungen des Cylinders per
i S L S e, oLt 4 ; . - 25
2le Pulzmaschine mit r-
ken und 1 Ventil: 670 (-20)
Umdrehuncen der A xeni el 120)
[ mdrehuncen des Windfli ol : Ll
Jle Pulzmaschine mit Abr n,
Bitrslen und Windfligel (Ra-
Honena)icr. n e AT 670 100
I T'nldr'n'jllin-_';'l-lruie's1,;||.I'|'-|'sl--||155|,-1'i' a ; Z . ] 170
| Umdrehungen der Biirste . . . ; : e 150
| Umdrehungen des Windfligels . : B gty 340
| Kornreinigungsmaschine von Carlier,
mil verticalem Reibeylinder und |
schiefliceendem Blecheylinder, ver- i
millelst welchem die kleinen
Samenkorner beseiligl werden | 400 100
: Umdrebuncen des verticalen l'}—
I linders per 1 | ot)
| Umdrehungen des schieflieger [
| Blecheylinders &= oin 00 & . . o TINISONS SO0 | 2
Quetscher (Comprimeur) . . . . 1000 1-00 :
‘ Umdrehungen der Speisecylinder . i
| s PR PR S e R | ey : |
Umdrehungen der Quetscheyvlinder |
36

BADISCHE
BLB LANDESBIBLIOTHEK




|
282 Arbeitsmaschinen und Fabrication.
| - —_— . : T —
Lieferung | Betriebs= I‘.:!".‘-'['i‘l“'i“ -
per kraft digkeit der
Jene o dor Marching | | =9
: lenennung der Maschine, S Btunds i f.i.lllpf
T | bestand-
: in Litres. | Plerden. |  paile.
| |
1
| | |
Meld, |
|
Bilsstensieb . . = . . 0.0 31 01 ?
Cylinder-Sieb mit Beuleltuch :
Umdrehungen per 1™ . . . [ s 24 !
Jelriebskraft . . . . . I 013 '
Lieferung bei 42 Quadratmet, Sieh [ 600 | |
fliiche L e R R, TR ) .“‘L_|I|I |
| Griessorlen=Sieb mil Beulelluch . . i pak’ 01 24 |
| |
Transport-Maschine
T R SRR | L SR ST i 2 f=5m
e e : h :
Schopfwerk (h Hubhihe) . . . . 9000 1:3
514) |
J Forlleiter mit Schraube . , . . . 1000 | | 1
| | I
| |

Papierfabrication,

322.

Verhaltniss zmwischen Ralstoff und Fabrical.

Tafel XXII.

Die verschiedenen Papiersorien kimnen in lolgende 4 Hauptsorten

eingetheilt werden:

1) !"l)hl!mim'l';

2) Schreibpapier;
3) Druckpapier;

i) Packpapier.

Die Lumpen kinnen ebenfalls in 4 Hauplsorten eingetheilt werden:
1) Lumpen fiir Postpapier;
2) Lumpen fir Schreibpapier ;
J4) Lumpen fiir 1]l‘lii'1i1rupi=r1'_; ‘
4) Lumpen fiir Packpapier,

"1I") BADISCHE =
LANDESBIBLIOTHEK Badeo Wilitieniiicin
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100 Kilg. Lumpen der ersten Sorte geben 70 Kilg. ferliges Postpapier.
lllf_J it o » Zweilen (] Schreibpapier.
> g g :
100 ., o yw dritten . =, Druckpapier.
100¢ 5 5 o Vierten' 3. O Packpapier.
123
Leistungen der Hollander,
Ein Halbzeug- und ein Ganzzeuo - Hollinder liefern zusammen in
12 Arbeitsstunden folgende Quantitiiten ferligen Zeuges.
Fertiger Zeug fiir Postpapicr 103 Kilg,
5 Sehrei er i
5 - s Drucky 1 167
= 203
324,
Leistungen der Papiermaschine,
| Eine Papiermaschine liefert in 12 Arbeilsstunden
Postpapier 10 Kilg.
Schreibpapier SO0
Druckpapier 500 .,
Packpapier . 610 .,
325,
Personale.
Eine Fabrik mit einer Maschine und mil 6 bis 8 Hollindern braucht
folgendes Personal:
Sortiren des Rohstoifs 25 Arbeiler.
Hollinder-Saal 2 d
Maschinen-Saal } &
Sorliren des Papieres 11
Waschkiiche 2 5
| Heizung . | o
. Summe 50 Arbeiter,
|
|
|
|

BADISCHE
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326.

Die Hollander.

|
|

Metres.

re cines Hollindertroges d 33
Breile desselben TP 1-35
PRt B g i W L s " (rH3
Durchmesser der Trommel ’ Ela . 68
Breite der Tromme | 2 = (68
AR i TR PTG TR Halbzeug- Hollinder . . . 36

| Ganzzeuor-

Schneiden des Grund-= | Halbze

| Ganzze

| Halbzeu
Bo g iy T | Ganzzeug

ler Hollinder aufl einer Maschine

Belriebskrall lir einen Hollinder

Zieug-RBiilten,

Anzahl der Zeuc-Biillen aul 1 Maschine

Durchmesser einer Biille

"

Hihe einer Biille .

Anzahl der Umdrehungen des Riihrens per 1

lohe des Bodens der Biitte iiber dem Boden des

328.

Papiermaschine,

Linge der Maschine

Breile e '||::'-‘I|I‘1|'

er Maschine

von der Wand

TRy X ]
[ =

o
L5

P

(S

G T g

Maschinensaals

Ueber die Delailabmessungen der Maschine , siche Tafel XXIL

Anzahl der Bewegungen des Schitlllers per 1’
Anzahl der Schlige des Knotensiches per 1’

hivvirieli vl H |
Geschwmdiokelt des Papiocrs per |

{62 bis 321
230 bis 3350 |
(13 bis 0r15 |

Baden-Wiirttemberg
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0
o

329,
Wasserpumpe.,

Wassermenge , welche per 1’ ein Halbzeug-Hollinder und ein Ganz-

zeug-Hollinder zusammen brauchen . . . . . . . 0711 Kubikmet.

Wassermenge , welche die Maschine per {7 braucht . 014 »
Wenn die Pumpe aus einem doppell wirkenden oder

aus 2 einfach wirkenden Cylindern besteht, und

wenn sie zur Bedienung von 1 Maschine und

6 Hollindern dienen soll. ist zu nehmen:
Der Durchmesser des Kolbens . , . . . . . . . . . . . 072 Mel.
Geschwindigkeit des Kolbens . . ., . . . . . ., « « & . O3

Saugapparaf,

Luftvolumen , welches per 1' aufeesauel werden muss 1°1  Kubikmet.
Hihe des inneren Wasserspiegels iiber dem dusseren

B ki et S ST A e

im Maximum

Avrabl der Glocken . 4 aiicara 5l ihaatas ThoNS 0

Durchmesser einer Glocke . ST % . 024 .,

Halbmesser der Hurbeln . & . wue v v, . o 095 :«

Linge der Maschine . Il G

BB T o o e e e L T e e = a0

Hiéhe bis zor Axe der' Kurboln', . ... . . . . . 3 =
331.

Dampflkessel fir eine Fabrik von 6 Hollindern und 1 Maschine.

Zur Heizung der Lokalililen im Winter . . . . . 6 ]
Zum Trocknen des Papiers aul der Maschine a1 : Plerdekraft,
Zur Bedienung der Waschkiiche ; ek,
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332.

Griosse der Lokalitat fir eine Fabrik mit 6 bis 8 Hollindern und

I Maschine.

Lokalitiit,

Liinge, Breite Hihe,

}II.‘H‘.L'\_ Metres. Metres

Holliindersaal fir 6 bis 8 Hollinder . . . 10 11 37
Maschinensaal fiir 1 Maschine L 1 6 3T
Lumpensortiersaal . . . . ., , . . . . 18 6 37
Papiersortiersaal , e AU W L T B 347

Baumwollenspinnerei.

Garnnummerirung.

Die Feinheit der Garne ist in den folgenden Resultaten iiber die Banm-
wollenspinnerei nach der franzosischen Nummerirung angegeben.

Franzisische Eintheilung.

{ Echeveau = 10 Echevelles = 700 Haspelumgiingen = 1000 Melres.
1 Echevette - 10 - =TI
i ”wx?uhknjAHu . i'j?ﬁ

Englische Eintheilung.

| Hank == 7 Leys = 560 Haspelumgiingen = 840 Yards = 2520 engl.
iLey — 80 - —— b R 7
1 Haspelumgang - I'h = &5 .

Beduction der englischen Garnnummero's in franzisische

Nummero's und umgekehrt.

Die eng Garnnummern miissen mit 0°847 mulliplizirt werden,
um die franzdisischen Nummern zu erhallen.

Die 1 Garnnummern miissen mil 1.180 mulliplizirt wer-
den, wn die entsprechenden englischen Nummern zu erhalten,

Die LJQPHHV I

chende franzosische und umgekehrt,

pibl fiir jede englische Nummer die entspre-

£
oy
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Engl. | Franz. || Engl. | Franz. | Eng Franz, | Engl. | Franz. '
Nr. Nt Nr, NT. NFT. Nr. | Nr.
2 1" 26 2%+ { s 19-3 90 16D
3 =50 2 25 L) .Ii il_.ﬁ'} o)
i 0 ) 597 110 935
5 : b ) 2 i ) ! 120 102
L§] | ; 259 3 56 130 110D
i Y5 ¥ :|]‘I i T :"‘- 140 !E" 'l
5 68 38 393 70 g5 150 lf.':I
t 'bd 10 34 72 612 160 | 136 |
10 85 i 35°7 74 62:9 | 170 | 1445 |
12 102 i 3 p G- 120 153 |
4 i e 9-1 o, i 3 140 1615
1€ 136 - k <0 6& 200 | 170
18 153 ) {2 =2 697 220 | 187
A0 B 52 12 - 240 | 204
22 1 ! ) = 131 2600 | 221
2 214 I - - F 1) s |
d ]
334.

Linge der Fasern bei verschiedenen Wollen.
Linge der Fascr
in Millimetres,
10 |Ji:~'

Smyrna, Kirkakaz, Macedonien, Kinick

Louisiana, Neu-Orleans, Manilla, Caroliana. kurze Georgia 18 .,

I.:il’lge' |1|'|II';_:' a, ”\:E[']l_ SUurmam. ]:;:ii-;n.-l\_ |

Hako, Femnambk . v S8 o Sl ol = i o T

aracas . . 4

1L 1=
Yo,

Nchlagmasehinen, Carden und Streckwerke in 12

bis 13

liefert in 12 bis

Lieferung der
Arbeitsstunden,
2000 Klg.

Ein Zausler (Wolf) 13 Arbeilssiunden

Eine Schlagmaschine (Balteur eplucheur) . . . « . . . 700
Eine Wickelmaschine (Balleur etaleur) . . . . + « . . 700
Eine einfache Grob- oder Feinkard n °57™ Breile . . Va0
Eine doppelte Fein~ oder Grobkarde vom 0°97™ Breite . . 20
Ein -‘?ll't'L’]\ij|ii. U o i B A 8 DR R el T SN o e e g 30 ”
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D88 Arbeitsmaschinen und Fabricalion.

Um die Anzahl der Streckkopfe zu finden, welche fiir eine gewisse
tiigliche Production erforderlich sind, muss man die in Kilg. ausge-
driickte liigliche Produclion dividiren durch:

0. wenn nur einmal gestreckt wird ;

7 zweimal
) R dreimal
I viermal = #

J3b6.
Resultate @tber die Bane-a-broches.

Die foleende Tabelle enthiilt die wichligslen Angaben iiber Banc-
a-broches-Maschinen fitr Garne von verschiedener Feinheit.

die Nummern der Garne, welche

Die erste Verlikalkolumne enth

iglem _\«i.;:||||i-;'||',{| ss durch die Mulestiihle __|| elert werden sollen.

ltuth beend
In der Abtheilune A sind dic Nummern der Lunten angegeben,

welche fiir Garne von verschiedener Feinheit die Banc-i-broches-Ma-
schinen zu liefern haben. Von Nr. 10 bis 70 sind 2, von Nr. 70 bis
150 sind 3 Banc-a-broches-Maschinen anzuwenden.

Die Abtheilung B gibl die Anzahl der Umdrehungen, welche die
Spindeln der ersten, zweilen und dritten Banc-i-broches-Maschinen in

einer Minute machen sollen.

Dic Abtheilune C @bl die Anzahl der Zwirnungen, welche die
Lunten der erslen, zweilen und drillen Bane-a-broches-Maschinen auf
1 Metre Liince erhallen sollen.

Die Abtheilunge D gibt die Lieferungen in Kilg., und in 12 Arbeits-
stunden einer Spindel der ersten , zweiten und drilten Banc-a-broches-
Maschine.

Die in den Abtheilungen B, C, D enthaltenen Zahlen sind durch
folgende empirische Formeln berechnel worden,

n— 425 -+ 20 X
a : \ N
b=10Y 5 + 02N

p n
i = 036, —=——
| 0:36. N7

Und es bedeutel in denselben:

N die Nummer der Lunle;

N die Nummer des Garns;

n die Anzahl der Umdrehungen einer Spindel per 1 Minule;

Z die Anzahl der Zwirnungen einer Lunte von Nummer 3 aufl 1 Metre
L:’Lngv;

L die Lieferung in Kilg. und in 12 Arbeilsstunden einer Spindel,
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hit)
h
f

|

wirnengen per 1 Metre
fu.r.ur,n': £

N

=
=
=
L,
=
=
L
] { "y
| g
| ]
% =
% | =
= z
S
= =
AL, 1
e e
1 -
- —
-
=
g
]
=
= O A A =
| O = Wy 20 &0 T= QLA A D
| o e i e =k
| [
| ‘ | | 00 & vl clad =H)
| 1 | | — - —_
I -
| = 2
| T
S | ST AR W A S — S
1 =
| = |
| o | - - - -
Wa 1) ] L
|5 = ] oY i o T S A A 20 =T
e

Nr

2
1
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2490 Arbeitsmaschinen und Fabricalion.

das.
Geschicindigheit und Lieferung der Throstle-Spindeln.
Nennt man :
N die .\lllllt!u'[‘ des Garns, das gosponnen werden soll ;
n die Anzahl der Umdrehungen einer Spindel per 1 Minute;
L die Lieferung einer Spindel in Kilg, und in 12 Arbeilsstunden,

S0 ist:

Gewdhnlich ist die Anzalll der Umdrehungen per 1 Minute gleich

1000, und dann wird :

[ir N 10) 20 30 (] 50
L 030 075 0033 0020 0012,
339,

Tub~Maschinen ( Rota Frotteur).

Nummero der oo o v oo o 3umie v = (33
Geschwindigkeil der Rohren per 1 Minule. . . . 400 Umdrehungen
Lieferung einer Rohre in 12 Arbeilsstunden . . . 15 Kilg,

0.
Mule-Stiilile,

Die folgende Tabelle enthall die wichligslen Angaben iiber Mule-
Stithle,

Die erste Verlicalkolumne enthilt die Garn-Nummern, die zweile
Yerlicalkolumne gibl an, wie lane die Wollfasern fir Garne von ver-
schiedener Feinleil sein sollen.

Die dritte Verlicalkolumne giblt die Anzahl der Umdrehungen der
Spindel per 1 Minute, Yon Nr. 100 bis 150 sind immer zwei Geschwindig-
keilen angegeben; die erstere isl die Anzahl der .";;nirllln']lllr:t]t't']lllllu’l"rl._
withrend des Wagenauszuges, die lelzere die Anzahl der Spindelom-
drehungen fir die Nachzwirnung , nachdem der Wagen seine Bewegung
beendigl hat. Die vierle und finfle Kolunme woeben die Anzahl der
Zwirnungen auf 1 Metre Fadenliinge und zwar fir Kelten- und Fiir

Schlussgarn,

-
g
LAAL

Baden-Wiirttemberg
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Die fiinfte und sechste Columne enthalten die Lieferuneen eine
Spindel in 12 Arbeilsstunden.

Die Tabelle ist vermiltelst foleender empirischen Formeln herd@hnet
worden.

. Linge einer Wollfaser fiir Garn von Numero N — V437 N — 1626

Zwirnungen auf 1 Metre Linge Keltenearn . . = 900 \ \
4
: : N
1 ” Schussgarn . . . = 720 \. T
5
Lieferung einer Spindel- (Kelte) , Ly
- N L 66
. . . % |
Lieferune einer spindel- {Schuss) i
N1 66
341
Mule=-Spinn-Stiille.
iF,.'IH'_'_-.' der Um- Ziwirnungen per 1 Lieferung einer Spin
Nr. | Woll drehungen Meire Linge bei del in 12 Stunden, |
des | fasern in der - — - = —
Garns. Mill Spindeln Ketten- Schuss- Ketten- Schuss- |
melres. [pet Min Garn, Gearn, Garn | Garn
i Kilg | Kile
1() 14 1200 796 ) 2810 (:355
20 20 4000 900 | 00900 | 0112
3() 93 3800 081 | 00465 | (0058
40 25 RIS 1153 002585 | 00036
50 27 | 3400 1107 B85 00197 | 0:024
60 29 3200 1143 | 914 00146 | 0018
10 30 3000 1 1197 918 00112 | 0014
80) 32 | 2800 12924 979 | 00090 | 00112
> : | e 3
G0 33 1 2600 1:2G1() s | 00073 000Y2s
|
- i 2400 ¢ 3 =
] A e 129 0062 | 000077
100 5 1 4ep0 | 127 i 10029 00062 000775
[
| . \ 22000 S 2 | s _r
110 | 36 {100 1305 | 1034 ; 00033 | IJ'ii‘lIhl\_’.
= 2000 1 & | PR T
120 37 1 132 | 1065 0:0046 | 000575
| 4000 |
1300 i ST =
130 8- 4 AEYh 4359 17 1087 00040 ‘ 0:00500
[ abih) \ |
1 | | |
o \ LU [ = | i T | o
M 3, d | 1 L W
140 ] | 3900 | | i : 1102 ! DU 4 0046
4 B td00s e, s Lol ' a9 | -
0| () H] 0032 o040
100 . 10 ogoo | 1399 ! {11 ‘ 00U32 | U004
‘ : | |
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202 Arbeitsmaschinen und Fabrication.
342.
- ! . . : . |
Betriebskrafi fir die Maschinen einer Baunuvollenspinnerei, mit |
Einschluss der Transmission.
Plerdekrafte,
Schlagmaschine mit 2 Schligern und einem Venlilator. Ein
" . | . . :
Schliger + der Ventilator 2, zuosammen . . . . . . . 3
Wickelmaschine mit 1 Schliger und 1 Ventilator . . . . 2
Eine einfache Karde von (-537™ Breile IR L el S el
Eine Irl|||I"'|:!s:iI(|I von "9 Brate o L Un N0 ooy a2
Eine Abla rde von Or97™ Brette’ . . « . W . . W e O2Y
AL LT D e e P Sl s S B e i
Eine Banc-d-broche Spindel fiir Lunten von Nr. 075 bis 2 . 00085
Eine Banc=a=broche Spindel filr Lunten von Nr. 2 his6 . . 00073
Eine Banc-a=broche ',‘4|lii||in'] fiir Lunten von Nr. 6 bis 12. . 00063
T o) e o et P S ol L ey ST & g g £ 14
Eine l‘i'll.‘-”*'—.‘“{'lllh' e AL e Tk o e I
Eine Mule=Jenny=Spindel . . . . . . « 4 « « &« « .« « 000228
|
|
343. |

Raum fiir die Aufsteliung der Maschinen einer Baumwollenspinnerei,

Man erhill die Riume, welche zur Aufstellune der Maschinen einer
Spinnerei erforderlich sind , wenn man die in der folgenden Tabelle ent-
haltenen Zahlen mil der Anzahl der Maschinen oder Spindeln multiplicirt.

Braucht Raum

Quadratmet,
Eine Schlagmaschine mit 2 Fligela . . . . + . . . . 144
Eine Wickelmaschine PRETR S TR 4 S e A S
Eine Fein- oder Grobkarde von (°97™ Breile mit Bandleitung 9
Eine Vereinigungsmasching: . o . o . . « o o v v o o 26

Eine KardengchleiDBRECHEEIB. & “vss o v 5 st oo R e o 51
Ein Streckkopf a 5 Cylinder mit Bandleitune . . . . . . 06
Eine Banc-a-broches Spindel fiir Lunlen von Nr. (005 bis 2 . . 03

.- 55 .. - Nr. 2 bis 4 Lo (2

3 - : o - o NAbEBS . . 0Ih

e . s g Yoy o NE- B DB 12 - & e 012
BIOBHERRE=SHDIG: 8 e MR M R T e et s T
Eine Throsile-Spindel T PR R SR | |1
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Briucht Raum
Cuadratmet.

Eine Mule-Spindel fiir Garn von No. 10 bis 20. . ., . , . .. 0117
" 9 9 n o» oy Vi SERGSCI D e, L, R g5
P 2 PR s A e R L, - eEa
fhr s 2 St g S Sl D T e e [ |

344,

Erkldrung der drei folgenden Tabellen.

Es unterliegt zwar vermitlelst der vorhergehenden Angaben keiner
Schwierigkeit, die fiir eine gegeliene ligliche Produktion erforderlichen
Arbeilsmaschinen , Belriebskrafll und Biumlichkeilen za bestimmen: ein-
facher kommt man jedoch zum Ziele, wenn man sich der folgenden
drei Tabellen bedient, welche die Verhiltnisse der Produklion der ver-
schiedenen Garne klar vor Augen I

Maschinen um taglich 100 Kilg. Mule-Keften-Garn su spinnen,

B Anzahl der Maschinen oder Organe, wenn gesponnen
| MEnNHRGen
| g werden soll Garn von No
I der i
Meschinen, | : | |
10 | 20 [ 30 | 40 | 60 | 80 | 100 | 120 | 140

| ' | ‘ |
1 4 * 1 1

i Schlagmaschi- | |

| 1 | | 1 | I | |
| - | — - o = |

| Wickelmaschi-

nen . .
Grobkarden v. |

097 Breile 5 5 5 5 5 5 5 5
Feinkardenvon |

0:97™ Breilte —_ | — 3 %) D 5 s’ 5 5
{Streckkiple . 6 6/ 101 10| 10 10 13 13| 13
| Banc=a=broch. : [ [ | |
| Spindel Nr. 1 0| 13:3| 22:9|.32:2| 52:6] 170 i
i Banc-a-broch. ; |
| Spindel Nr, 2 || 26:6| 65°8| 106| 145] 3 1221 151 1791 205
| Banc-a-broch. | ;
i SpindelNr. 3| — il L e | — | '_’I'.Ji 354 405 4592
{Mule=Spindel .|| 353|11112150{3510|6850 11111{16130{21740|27090
| - | . |
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:.i____.«.:._____.i_ﬂ._...:n_‘c Hm __..\“_._,_.‘_:_.__....b 100 a—.._._...«.... Mule-

tien-Garn s spinnen.

Benennung der Maschine.

fir 100

N 410 | 20 0 | 100}
Pl i s 1:100] 1*100
- . u._:___ 1-100
¥ & S :..:___m 0533
Sy Rt e :.“___.__ 0188
i (P 0774 1+102
R - | 2:930
o L 1902/ 36-7Q
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347.

Rdaumlichheilen fitr Spinnereien, die tiglich 100 fl-tf‘rf. (arn

produziren,

lufstetiung der Maschinen

Benennung in Ouadratmelires.,

Garn-Nummero's. |

. Hor Hasokinei : 2 L3 oo caing
| 1020013040 60 | 80 [100 1201140
| ' ' ' :
IH['|1|::L{||| wechinen . . 4 R ) R 2 2 2 ! -
Wickelmaschinen . . [[13{ 1* i! 1431 13 13 18] =] =
| Grobkarden . . . . {5 i'.L\l ]._|: 151 45 15/ 45 45 15
| Feinkarden . . . .| - | 45| 45| 45 45| 45 45| 45
Streckwerke, . . .| 36] 306 G (0 i 6/ T8 ;-*! rids
Banc-a-broches Nr. 1 | 1:5] 4:0 71 101 16 54| 66 S84 94
| » , o 2(53132| 21 30| 45 25| 30| 36| 41]
' | —| —] - : 2| 53| 61| 68

Mule-S)

Anzahl der Spinnsile

121130] 225! 368| 639 1033/1307/1761]2194

(Mulestithle). ., . | 2 2 ) 3 3 }
Flichenraum eines je- !

den Saales . . .| 59 69 127] 139| 177 267 371 492! 600
| Anzahl der Mulespin- = | ,

| : | |

| deln, welche im ‘ | ‘ [ | | |

|  Karderiesaal aufee- |

stellt sind . . . O| O 0| 0210 1200{228013575/4774

Raum, den die Spindeln i , | |
im Karderiesaal ein- | | I
nehmen . . . .[| 0] O | 0] 0 T 97| 184] 289] 386
| Raum, den siimmtliche | l : |
| Vorwerke im Karde- | i - | : |

ricsaal einnehmen . || 590 6G9] 127| 139] 159 172! 183 2031 216

Diese Raume sind als Minima zu betrachten. Bureau. Magazine und

andere Localiliiten sind nicht mitgerechnet,

Der Karderiesaal enthilt in Spinnereien fiir grobes und millelfeines
Garn nur allein Vorwerke ; in Feinspinnereien dagegen wird auch ein
Theil der Spinnstithle daselbst aufgestelll, Die zweil- und dritilelzte
Horizonlalreibe geben hieriiber niiheren Aufschluss,

BADISCHE
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348.
Angaben fir die Disposition der Muschinen einer Spinnerei und 1
fiir die Anordnung der Transmission. Tafel XXIIL
Diese Tafel enthill die wichtigsien Dalen fiir die Disposilion der
Maschinen und fiir die Anordnung der Transmission, Diese Daten sind:
1) Die Hauplabmessungen der Maschinen. 2) Der Platz fir die Trieb-
rollen. 3) Grisse und Geschwindigheil dieser Rollen.
Die Bedeulung der Buchslaben ist:
K Anzabl der Kiple einer Sireckbank ;
S Anzahl der Spindeln oder Rihren einer Maschine;
L Liinge einer Maschine mit S Spindeln oder Rihren;
s Anzalil der Spindeln oder Rihren, velche zu einem Syslem verei-
niegt sind ;
| Linge eines Syslems;
Nr. die Nummer, welche dem Produkt (Band, Lunte, Garn) enlspricht,
das eine Maschine lieferl,

a49.

Gewicht von einem Metre Linge einer Walle, eines Bandes, einer
Lunte oder eines Garnfadens von einer gewissen Nummer.

Es sei:
G dieses Gewicht in Kile., und
N die der Feinheit des Produoktes n‘!||-|r]'|'|'|||':|e|l‘ Nummer ;
s0 18l :
N
2000

M
N = 2000 G.
350,

Lieferung einer Maschine oder eines Organes.

Nennt man:

¢ (in Metres und per 1”) die Geschwindigkeit, mil welcher sich eine
Walle , eine Lunte oder ein Garnfaden an irgend einer Stelle einer
Maschine forthewegt;

N die Nummer, welche der Feinheil des Produlds entspricht;
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L die Lieferung in Kilg. und in 12 Arbeiisstunden, welche jener Be-
wegung enlspricht ;
50 hat man:

I = 216 —:\

_—

N =218 -

Jol.
Erfahrungsresullate diber mechanische Weberai,

Die folgenden zwei Tabellen enthalten die wichticsten Erfahrungs-
resultate iiber die mechanische Weberei von olatten Baumw olleeweben,

l
|
Benennung s
Rt &l - :
Gewebes, | < =
I : . E
| Cretonne . . .| 10| 12| 17 114 {0-158{48 (36 | 5°69| 17
| 2 T ].'hI 181 20 110 (013039 |29 .J'}}; 26
| 55 . = wi-20| 251 93 107 (0°104]33 |24 2:49| 40 |
Calicot . . . .|| 25| 32| 28 | 101 0091 29 22 | 2-00 II 50 |
.« o 30( 39] 29 | 101 (008425 [19 | 1-59| 63 |
35| 45| 31 | 98 [0078(23 |17 | 1:33| 75 |
g soaow «ff 40] 52| 34 | 94 [0075(20 |15 | 1°13] 88 |
| e sl 40 59| 37 | 91 |0:072(18 |13 |r!l'|| 105
| Mousseline . . .'JH: 66| 39 | 88 0006816 {2 082 122
i . wf] 0O : il : 41 85 10:066(15 11 H“..ii 136
i . «f 60| 80| 45 | 82 |0:065/|13 97 063 | 160
% e | .\11‘ 47 | s 10063112 ; -_',-“i 057 | 175
Jaconet . . .| 70 93| 50 | 7 |0062(11 | 83| 0:51 | 200 |
= e ow of TH({100) B3 | T2 0062 97 73] 0445 | 222 |
5 5 S0 (107 56 i 69 |0061] 88| 66| 040 | 250 |
- . . .|| 85|116) 59 | 66 |0-061| 80| 60| 0:37| 270 |
o2 .|l 90]120| 61 | 62 ‘l\"ﬂiil!i 3| 54| 032 312 i
Qi oo .|l 951120] 66 | 59 |0-060] 65| 4°9| 0-29 | 344
' E. % ,-'11|[|| 131]| 67 . a6 ilu-u;';sl| 6'0) 45| 026 | 400 H
J l]'; | |
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Arbeitsmaschinen und Fabricalion.

Benennung
der

Maschinen.

» Maschinen

1er

Anzahl

-

¥

Webstuhl , . .

| Schlichtmaschine ,
|
|
|
Spuhlmaschine mit 144 Spindeln

Zettel-Maschine . . .

Eisenlabrication.

A. Roheisenerzeugung.

D i

s ]
o

92,

(rE=

Eisengehalt verschiedener Erse.
q

Die folgende Tabelle gibl eine Uebersicht von dem Eisengehall ver-

schiedener Eisenerze.
Spezies.

Eisenoxydul . . . . .

*’ Eisenglanz

. + Rotheisenstein

Eisenoxyd . +

l‘:i.\'L"I]HI'I‘r-]'

Eisenoxyd-Hydrat . . . {

Varietiit,
Magneleisenslein

{
s Schwarzeisenslein

Brauneisenstein

{ Gelbeisenstein

5|r;|[ill'i.~4':|<|1-;|l g E".i~1'll\|llal|l 035

Kohlensaures Eisenoxvdul ¢ Brauneisenspath

Eisensilikat . .

#

{ Thoniger Eiscnspath
{ Oxydul
") Oxyd .

2. |223) &%
i [ |
010 | 406 100 |
130 .
070 30 bis |
140

110

020 10) bis
| 120
00| 32| 95

Eisengehalt.

Minimum. Maximum

5 080 090
. . 040 0:60
.. 030 0-70
(035 045

2 0-30 040
3 0-40 050
0-35 055

045

035 045

030 045

. 015 0rds

. 0r1d 045

=
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303,

Das Risten der Erse,

In einem Rostofen kinnen in 24 Stunden 15000 bis 20000 Kile. Erze
gerdstet werden, und fiir 100 Kilg, Erze sind 4 bis 5 Kilg. Steinkoh-
len erforderlich,

304,
Gewichi der Holskohlen.

Das Gewicht von einem Kubikmet, Holzkohl ist :

fir Kohl aus Buchenholz (Knippelholz) . , . . 260 bis 280 Kilg.
(Wiptelholz) , . . . , 230 bis 240
Eichenholz ( ’\.IIZ.:IiII':-‘ F e i . 1 1 ¢ - 1

. 200 s 210
welchem HOIE .. .6 s--dme v 000 JA0LDEIBO ..,

Fichten und Tannenholz . . . « 180 bis 220

o scheil

Verhaltniss swischen Hols und Kolle.

Das Gewichisverhdliniss zwischen Holz und Kohle ist:

i) wenn die Verkohlung schuell erfolot . ., . == big —
» 100 100
32 33

.t = 4 langsam erfolgl

3) in den gewohnlichsten Fillen . . . . .

Das Verhillniss zwischen dem Yolumen der Kohle und dem Volumen
8 SR e 35 . B0
des Holzes, aus welchem dasselbe enlstanden ist, belrigl 1S _?

100 100
Die Haufen enthalten cewdhnlich 35 bis 60 Kubikmet, Holz. Die Dauer

der Operation ist 6 bis 8 Tage.

356,

rl'J’rIlfi.f'}'.l"i‘_-.' ,f.‘r:‘!: .

Man hat in newerer Zeit versucht., halbverkohltes Holz stalt Holz-
kohlen fiir den Belrich der Hochifen anzuwenden, und es haben sich
dabei im Allgemeinen Okonomisch giinstige Resullate ergeben. Das
Dirren oder Halbverkohlen geschieht in gusseisernen Kisten , die einer

R T Rl

=
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300 Arbeitsmaschinen und Fabricalion,

bis zu 300° erhilzten Luft ausgeselzt werden. Man erhalt aus 100
Gewichistheilen Holz 45 bis 60 Gewichistheile gedorrtes Holz.

357.
Verkohlung der Steinkohlen. Koaks-Bereifung.,
Wenn die Verkohlung in freien Haufen geschiehl, erhidll man unter

glinstigen Umsliinden

aus 100 Gewichtstheilen Gewichistheile Koaks.
fetten Kohlem . . ., . . . 40 bis 45
mittleren Kohlen , . . . . 350 bis 55
maceren Kohlenm , , . . . 60 bis 70

Die Dauer der Verkohlung ist ber ruhiger Luft

fiir magerc Kohlen . . . . 14 bis 15 Stunden,
fiir fette Kohlen . . . . . 3b bis 48 s
Wenn die Verkohlung in geschlossenen Oefen geschieht, gewinnt

man von 100 Kilg. Steinkohlen ‘65 bis 69 Kilg. Koaks.
Die Dauer der Operation ist 21 bis 22 Stunden.

Erfahrungen iiber den Hochofenbetrieb mit Holz-
kohlen.
Jo8.
Quantitit der Production eines Ofens.

Die Roheisenmenge, welche ein Hochofen liefert, richtet sich vor-
zuasweise nach seinem griissten Horizontalquerschnilt, und nach der
Lultmenge . die in den Ofen getriechen wird. Die Hihe des Ofens hat
aur einen geringen Einfluss aufl die Quantitit der Produklion, voraus-
geselzt, dass sie der Schmelzbarkeil der Erze ungeliibr angemessen
ist, — Fiir Erze, die ungefihr gleich leicht schmelzbar sind, geben
die an Eisengehalt reichsten die grissle Production. — Um das Maxi-
mum der Production zu erhalten, muss die Hihe des Ofens [iir schwer
schmelzbare Erze und fiir dichtere Kohlen griosser sein, als fir leichi
schmelzbare Erze und leichte Kohlen,

359,
Wind,

Die Luftmenze, welche in einen Hocholen mit Holzkohlen-
betrieb eingeblasen werden muss, wm einen giinsligen Gang zu
erhalten, belrigl fir jeden Quadratmelre seines prissten Querschnitts
103 bis 12'8 Kubikmet. per 1 Minute. (Die Dichte der Luft auf jene
der Atmosphire zuriickgefiibrt.) — Belriigt die Luftmenge bedeutend
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weniger , als so eben angegeben wurde, so nimmt die Quantitiit der
Production ab, wund der Kohlenaufwand nimml verhiillnissmissig zu.
Belriigt die Luftmenge mehr, als oben angegeben wurde, so nimmt
der Brennstoffaufwand zu, ohne dass die E

SCNpri yduction ‘u\"'-i.'EI'\'I.

360,
Verbrauch an Holskohle.

Wenn der Gang eines Hochofens vortheilhaft cerecelt ist. werden
per 1 Stunde und per 1 Quadralmetre des grissten Querschnittes 80

bis 100 Kilg. Holzkohlen verbrannt. — Durch Vergleichung des Lull-
bedarfes mit dem Kohlenverbrauch ergibt sich. dass fiir 1 Kily. Holz-
kohle 7-69 Kubikmetre Luft erforderlich sind. — Der Aufwand an Holz-
kohle fiir 100 Kilg. Eisenproduction ist fiir verschiedene Erze, wie
folgt:
Beschaffenheit der Erze. Eisengehalt der Erze Holzkohlenaufwand
in 100 Kilg, Erz. in Kilg. zur Darstellung
von 100 Kilg Roheisen.
25 bis 30 66 bis 90
Leicht schmelzbare Erze :' 30 .. 35 90 .. 110
{ 35,40 120 ,, 130
Erze von mittlerer Schinelz- | k- m 110 bis 40
: ) 40 ., 50 110 ,, 180
barkeit , . , ofik J e i i a4
50 ,, 60 180 ,, 210
\ 30 bis 40 160 bis 200
Schwere schmelzbare Frze | 40 ., 50 210 .. 250
80 ,, 60 230 ., 300

L]
Die unteren Grenzen fiir den Kohlenaufwand enlsprechen der Pro-
duction von weissem und halbweissem, die oberen Grenzen dagegen
der Darslellung von granem Roheisen.
Niedrige Oefen consumiren verhiiltnissmissig zur Production mehr
Brennstofl' als hohe Ofen.

J61.
Hochofenbetrieb mit Koaks und mit kalter Luft.

Zu einem regelméssigen und vortheilhaften Betrich cines Hochofen
mit Koaks sind fiir jeden Quadratmetre seines Oucrschnilles 6 bis R
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Arderhiel
orderiic,

Kubikmelri

E o o s
Koaksverbr:

ge belriigl der
per 1 Slunde

50 bis 70 Kile 1 Yerbrennen .
7'5 Kubikmelre Lulfl. i brauchlt man zur Darstellung
von 100 Kilg. Rol 1di
Fiir leicht schmelzbare Erze 5 180 bis 210 Kilg.
Erze von milllerer Schmelzbarkeil 210 , 260 »
w  schwer schmelzbare Erze 200 , 300
02
Spannung de faef t der Windle { der Niahe der Diisen,
Die fitr einen cerecellen Hochofenbelrieh niessene Spannung
der Luft richtel sich vorzussweise nach Beschalfenheit des Brenn-
stoffes. Der Unterschied zwischen dieser Spannung und dem #Husseren
atmosphiirischen Lultdruck belriig in Quecksilberhthen ausgedriickt :
Centimelre,
Fiir Kohlen aus weichem Holz 2 his 3
harzigen Hilzern 3 ]
& . hartem Holz | b
. leichte Koaks . o) 13
dichle Koaks . 13 19.
3.
chofend ¢ erhitater Luft
Ueber den Belrieb der Hochil mi hilzter Lult halt man bis jelzl
im Wesentlichen loleende Erlahrungen gemachl.
1) Die S¢ .']I:'-'l’ll'-:_l\ el !.I..': sehir reoel und schnell. Die Pro-
duction ist um die Hillte gri ils bei Anwendung von kaller
Lull
2y Der Brennstofaulwand zur Dars Ty vwissen Quantitét
Roheiser ist selbst in dem Falle, wenn die Luft nicht durch
. : . | ” | 5
die abgehenden Hochofengase erhitzl wird , um T bis T kleiner
s bei Anwendune von kaller Lulfl.
}) Die Lu 7 he fiir e rewisse Roheisenproduclion in
" o |
den Hochof " | werden m ist um — und die Span-
4
g . i ! ; o .
nung in der Windleilung um — kleiner, als bei kalter Lult,
..T_:.
&
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Arb

4) Die Anwendung von erhitzter Luft o slattet, dass die Koaks

darch Steinkohlen, und dass die Holzkohlen durch Holz m naliir-=

: lichen oder gedirrten (halbverkohltem) Zustande erseizt werden
Kinnen.

.-IF “.:.\ R Il'i".il_ welches belr Anw ndung von erhitzl

\'l.'l'l:" ISt Senr v |I'_ i.-l-!.!. hat eine orern

bereilet wurde, hat man bis jelzt in den

i 1 1
J-‘l':ill'lllj_-_";:l| gelunaen . was wohl semen Ground darim haben mag,

dass die Umsi wolehe an lie Qualitiit des Eisens Einflu
li | nsie welche awl die Quaalital des Eisens Eintluss

haben , n cht genug bekannt sind, und ersl durch weilere

Erfahrungen ausgemillel

Sellackenbildung.

Eine |:|;|'|Ii5;.:|\. und Itativ ~ vortheilhaflti i':i\:"]||-'i'l\:JHi'Eltlr: 15l

immer mil einer gewissen Quanlilit von Schlackenbildung verbunden,
I.J‘Il'\l' Schlack | [ s
]“i.ll' l\l.:li\.wii- 1. wel !. »oraues Gussels: 1ELern

254 his 298 Kilg. Sehlacken
I"-Lil' ]\-IIE:E'..HI'i.li s Welche y 1s5es Ode

halbweisses Gusseisen liefern . . . . 137 < 201

Fiir Holzkohlenifen . welche graues
Gusseisen: liefern=<.,0 con 5o ww oot 2300, 280
Fiir Holzkohleniifen . welehe R vheisen

fir Schmiedeisenbereitung liclorm . . . 120 ., 450

i/ h’.\,.';"‘.‘ 'a.r},ra :

Diese haben den Zweck, eniweder die in den Erzen in zu oTosSser

.‘ill‘ﬂl_'_l"' ||I“!Ii.|||1i|-'?J" |}\ eselerd | *h b =i'\li:-' }':I'IL'II FAR .‘*'ii'l||--_:'|'li_ oder

den Mangel an Kieselerde durch substanzen zu erselzen .

oder auch durch Bildun mehreren und zusammgeesetzlen Silikalen

|ii1' \|'I'.~'|'i|i;.i'\iml'h-'!: -i-l Lrd 11 Zn |'=||||||I'||,
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304 Arbeitsmasehinen und Fabrica tion.
Jbb.
Dimensionen der Hochifen,

Die foleenden Regeln zur Bestimmung der Dimensionen eines Hoch-
Vergleichung von 20 Hochifen erhalten worden.
Die Dimensionen, welche man durch diese Regeln erhilt, sind daher
nur mittlere Werthe ,

ofens sind durch

und miissen in jedem besonderen Fall nach dem
Grad der Schmelzbarkeit der Erze und nach der Beschaffenheit des
Jrennmaterials modificirt werden.
Nennt man:
E die in Kilg. ausgedriickte Roheisenmenge, welche ein Hochofen in
24 Stunden liefern soll;
k den Brennstoffbedarf in Kilg. zur Darstellung von 100 Kilg. Roh-
emisen .
D den Durchmesser des grisssten Horizonlalquerschnities des Ofens;
H die Hihe des Ofens, vom Boden des Herdes bis zur Gicht gemessen,
das Kamin jedoch nicht milgerechnet,

g0 18l:

it zkohlenife =V - e Melre
Fiir Holzkobhlentfen . . . . . + « + « . D ‘ ~ 316000 I
Fiir Koaksiifen . . S gy /4 k E

4

7 117600
Durchmesser der Gicht . BT N TR R R N )
Der untere Durchmesser der Rasl W, e OOt D
Die Weite des Herdes A TR e i e | PR P - 022 D
e e RO
Hihe des Eisenkastens . P T g T (N
Hiohe des Ofens vom Boden des Herdes bis zur Gicht H = 343 D
Hishe des Kamins iiber der Gichl o et A RS ©
Hihe 'des Bhaclllly .~ vl . o« . @ eohoeeinvree w0086 H
Hihe doesBRab st of sonrio ot o0 o e seaere S
Hihe des Gestelles 0166 H.

Liinge des Herdes

367.
P;-mfur{f'r-.r.in";‘};;’:.rlr,u"'.'r'.r'.*. BJ'e‘ufm.’uﬂr:‘J'fu'.‘r.‘h‘fl und Lliﬂbftfﬂr'f von

Hochifen von verschiedener Grisse,

Die foleende Tabelle gibt eine Uebersicht iiber die Production und
Consumtion von Hochifen von verschiedener Grisse. Zur Berechnung
dieser Tabelle wurde angenommen :
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[ 235 Kilg. Koaks Tiir 100 Kile. Roheisen.
o : 618 Kubikmelre Lufl per { Minute und per 1
Fiir Koaksifen . . e - e
Quadralmelre Querschmlt.,
|
I 1'I]u3g'.1u-.!!nlnl' 1 St und pr 1 Quadratm. Querschnitt,
160 Kilg. Holzkohlen fiir 100 Kile. Roheisen.
Fiir Holzkohlen: ) 1156 Kubikmetre Luft per 1 Minute und per 1
ily olzkohlenoler gl i
: IEREREOE. Quadralmelre Querschmll,
90Kilg. Holzkohlen pri St.u. pr 1 Quadratm, Quersch,
. — — — Ee e —— ——
- w Holzkollenofen mit kalter Koaksifen mit kalter Lauft.
=) C Luft
g | O g : i =
= i :- Produe- Holz- Lufibe- || Produe- | Koakse | Leufthe-
2.1 tion an kohlen- darf in tion an | 4 f OREL IR
= @ gl 1 Minute|| , verbraueh {1 Minute
. = Roheisen | verbrauch a Hoheisen 2 |
i = in in |
> = : : TN e ;
- Pt mn 1 KRubik= I 24 Stunden
= — 4 Stunden 24 Stunden| metre. 24 Stunden | |
— e 1
Met. | Met, Kilg, Kile Kilg. | Kile. |
20| 686 4211 6706 26-3 1570 3680 | 194
Doy 808 bb15 {0581 nb 6 2450 5757 313
300|103 0544 15270 217 3535 | 8307 7
391120 | 12987 | 20779 | 1112 | 4810 11304 | 595
= ] i * L |
40| 137 16956 27129 | 1452 || 6280 14758 116
ol et LI [t i . [
45154 21465 ‘ 34344 | 1847 | 7950 | 18683 | 1081
50172 | 26501 42402 i 2270 | 9815 23065 | 1213
| I
Hochofengeblise.
o, |
lli _.
Luftbedarf eines Hochofens. _
f
Der Luftbedarf der Hochofen ist, wie schon frither angegeben ,
wiurde : |
39 ‘
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306 Arbeitsmaschinen und Fabricalion.

Fiir Holzkohlofen | 10:25 bis 12'85 Kubikmeire per 1 Minute und per
fiir Holzkohlofen ; . -
E o . { 1 Quadratmetre des grossten Querschniltes.

e { G618 Kubikmetre per 1 Minule und per 1 Quadrai-
Fiir Koaksifen |
3 { metre des griissten Querschmlles.

369,
Pressung in der Windleitung.

Diese richtet sich nach der Natur des Brennstoffes; sie ist, in Queck-
silberhohen ausgedriickt,
Centimetre.
fitr leichte Kohlen aus Tannenholz . . 2 bis 3
Kohlen aus harzigem Holz
" i hartem Holz A
o Jeighte Foslker. U 20, Toraimaaies ) Bisp 13
dichte Boaks ¢ s oo v Wl o 13

370.

Gesclucindigheiy des Kolbens.
Diese ist:
Bei kleineren hilzernen Kastengeblisen . . . 075 bis1 ™
,» grosseren eisernen Cylindergeblisen . . . 090" , 12",

a371.

Verhiltniss zwischen der eingesauglen und ausgeblasenen Luft-

menge,

Dieses Verhiiltniss ist:

: 3 5 10
Bei holzernen Kastengeblisen . . . . . . o
3 i . . 4
Bei eisernen Cylindergeblisen . . . . . . 5

372,
Querschnitt eines Geblisecylinders oder eines Geblasekastfens,

Nennt man :
B das Lufltvolumen, welches ecin Cylinder oder ein Kasten per 1 in
den Hochofea liefern soll, (auf 0" Temperatur reducirt);
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t die Temperalur der eingesaugien Luft;
O den Querschnilt eines Cylinders oder eines Kastens;
{ v die Geschwindigkeit des Kolbens per 17;
. s0 ist:

fir einfach wirkende holzerne Kastengebliise:

o

0=2.2".

n
- | {=

- (1 <= 0004 £)

fir doppellwirkende eiserne Cylindergebliise :

]

i = ( X ( [ )
c)____g_ 140004 ¢)

Y

i

313,

Liange des Kolbenschubes,

Dieser ist bei Cylindergeblisen, gleich dem Durchmesser des Kolbens ;
bei Kastengeblisen, gleich — von der Weile eines Kastens.

314.
Querschnilt der Saugventile,
Dieser ist bei Kastengehlisen gleich —— bis 5 Vom Querschnilt eines
19 -
y sy ety B : St i T
Kastens; bei Cylindergeblisen gleich ™y bis g yom Querschnilt eines
Cylinders.
373,

Querschnill der Druckventile,

Gleich = vom Querschnilt des Cylinders oder des Kastens.

o Il-
Windleitung.

Fiir kalte Luft ist der Querschnilt der Windleitung gleich

v
50 on
{l{_‘] ,;'-_{IEI]IH:' der Querschnille sdmmilicl

licher doppelt wirkender Cylinder
I : : : S .
oder g Yon der Summe der Querschnitte simmtlicher einfach wirken=
, der Kasten. Fiir erhilzle Lult muss dieser Querschnill noch im Ver-
|
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308 Arbeitsmaschinen und Fabrication,
hiilliniss 1 <~ 0004 T : 1 vermehrt werden. Hierbei bezeichnet T die
Temperalur der erhifzten Luft,
|
317,
Regulator mit unverdnderlichem Volumen,
Das Yolumen eines solchen Regulalors (Windkessels) soll 40 bis
G0 mal so gross sein, als das Luftvolumen, welches derselbe in jeder
Sekunde aufzunehmen und abzugeben hat.
378,
Anzahl der Ditseniffnungen.
;
Holzkohlenilen erhalten nur eine Diise, wenn die per | Minute ein-
zublasende Lultmenge nicht mehr als 30 Kubikmetres betriigt. Koaks-
éfen erhalten immer wenigstens zwei Diisen. Belriigl die einzublasende
Luftmenge 70 bis 100 Kubikmetres per 1 Minule, so sind drei Diisen
erforderlich.
379.
Summe der Querschnitie sdmmitlicher Diiseniffnungen,
Nennl man:
o die Summe der Querschnille aller Diiseniiffnungen ;
B das Yolumen, welches die Luft, die per 1 in den Hochofen getrie-
ben werden soll, bei 0 Grad Temperatur und unter dem atmosphiri-
schen Luftdruek einnimmt ;
P die Pressung der Luft in der Windleilung in der Nilhe der Diisen-
iffnungen ;
p die Pressung im Hochofen, welche nahe dem atmosphiirischen Druck
ch isl
T die Temperatur der Luft in der Windleitung ;
k der Contractionscoefficient fiir die Diisentffnungen. In der LRegel ist
! (9 (95
U die Geschwindickeit, mit welcher die Luft aus den Diisendffnungen
tri |
g 3808 die Endgeschwindickeil nach der ersten Sekunde beim freien
der luu'[n:l'
s 151
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. 0333 (10004 T) )
U= \r 2g -l .,—“——-i £ lognat. 5
!'.r Z ]
0=-3 A +0004T)
kl

Die Resultate, welche diese Formeln liefern, sind in folgender
Tabelle enthalten:

Luft o der| T =120 T = 300°
W |11-'i_ll'ilu|1l; - Z - RV e
in 1
Quecksilber- U ‘ ?.'.‘l U | ‘B
Cubikmetres. || 0 0
- i
2 ‘ 641 57 93 {0
3 | 79 i1 114 {9
o 82 32 7
6 i 110 99 159 A8
8 | 126 115 183 79
| 10 | 141 127 204 Qs
14 153 138 799 05
14 165 148 103
i 16 175 157 953 | 109
-8 185 166 | 268 | 15
| i I
380.

Betriebskraft fiir die Geblase.
Nennt man ;
B das Volumen, welches die Luft, die per 1

i

in den Hochofen getrie-
ben werden soll bei 0 Temperatur und unter dem Druck der
Almosphiire einnimmt ;
P die Pressung der Lult in der Windleitung auf 1 Quadratmelre;
N den Nulzeffect, welchen die Betriebsmaschine entwickeln muss, in
Plerdekriiflen ausgedriickt;
50 ist:
1*7 >< 10333 P
e ——— lognal, — :
i U339
Die Resultate, welche diese Formel liefert , sind in [olgender Ta=
belle enthalten :

"~ N
A =D

N ==
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Pressung in der [ Centimetres,

Windleitung in ) g 4 D 6 = 10) 12 14 " 16 18
Quecksilberhéhen. \
:\: e }{.I'l'll[l']\!':El‘F

—— % i . 2 "y | . e, T."‘- ) DQ-R 2, ,: b Lo 40 < 4
m Lll”\‘u;ll:ill_'[] J & 11-1' 13” 1 ‘3 - 3 ' 1) Oi “‘ i 11] i -1-‘:‘ 2

381.
Apparate sur Erhilzsung der Lufl,

Vortheilhafteste Temperatur, bis zu welcher die
Eult erhitzt werdensoll” . . .. 4% 5 v % 3002
Yortheilhafteste Heizfliche um 1 Kubikmetre Luft
per 1 Minule zu erhilzen . 08 his 1 Quad.-Metre
Yortheilhaflleste Geschwindigkeit der Luft in den
WHIETORLER ..+ 55 e % ey 7w e Br e e 0R b {42
Geschwindigkeit der Luft in der Rihre, durch
welche sie von dem Heizapparat nach den Dii-
sendffnungen geleitet wird . . . . . . . . 10™bis 11
Brennsloffaufwand, um 1 Kubikmetre | Holz . . 7= Kilg.
1

D
30

Luft zu erhitzen . . . . . . . | Sieinkohlen Kilg.

Nulzeffect des Heizapparats . . . . . . .. . . 09

Schmiedeisen-Fabrication
nach englischer Art
382,

Verhaltnisse zwischen Feineisen, Puddeleisen und fertigem

Schmiedeisen.

Roheisen, Feineisen, Pudideleisen. Bchmiedeisen.
Kilg. Kilg. Kile, Rilz
150 oibi 135 aibi 1-20 aib 1-00
1°25 % 1-13 i.0 1-00 b 083
1*11 - 1+00 % 0-42 e 0:74
100 . 0-90 N 020 _. 067
| ]

"1I") BADISCHE 5
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2q9

Brennstoffaufwand fiir verschiedene Operationen.

Um 1 Kile. Roheisen in Feineisen umzuwandeln , braucht man 0303
bis 0313 Kilg. Coaks.

Um 1 Kilg. Feineisen in Puddel

i1sen umzowandeln, braucht man 1 }\1|L‘
Sleinkohlen.

[I”J | Il\i;'__'. WEISSes ]'li il|‘|~|'|; Zu

Steinkohlen.

puddeln, braucht man 1-4 bis 1°5 Kilg,

Wenn die Arbeitsmaschinen (Geblise . Himmer und Walzwerke) mil

Dampfmaschinen getricben werden, braucht man zum Belrieb der-

selben fiir jedes Kile, lerliges Eisen - Kilg. Steinkohlen.

384.

Wichentliche Production der Oefen und der Maschinen,

Ein Finerie mit 6 Diisen produzirt per 1 Woche 130 Tonnen fein Metall.
bt G =5 I 90

. T 13 ]

) i - o g 23 - S

liefert wiichentlich 17 Tonnen Eisen, wenn [ein Me-

Ein Pudd

tall, und 11 Tonnen. wenn Roheisen cepuddell wird,

Wegen oftmal einlretenden Reparaluren muss die Anzahl der Pud-

deléfen um die Hillle grisser genommen werden.
Die Anzahl der Schweissifen verhiill sich zu jener der Puddelifen
wie 5 : 12.

385,

Abmessungen, Gesclwindigheiten, Betriebskrafte und wichentliche
Production der Maschinen,

Stirnhammer.

Gewicht des Hammerkirpers . . . . . . . . . . 4000 Kilg.
Gewichl des Ambosstockes . . . . . . e
Gewicht der Daumentrommel . . . . . . . . . . 1000
Halbmesser des Schwungrades . . . . . , ., , ., 2m

Anzahl der Schliice per 1 Minute . . . . . . . . B0 his 90
Erhebung des Hammers iiber die Bahn . . ., . . . 035 bis 0-4(m

Belriebekralt © © .o L . L v . o v R 197bis 45 Plerdes
Wiichenlliche Produklion gleich jener won 10 bis 12

Puddelofen oder ungeliibe . . . . . . .+ . . 70bisi00Tennen

s

= s g

i e
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Quetscher.

Anzahl der Oscillalionen per 1 Minute: . . . . . 80 bis 90

Betriehskraft in Plerden . .. . . ¢ o v .. . 8 his 10

Wichentliche Production gleich der eines Stirnham-
mers oder uwngeféhr . . . . . . . . . .« . . 70bis 100 Tonnen

Luppen-Train.

Dieser Train besteht gewidhnlich aus zwei Walzwerken. Das erste
{3{<Il|-_:\t;|3.r"-1l'l'.!1. Ebaucheur) hat concav -|l:;:!|l':=|im'hf‘ L'.'Iﬂm'“l'lllll_{i']l und
dient zom Ausslrecken der Luppen. Das zweile hat flache viereckige
Cannelirungen und dient zur Umfermung der Slibe, welche das erste
Walzwerk geliefert hat, in linglichte Platten.

Durchmesser der Zing- und Formwalzen . . . . 0°48™ bis (-50™
Livge der Walzen o o-v o o o v wtim w-w o 10O . -1470m
Durchmesser der Zapfen an den Walzen . . . . . 026™ ,, 027
Gewicht eines Walzenpaares . . . .« . . . . . 4500 Kilg.
Anzahl der Umdrehungen der Walzen per 1 Minute;
a) wenn die Luppen vorher unler dem Stirnham-
mer bearbeitet warden . . . . . . « . » 30 bis 40
b) wenn die Luppen, unmiltelbar nachdem sie aus
dem Puddelofen gezogen wurden, durch die
Walzen gelassen werden . . . . . . . . 20 bis 30
Betriebskralt fiir den ganzen Train . v e s 20 Merds
Wichenlliche Produktion des Trains:
a) wenn die Luppen zuerst unter dem Slirnham-
mer bearbeilet warden . . . . . . . . . 200 Tonnen
b) wenn die Luppen unmittelbar aus den Puddel-
ifen zwischen die Walzen gebracht werden . 160 Tonnen
Ein Stirnhammer, ein Quetscher und ein Luppenirain
erfordern zusammen eine Belriebskraft von . ., . 40 Plerden

Grosse Scheere.
Anzahl der Schniile per 1 Minule R B e PO =1 ()
Betriebskraft . R, B = < o A e P TR
Wochentliche Production . . ., . . . « + » 100 Tonnen.

Baden-Wiirttemberg



Arbeitsmaschinen und Fabrication.
Grobeisen-Train.

Dieser besteht gewohnlich aus 3 Walzwerken :
Erstes Walzwerk. Reckwalzen mil concavquadralischen Cannelierungen.
Zweites Walzwerk. Formwalzen mit quadratischen, runden, oder flach

viereckiogen Cannelierur

Drittes Walzwerk, 1 mil glatten Oberflichen.

IZed . . . e e AN NG 105

Liange der Reck - und Formwa
Durchmesser der Walzen SRR e I S SN [ - ¢ (LD
Durchmesser der Zaplen an den Walzen . . . . 024" bhis (27"
Gewichl eines W alzenpaares Sttt S S | R 1500 bis 2000 Kilg.
Anzahl der Umdrehungen per 1 Minute ., . . . . . . 70 bis 80
Betriebskraflt fiir den Train:

a) wenn immer entweder nur mit den Reckwalzen

T ] i T

oder mit den Formwalzen gearbeilet wird . . . . 20 Plerde

b) wenn gleichzeilic mit allen Walzen pearbeilet wird ., 36 Plerde

; = " ({ im Falle a T E et T 60 Fonnen 1
‘!‘i”'hl-”ll'l'lll‘ Production | s Falla: b L Leged'aat 80 2 "
Feineisen-Train. ri

i

Dieser besteht gewihnlich aus folgenden Walzwerken :

a) ein Walzwerk mil 3 Walzen und mit quadratischen Cannelierungen;
b) ein Walzwerk mit 3 Walzen mit flach viereckigen Cannelierungen;
¢) ein schmales Walzwerk mit 2 Walzen mit runden Cannelierungen;
d) ein schmales Walzwerk mil 2 Walzen mit quadratischen Canne-

lieruncen.

Durchmesser der Walzen von a. b, c. d. . . . . 020™ bis 024
Liinge der Walzen von a. und b. . . « . « + « 065
Linge der Walzen vonc.und d. . . . + . . + 016™ bis 020™

Anzahl der Umdrehungen siimmilicher Walzen per 1 Minute 200 bis 250

m his (0r70m™

Betriebskraft fiir den ganzen Train , . . . . . 10 bis 20 Pferde :
Wochentliche Produclion . + « « + ¢« « « « « « /18 Tonnen. i
1
il

-

Schneidwerk mit Scheiben,
Als Priiparierwalzen dienen glatte Walzen von 0°35™ bis 0-40m
Durchmesser, die per 1 Minute 42 bis 45 Umdrehungen machen.
Die wesentlichen Daten fiir die Anordnung eines Schneidwerkes
sind :

e

40 1

11:) BADISCHE 5
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314 Arbeitsmaschinen und Fabrication.
Breite Durchmesser der Anzahl der Scheiben Umdrchung
der Binder. Schoeidscheiben, obere Walze, untere Walze. per 1’
Millimet. Metres.,
45 hs 9 027 b i a0
i1 144 0-30 5 6 47
14 i 16 033 4 5 43
)y 23 036 3 4 39
Betriebskraft eines Schneidwerkes ., . . . . . . & bis 5 Pferde

Wichentliche Production . , . . ., . ., . . . . 65 Tonnen.

Blechwalzwerk.

Die Liinge der Walzen richtet sich nach der Breite der Bleche.
Die folgende Tabelle gibt angemessene Dimensionen fiir Walzen von
verschiedener Liinge.

Breite der Linge der Durchmesser Durchmesser
Bleche, Walzen, der YWalzen, der Zupfen.

Metres, Metres. Metres, Metres,
040 0-50 024 0-18
0-88 1-00 037 0-24
1-30 1-50 050 0-30
180 2:00 060 035

Die Geschwindigkeit der Walzen richtet sich vorzugsweise nach der
Dicke der Bleche. ;

Anzahl der Umdrehungen fiir diinne Bleche . . . 40 per 1 Minute
» ¥ o ,» itllere Bleche 25 bis 30 ,, 1 ,,
_.. - ai starke Bleche . 20 ., 22 . 1 =
100 Kilg. Schmiedeisen geben 65 bis 75 Kilg. dickes Blech,
100 " - w e Bh . diinnes Blech.

Die Betriebskraft richtet sich nach dem Querschnitt der Bleche.
Fiir Bleche von 1°8™ Breite und 0°01™ Dicke . . 60 Plerdekraft.
o s A L i1 | - BT -

', Y s w000 3m s : w29

Die wichentliche Production betriigt fir jede Plerdekraft ungefiihr
i n
— I -"
3 lonne
Eisenbahn-Schienen~Train.

Durchmesser der Walzen. . . . . . , , . . 015" bis 0-50™
Linge der Walzen., , . . . <" & s o 2 e [ T
Anzahl der Umdrehungen per 1 Minute . . , , , 53 bis 65
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Betcieliglgeall . & & v o dis i caii . s w40 bis. 45 Plerde
Wochentliche Broduction .= & o 2 i ¢ a vt 420,54 Ton.
Die totale Betricbskraft einer englischen Schmiede ist der wichent-
lichen Eisenproduction proporlional und belriigt fir jede Tonne der
wichentlichen Production 06 Plerdekraft. Dabei ist die Betriebskraft
fiir das Geblidse nicht mitgerechnel,
386.

Allgemeine Regeln iiber den Bau der Muschinen zur Eisenfabri-

cafion,

Bei dem Bau dieser Maschinen, so wie itherhaupt bei dem Bau aller
Maschinen, die heflige Stisse auszuhalten haben, miissen folgende
Regeln beobachtet werden.

1) Miissen diese Maschinen im Allgemeinen stirker gebaut werden, als
solche, die nur Widerstinde zu tiberwinden haben. Macht man die
Zaplen und Wellen um die Hilfte stirker, als bei gewdhnlichen
Triecbwerken, wund bestimmt alle tibricen Dimensionen nach den
Verhillnisszahlen, welche im dritllen Abschnitt fir die Construction
der Maschinenbeslandtheile angegeben wurden, so erhilt man prak-
lisch brauchbare Abmessungen.

2) Es miissen vorzugsweise diejenigen Theile sehr stark gemacht
werden , welche kostspielig sind, und deren Wiedererselzung mit
Zeitverlust und Unkosten verbunden st :

3) Um sich zu versichern, dass die so elpen bezeichneten Bestandtheile

andtheile , die weniger kosl-

savl . | y 1 F . ¥
nicht brechen, muss wan andere Be

sind, und die leicht erselzt werden kinnen, nur so stark

dass sie zwar den Normalwiderstand hinreichend iiberwiil=

igen kinnen, dass sie aber zuerst brechen, wenn iiberhaupt Um-
stinde eintreten, bei welchen ein  Bruch wunvermeidlich wird.
Desshalb sind bei den Walzwerken die Kupplungshiilsen die schwiich-
sten Theile.

4) Die o "!;='1!"'| Formen. vermillelst welchen Maschinen, die nur
Widerstiinde zu iiderwinden haben, mil dem geringsten Malenalauf-
wand hinreichende Feslickeit erhalten, sind ber Maschinen, die Slisse

ben, nieht zweckmissie, Die Widerslandsfahigkeil der

T
anszuhalten haber

Korper geoen Slisse 1 sich vorzuesweise nach dem Yolumen
und nicht pach der Form der Korper. Gedrungene Formen sind
daher fiir diese Maschinen am geeignelsten.

concenlrirt werden, wo die

Das Material soll vorzussweise

stossweise Beweoungsmillheilung zuniichst erfolgl.
6) Die Fundamente zur Aufslellung dieser Maschinen sollen aus Holz

hergestellt werden, und die Yerbindung aller Theile soll in der Arf

LANDESBIBLIOTHEK




316 Arbeitsmaschinen und Fabrication,
dass eine kleine Nachgicbigkeil des hilzernen Funda-

oeschehen ,
3rechen eines Maschinentheiles statt finden kann,

menles ohne
387.

Seluvungrédder fiir Walzwerke,

Die Schwungriider der Walzwerke miissen so schwer gemacht
werden, dass die Betriebsmaschine 30 bis 60" wirken muss, bis die
normale Geschwindickeit der Maschine eintrill,

Nennt man
N den Nutzeflekt

las Gewicht des Schwungringes ;

C die norms: la
T = 30 bis 60" die Zeit. wihrend welcher die
unter der Emwirkung des Molors

in Plerdekriillen der Betriebsmaschinen ;

aes oC =\.'||i_!|-+'r'_-|-|.~:~ :

ngsoeschwindigkeil
Maschine ohne zu

lanfen muss. bis

arbeilen , und
im Schwungrad die Geschwindigkeit C einlriit

&0 15l

Den Halbmesser des Schwungrades darl man in der Regel 12 Mal
80 gross machen, als den Durchmesser der Schwungradswelle,

Hammerwerke zur Darstellune des Stabeisens.

_'ﬂ-.-,.

Aufwerfhammer,

len VOrZUTrswelse zum }",:|.|__-'-'|I unid Aussirecken

i"l “.!II...::'I' Wel
Anzahl der Schlige,

der Luppen angewendet. Gewieht, Hubhiihe ,
richlen sich nach der Grisse der I,l][l[h‘!i_ Die folgende Tabelle gibt
Hauptdaten fir solche Luppenhimmer,

die Ha

o

T,
Ad
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™ Gewicht des  Hubhdhe des | Anzahl der |
Gewicht Hammers H:immers ks “ |
der Luppe. ohne Stiel, iiberderBahp,| SV HEE Per |
| 1 Minute,
Hilg Kilg \elres
25 250 040 | 160
30 300 | BT 140 |
| 40 100 | 046 120 |
50 500 [ 0-50 100

Zum Zingen und Aussirecken einer Luppe sind 35 Minuten erfor-
derlich. Bei ununterbrochener Arbeit kinnten demnach in 12 Stunden
Arbeilszeit 18 Luppen geziingt und ausgestreckt werden,

]
any,

Schwanzhdmmer.

gebraucht, um die starken
Stangen, welche vermittelst der Aufwerfhimmer aus den Luppen er-

Diese Hémmer werden vorzugsweise

halten wurden, weiler auszustrecken, wm flaches. quadralisches, rundes
oder gezaintes Eisen von schwiicheren Querschnitlsdimensionen zu er-
halten. Gewichl, Hubhihe, Anzahl der Schlige. richtet sich nach der
Stirke des darzuslellenden Eisens,

Die folgende Tabelle gibt die Hauptdaten fir grosse, mittlere und
kleine Schwanzhimmer.

Starkes Eisen.

2) Flacheisen, | Dreite 004 — 0:06" — 0 ].TI-...
{ Dicke 0008 — 0°01™ — (02
b) Bandoisen. | Breite 00531 — I|'HI1- - |J'||]- - (O8™
y { Dicke 0010 — 0015 — 0015 — 0+03™
. : { Breite 04030 — 0035 — 0035 — 004™
c) Stabeisen. | Dicke 0010 — 0014 0014 — 0-016m
d) Quadratisches | Dicke 002 — 0025 006

Eisen. |
Zur Darstellung dieser Eisénsorlen werden Himmer gebraucht von

ihe iiber der

250 Kilg. Gewicht (ohne Stiel), 0-50™ bis 0°60™ Hubl
Bahn und die per 1 Minute 100 bis 160 Schlige machen,

Bei ununterbrochener Arbeit werden in 12 Stunden 6000 Kilg. Eisen
|1|'millzil‘|.

LANDESBIBLIOTHEK
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Mittelstarkes Stabeisen.

Flachei | Breite (003 — 004
a) rlacneisen. . ! T oy
: e { Dicke 0007 — 0009

{ Breite 0025 — 003

y) Stabeisen. ¢ R s b
b) Stabeise { Dicke 0008 — 0012

c) i__ljmril'nlasrhu«t Dicke 0:015 — 002
Eisen. {
Diese Eisensorten werden mit Himmern gemacht, die ohne Sliel
100 Kilg. wiegen, 0-35™ his 0-45™ hoch iiber die Bahn gehoben wer-
den und per 1 Minute 140 bis 200 Schlige machen .

Schwaches Eisen.

Breile 00015 — 0035

a) Bandeisen. Dicke 0°004 — 0-007

b) Quadralisches |

und gezaintes | Dicke 0005 — 0008
Eisen. !
¢) Rundeisen. Dicke 0007 — 003
Hierzu haben die Himmer 50 Kile. Gewicht, 0025 — 0r3™ Hubhihe

und machen per 1 Minule 240 bis 300 Schlige.
Mit diesen kleinen Hémmern werden in 12 Arbeitsstunden 1200 bis
1500 Kilg. Eisen geschmiedel.

390,
Grrosse Auficer flrdinmer.

Diese Himmer werden vorzuesweise in England angewendet . um
grosse Maschinenbestandtheile . als: Wellen, Kurbeln, Kurbelaxen fiir
Lokomolive elc., aus Schmiedeisen anzulerlicen. Dies geschicht durch
Zusammenschweissen von diinnern Stiben oder Plalten und durch Aus-
strecken unler dem Hammer., Das Gewichit dieser Himmer richlet sich
theils nach dem Gewichl der zu bearbeilenden Gegenstiinde, theils nach
dem Querschnill derselben. Um Lokomoliv-Axen oder Wellen bis zu
16 Cenlm. Du

die , den Stiel milgerechnel , 2000 bis 4000 Kile, wiegen, 0045 Hub-

=r ZU schimieden, we Himmer ;lllgt"n'l_‘lllil'l._

hihe haben und die in der Minule 830 bis 100 Schlige machen. Zur
Anlertigung der grossen Wellen und Kurbeln fiir grosse Schiffsmaschi-
nen habén die Himmer oft ein Gewichl von 10000 Kilg. und machen in
der Minute 60 bis 80 Schlige,
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391.
Grosse Stirnhdmmer.

Diese haben mil Einschluss des Stieles ein Gewicht von 2000 bis
4000 Kilg
100 Schlii

Puddelofenluppen gebraucht. Mit 20 bis 30 Schligen ist eine Luppe

eine Hubhohe von 0:45 bis 0-50™ und machen 90 bis

re per 1 Minute. Sie werden, vorzugsweise zum Zinren der

ferlig geschmiedet. Ein Hammer ist hinreichend fiir {0 bis 12
Puddelifen.

O,
Nasmyth's Dampfhammer,

Diese Himmer werden geoenwiirlic vorzugsweise in den grisseren
Constructionsateliers zu den grisseren Schweissarbeiten angewendet.
Ihr Gewicht betriigt 1000 bis 4000 Kilg. und die Hubhéhe 06 bis 1.
Sie machen im Minimum (wenn der ganze Hub gebrauchl wird) 60 Dbis
80 Schlige per 1 Minute.

= | 3 i -, - - : .
Wenn nur — oder — des ganzen Hubes gebraucht wird, kann die
*

Anzahl der Schlige 120 bis 160 per 1 Minute belragen,

Nutzeffect znum Beirieb der Hdmmer.

Man kann annehmen: 1) dass die Erhebungszeit, die Fallzeit und
die Ruhezeit gleich gross sind; 2) dass der Nulzeffect zwei mal so
gross ist als jener, welcher

ter dieser Vorausselzun

o
B

ler Erhebung des Gew entsprichl, Un-

hat man zur Berechnung irecend eines Hammers

fulgl'ruh‘ Gleichunoen :

E= —. . — Kilgm,
30 on
Die Bedeulung der Grissen ist:
P das Gewicht des Hammers und des Slieles:

]
h die Hubhiihe iiber den Ambos;
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r der Halbmesser des Daumenring-Theilkreises;

n die Anzahl der Umdrehungen der Daumenwelle per 1 Minule;

m Anzahl der Schlage des Hammers per 1 Minute;

i Anzahl der Daumen;

E der Nulzeflect in Kilgm., welcher zum Belrieb des Hammers erfor-
derlich isl.

304,
Schwungrdder fiir Hammer.

Der Erfahrung zufolge soll die lebendige Kralt des Schwungrades
emes Hammers 5 bis 10 mal so gross sein als der Effect der Belriebs-
maschine.

Nennt man :

G das Gewicht des Schwungrings;

-

die normale Umfangsgeschwindigkeit des Rings ;
i den Nutzeffect in Kilgm., welcher per 1 zum Belrieb des Hammers
erforderlich ist;

=

s0 hat man:

1) Fiir grosse Stirn-, Aufwerf- und Schwanzhimmer G V?= 100 E
2) Fiir Aufwerfhimmer zur Luppenarbeit ., . . . ., GV*= 08 E
3) Fiir Schwanzhimmer von 250 Kilg, Gewicht . . . GV?= O0E

4) Fiir kleine Schwanzhimmer e i . i GYY= T0E
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