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8
Durchmesser der Oeflnungen “ der Gabel . . S2 0/7d

Höhe der Nerve in der - Mitte 1
18

33 h 1
gewöhnlich

136

allgemein 12. 0 155 d

Die übrigen untergeordneten Dimensionen , und insbesondere jeere jene

Dicke dieser Nervge

der Köpfe , können dem Durchmesser des Zapfens d proportional ge -
macht werden .

Baluncier . Tafel XI. , Fig . 82 , 83 , 84 .

chine ein Balancier vorkommt , so ist dieselbe

ällen mit einer Kurbel versehen .

Wenn in einer )

auch in den meisten F

Nenut man :

A den Halbmesser der Kurbel ,
d den Durchmesser des Kurbelzapfens ,

Sso lassen sich die Dimensionen des Balanciers auf folgende Weise
1lei cht bèstimme

Ganze Länge des Balancier . „ „ „ ö
Höhe des B in der Mitte . . —— A

13
5 5 an - den Haden ＋τ Al

0

1
8 9 333

Dicke der Hauptnerve . Fig . 8B &a4 . b 0
Horizontale Breite der Saumnerv : e . 2b
Verkilkale Hieäee b

Länge der Hülse des Balancierrtrsz . . 063

—

—

Länge der Axe des Balanciersr

Durchmesser der Zapfen an der Axe des Balanciers

0

—
Durchmesser der Zaplen an den Enden des

ReiesssßsgßnBnnn . . . .

Entfernung der Zapfenmitteel . — 4

Seil und Hellenhalten . Tafel X. , Fig . 79 , 80 , 81 .

Fig . 79 . Seilhaken mit beweglicher Traverse für Flaschenzüge .
Fig . 81 . Einſacher Keltenhaken .

Fig . 80 . Doppelter Kettenhaken .
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Will man einen solchen Haken theoretisch construiren , so muss man

zuerst die in Fig . 79 punktirt dargestellte Krümmung bestimmen , und

dann kann man die wirkliche Krümmung des Hakens leicht so ver -

zeichnen , dass derselbe überall eine genügende Festigkeit gewährt .
Zur Bestimmung der thèoretischen Krümmung hat man in Gleichung

sin . Æ 123
3 * —

16 Q. 21/＋

Es bedeutet :

O die Last , welche an dem Haken hängt ,

r den Halbmesser der inneren Krümmung ,

yden Durchmesser des Hakeneisens an der Slelle , welche dem Win -

kel ꝙ ents

B den Coe

Um diese Gleichung zu gebrauchen , nimmt man für Schmiedeisen

B S 800 , und berechnet die Werthe von ꝙ oder von sin . ꝙ, welche

1

einer Reihe von angenommenen Werthen von y entsprechen .
Für die Praxis gilt die einfache Regel , dass derlei Haken geometrisch

ren 79 , 80 , 81 gemacht werden dürfen . Die we -ähnlich mit den Fig

sentlichsten Verhältnisszahlen sind folgende .

Fig . 79 . Setzt man den inneren Durchmesser des oberen Gewindes

S nn

Durchmesser eines Zapfens der Traverse . „„

Höhe der

Halbmesser der inneren Krümmung r . . 52“ — — 2
Entfernung des Mittelpunktes der Krümmung vom Mittel -

RRR
Grösste Dicke des Hakeneisenns „„„„

Fig . 80 . Der Durchmesser des Ketteneisens S 1 gesetzt , 80 ist :◻ I gese

Der Durchmesser der Säule ◻ρ
90

Ganze Höhe des eichelförmigen Ringees 2
7

Tiefe der Mittelpunkte der inneren Krümmungen der Haken

ur dem ² Üu 8

Halbmesser der innern Krümmung 11

Entfernung der Mittelpunkte der Krümmungen = 4
Grässte Dicke des Haenszissgsggg⁊ ẽœæP„᷑ Ez

Fig . 81 . Den Durchmesser des Keiteneisens S 1 gesestzt , so ist :

Höhe des eichelförmigen Ringes —
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Tiefe des Mittelpunktes der inneren Krümmung unter dem

WWWRWRWbcbb
Halbmesser der inneren Krümmung

Grösste Dickc des Hakeneisen

95 .

Nöhren und deren Verbindung . Tafel XII .

Zur Beslimmung der Wanddicke der Röhren dienen die nachfolgen -
den Formeln , in welchen d die Wanddicke , d den inneren Durch -

messer , unden die in Athmosphären ausgedrückte Spannung bedeutet ,
welcher die Röhren mit Sicherheit zu widerstehen im Stande sein sollen .

Eisenblech . . ö S 0 00086 nd ＋ 0˙30

Gusseisen . S 0 . 00238 nd ＋ 0 . 85

Klipfer ð = Oᷣ000148 nd ＋ 040

BEAEAAEEE·˙·˙ ” 00˙2 nνα,. ＋E 050

Zinll . 09000507 nd 040

Holssz . . 09280 n . 270

Natürliche Steine d S 003690 nd ＋ 300

Künstliche J O005380 nd ＋2— 4˙00

Wasser - und Gasleitungsröhren werden auf 10 Athmosphären Druck

probirt , man muss also n S 10 setzen , um vermittelst obiger Formeln

praktisch brauchbare Metalldicke für derartige Röhren zu erhalten .

Für die Wanddicke der Dampfkessel gelten besondere Regeln , die

später folgen .
Die Abmessungen der Verbindungstheile , nämlich der Flantschen ,

Schrauben und Muffen , sind nach folgenden Regeln zu nehmen .

Flantschen . Fig . 97 .

Länge einer Flantsche

RIW
. . 0 . 7 ＋188

033 4＋ 117ö

3＋7 Æ

0·33 J＋ 1 . 17ö

Anzahl der Schrauben

Durchmesser eines Schraubenbolzen

Muffen . Fig . 98 .8

Innere Länge einer Muffe .

Innerer Durchmesser einer Muflte

Metalldiohe er Mufffee

d ＋ 2oͤ

d ＋ 4·4 ö
12

.
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