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6 Construction der Maschinentheile.
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Tiefe des Mitlelpunkies der inmeren Kriimmung unter dem
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Rihren und deren Verbindung, Tafel X

fur Hl'rlflhl!lll:l;_‘ der Wanddicke

den Formeln. in welchen & die Wanddicke. d den inneren Durch-

der Rihren dienen die nachfoleen-

messer, und n die in Alhmosphiiren ausgedriickle Spannung bedeutet,

welcher die Réhren mil Sicherheit zu widerstehen im Stande sein sollen.

Eisenblech . . 8 = 00008 nd -+ 0:30
Gusseisen. . . o0 = 0.00238 nd - 0.85
Kupfer. <, . 8 = 0000148 nd <4 010
Blal . o 5o 8 = 000242 nd - (000
k. vt s = 0bERE v - 040
Holz . . . . & = 0003230 nd <+ 270
Naliirliche Steine 6 — 0°03690 nd - 300
Kiinstliche - 6 = 005380 nd 4 400

Wasser- und Gasleilungsrihren werden auf 10 Athmosphiren Druck
probirt, man muss also n = 10 selzen, um vermillelst obiger Formeln
i_ll":l’\tl-f\l'll brauchbare Metalldicke fiir derartice Rohren zu erhalten.

Fiir die Wanddicke der Dampfkessel gelten besondere Regeln, die
spiler folgen.

Die Abmessungen der Verbindungstheile, niimlich der Flantschen,
Schrauben und Muffen, sind nach folgenden Regeln zu nehmen.

Flantschen. Fig. 97.

Lange emer Flantsche . . . . + . <« 20 o « 07 4 1:8¢
Dicke einer Flamtsche . . . . . . . . ., . ¢, 033 4 1178
Anzabl der Schrauben.. . . . . . , . . .. . } - -—l_]—

i
Durchmesser eines Schraubenbolzen. . . ., . . . 033 4 1179

Muffen. Fig. 93,

Innere Linge einer Muffe . . . . . . . s o o« . 4425
Innerer Durchmesser einer Muffe . . . . . . . . . d+ 445

Metalldicke einer Muffe . . . . . 5 ¢ « s « « « & 1'2 §
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