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Erfolgt der Bruch durch Quetschung, so ist das Tragungsvermagen :
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Allein es ist nicht zu iibersehen, dass diese wie alle frither auf-
gefundenen Formeln nur dann richtig wiren, wenn der Modulus
der Elastizitiit einen unveriinderlichen Werth hiitte, was bei starken
Biegungen nicht der Fall ist. Wegen dieser Ungenaunigkeit der
Gleichungen (2) und (3)

) ist es zweckmissiger, durch Biegungs- .
versuche die Werthe von 9 und s direkt anfzusuchen.

Die Tabelle Seite 36 der Resultate fiir den Maschinenbau enthiilt in
der mit 9 iiberschriebenen Columne die Bruchcoeffizienten, wie sie durch
Versuche gefunden wurden. Diese Coeffizienten gelten jedoch nur fiir

(Juerschnitte, bei welchen gleich der Einheit ist, oder nicht weit
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davon abweicht. Fiir solche Querschnitte kann man also schreiben :
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Giinftige Ouerfdynitisformen.

Durch die vorausgegangenen Exklirungen lernen wir kennen,
unter welchen Umstiinden das Tragungsvermégen eines Balkens
oder Stabes gross oder klein aunsfillt. Zuniichst ist klar, dass solche
Querschnitte giinstig sind, bei welchen der Bruch durch Riss und
Quetschung gleichzeitig erfolgt, Fiir diese Querschnitte ist aber
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Fiir Schmiedeeizsen ist 5 nahe gleich der Einheit, sind also die-
Jjenigen Querschnittsformen giinstig, welche durch zwei auf einander
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Iheile getheilt werden. Das Rechteck und die Kreisform sind also

fiir Schmiedeeisen angemessen . weil sich die Formen in diesem
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Materiale leicht herstellen lassen. Fiir Holz ist ';}[,' = 2, solltealso
- 2E, sein. Allein die Zusammengesetzten I'HE,‘/_\'L-]'i_pE[][][n]p_‘[-[] ab-
gerechnet, werden jederzeit runde Stimme oder viereckige Balken
. = g
angewendet, ist ;1].40--;- = 1 und erfolgt der Bruch durch Quetschung.
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Fir Gusseisen ist - = 557 sollte man also Formen wihlen,
s ] A% = omoT 35 ‘ .
fiir welche — = — ist. Die T-Form, Fig. 13, Tafel I1., ist dazu

besonders geeignet. Nimmt man bei Gusseisen Querschnitte an, die
sich durch zwei auf einander senkrechte Linien in wvier congruente
Theile theilen lassen, so erfolgt der Bruch durch Riss.

Was den Einfluss der Grisse und der Form des Querschnittes

e . " . . = e
betrifft, so wird dieser insbesondere auch durch den W erthE = e

bestimmt.

Da im Trigheitsmoment , die mit der biegenden Kraft paral-
lelen Dimensionen im quadratischen, die Breitendimensionen da-
gegen im einfachen Maase auftreten, so ist daraus zu ersehen, dass
diejenigen Querschnitte giinstig sind, bei welchen das Material in
len Faser und inshesondere an

grosser ntfernung von der meutr
der Stelle concentrirt ist, wo der Bruch durch Riss oder durch
(Qilt-!yuhln]g eintritt. Das hnt']l;{'e-:kli}”[t' !{l_‘.('.}l{f_‘i'k: die I](H_‘]lgt‘.%itl_'n'[e
Ellipse, der hohe kreisférmige oder elliptische Cylinder, ferner die
an der Axenfaser durchbrochenen Formen, und bei Gusseisen die
T-Form, sind daher giinstige Querschnitte.

Will man dagegen einen Korper biegsam machen, wie z. B.
Federn, so muss man dem Querschnitt eine geringe Héhe und grosse
Breite geben. Das liegende Rechteck ist in diesem Falle angemessen.

Die Gleichung (4) zeigt, dass das Tragungsvermigen der Balken-
linge verkehrt proportional ist.

Die Anflrengung.

1

Daz Verhiiltniss zwischen der Last, die ein Balken wirklich zu
tragen hat, und der Last, welche seinen Bruch veranlasst, wollen

wir das Maas seincr Anstrengung nennen. Einzelne spezielle Fille
abgerechnet, diirfen die Theile irgend einer Konstruktion und diirfen
insbesondere die Maschinentheile nie stark angestrengt werden, denn
die Konstruktionen sollen nicht nur nicht brechen, sondern sie gollen
selbst merkliche Formiinderungen nicht erleiden. Man sieht hieraus,
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nicht einmal his an ihre

dass die Konstruktionen in der Reg

Elastizititsgrenze angestrengt werden diirfen. Bei Magchinen betriigt
' b { s { o |
die Anstrengung: bei Seilen — stten ——; Hebel — bis —:

8 gung : bei Seilen = Ketten e [ehel T bis =’
r 1 . 1 1 .
ellen — bis —: Riidern —— bis —
Wellen 76 bis o5 Riidern 35 bi 20"

Wenn man will, kann man die Anstrengung auch heurtheilen
nach dem Verhiiltniss zwischen der Belastung, die der Konstruktion
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