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zuletzt auch diese Maschine zu Fall bringen, so dass man einstens
zum Betrieb der ‘Werkstiitten und Fabriken nur noch Maschinen
mit horizontal lic

enden Cylindern gebrauchen wird.

Divekt votivende Mafdhinen. Von jeher war man bemiiht, direkt
rotirende Maschinen, d. h. solche Maschinen zu Stande zu bringe

eine Ma
schinengliederung eine rotivende Bewegung einer Axe hervorgebracht
wiirde. Diese Maschinen bestehen im Wesen

bei welchen durch den Druck des Dampfes ohne

ichen aus einer cylin-

drischen mit einer concentrisch
Axe

ta

stalteter Receptor befestigt ist, gegen welchen der Dampf driickt

N oder

excentri ersehenen

Trommel, an we

sin Fliigel oder ein irgend anders ge-

und mit ihm die Welle herumtreibt. Fine praktisch befriedigende Kon-
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struktion ist aber bis jetzt moch nicht zu Stande gekommen, was

sehr zu bedavern ist, denn eine derartige Maschinenkonstruktion

wiirde zwar nicht fiir den Werkstiitten- oder Fabrikbetrieb, wohl
aber fiir Lokomotive und |-‘:1El|]|!'.\'v}'.i15".' VOl |||1_g'|-i|11'i|| 2r0S8em
Werth sein. Die Be

eines rotirenden Kolbens ges

strebun

g 1 17 142
n  sind stets an der Konstruktion

o
o

3

sitert und es ist wenig Hoffnung

vorhanden, dass eine solche Konstruktion jemals gelingen wird.

fokomobile. Unter eht man eine voll-

stiindige Dampfmasc

dieser Benennung verst

schine, die

hineneinrichtung mit Kessel und Ma

auf einem Wagen angebracht ist, vermittelst welchem das Ganze

inn ., wo I]E!.‘- j'-]:t-

durch Pferdekraft an den Ort gescha

schine in Thitigkeit gesetzt werden soll. Diese Lokomobilen sind
]

bei Ausfithrung von Wasserbauten sehr niitzlich und finden immer

fiir den Betrieb von landwirthschaftlichen Maschinen, so wie auch

’
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mehr und mehr Anwendung und Verbreitung. Der Kessel wird
ihnlich konstruirt wie ein Lokomotiviessel. Die Maschine wird in

horizontaler Lage oben an dem Kessel befestigt und wird moglichst

einfach ohne Condensation und ohne Expansion emngerichtet.

Honftruktive Details.
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Im ersten Band des Maschinenbaues ist die Konsiruktion alle
Maschinenorgane und Maschinenbestandtheile so vollstindig Hl!l\'l
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griindlich behandelt worden, dass uns in dieser Hinsicht nicht meht

: : s
viel Neues zu sagen iibrig bleibt. Was wir noch zu sagen haben,

praktische Ausfithrung.

betrifft vorzugsweise die |
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Das \.\-'ir‘]|1igsr:‘ ist die Anfertigung des Dampteylinders, Um
einen weichen, leicht bearbeitbaren Guss zn erhalten, wird der Cy-
linder in getrockneten Lehmformen gegossen. Bei kleinen Maschinen
wird der Dampfkanal und auch der Schieberkasten angegossen.
Bei grossen Maschinen werden diese Theile besonders hergestellt
und werden an dem Cylinder nur die Einlasséffnungen in der Form

von kurzen rechtwinkligen Réhrenstiicken angegossen. Der Cylinder
schliffen,

e etwas ordiniire Prozedur dient.

wird nicht nur sorgfiltiest ausgebohrt, sondern auch ans:
o £ b}

zu welchem Behufe gewihnlich

Der ausgebohrte Cylinder wird ndmlich anf den Boden der Werk-

stiitte gelegt, dann wird Schmirgel eingestrent, etwas Oel daran

gegeben , ein ungefiihr nach der innern Rundung des Cylinders
gekritmmter schwerer Bleiblock daraufgelegt, mit Stangen ange-

fagst und parallel mit der Axe hin und her geschleift. Von Zeit
zu Zeit wird der Cylinder etwas ;;t‘\'.'t'm!{![. damit nach und nach
die ganze innere IKliche abgeschliffen wird. Porem und kleinere
Unvollkommenheiten des Gusses werden mit Blei oder mit Eisen-
kitt ausgebessert, Die Cylinderdeckel werden zuweilen hohl gemacht,
Festickeit erhalten und zum Schutz gegen Abkithlung

mit Dampf geheizt werden konnen.

'.‘.'nr:'l'll'l':':l

Bei den besten Maschinen wird noch der Cylinder mit einem
Mantel nmgeben, und wird der Zwischenraum mit Dampf geheizt.

Aussen wird der Cylindermantel mit einer Schicht von ' schlechten

Wiirmeleitern (Filz, Haaren) und mit einer Verschalung von Holz

umgeben. Ueber Einrichtung und Herstellung der Kolben ist
bereits das Erforderliche im ersten Band gesagt worden. Bei Nieder-
druckmaschinen sind noch die Kolben mit Hanfdichtung im Ge-

brauch, weil dadurch die Cylinder am besten geschont werden.
Fiir Mittel - und Hochdruckmaschinen sind

jedoch Kolben mit Me

talldichtungen nothwendig. | mn kommen allmiihlig ausser
Crebrauch, Ringdichtungen werden mehr und mehr vorherrschend.
Bei grossen Maschinen werden hiufig gewilbte Kolben angewendet,
sie. pewiihren Festickeit und gestatten, dass die Hiillse zum An-

keilen oder Anschrauben der Kolbenstange lang gemacht werden

gann, was di

se Defestigung begiinstiget. Wird der Kolben gewilbt

gemacht, so miissen aber die beiden Cylinderdeckel entsprechend,
| die innere Fliiche der Deckel

iche des Kolbens ab-

ndmlich so geformt werden,

itberall um gleich viel von der Begrenzun;
steht, wenn dieser am Deckel steht. Die Stopfbiichsen werden mit
Hant' ausgedichtet.

Damit die Steuerung keinen Dampfverlust verursacht, miissen

die Schieber moglichst sorgfiltie an die Sehleifflichen angepasst
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werden. Diese Beriihrungsfliichen werden nicht nur gehobelt, son-
{ N : i ;

dern auch mit Schmirgel und Oel geschliffen. Es muss dafiir ge-
sorgt werden, d:

188 die Schieber stets korrekt durch den Dampf

gegen die Schleiffliichen gepresst werden. Der Schieber wird von
einem schmiedeeisernen Rahmen so uwmfasst, dass er durch denselben
hin und her geschleppt wird, aber nach der auf der Ebene des
Rahmens senkrechten Richtung in dem Rahmen schleift. Selr miss-
lich ist der Umstand, dass die Berithrungsflichen des Schiebers
und der Schleifflichen eine reichliche Oelung nicht gestatten, weil
das Oel durch den hin und her ¢

ehenden Schieber in die Oeffnungen
wben wird. Um die betriichtliche Kraft
rung des Schiebers erfordert, zu vermindern, hat

der | .\'itlll.]fi'li'.lljii]f gese

welche die Bewes

man zuweilen versucht, den Druck des Dampfes gegen den Schieber
durch emnen Gegendruck theilweise zn balanciren; aber auch von

dieser Mode ist man abgekommen.

Die Fiithrungslineale werden mit der Zeit hohl, weil die Pres-

-en dieselben variabel ist, Diese Lineale

sung der Gleitstiicke

miissen daher zum Wegnehmen eingerichtet werden, um sie, wenn

en zu konnen:

sie hohl geworden sind, abmehmen und eben schle

Ueber die Schubstangen und Kurbeln ist bereits das Nothige

im ersten Band ges worden. Aus Ockonomie werden meistens

gusseiserne Kurbeln angewendet. Schmiedeeiserne verdienen aber

entschieden den Vorzug.

ich zur Geradfithrung

anee Parallelogramme ;:r|l'_-'c\\'n-11f1L"L. Die ][a!l‘:ﬁu“ll]lg

Bei Balanciermaschinen werden {_’"L“-\'[i]t}l

der Kolben

derselben verursacht sehr viele, sehr schwierige und kostspielige
Arbeiten. In neuerer Zeit ersetzt man desshalb oftmals die Paral-
]L‘].t'l:,_"'l‘illlilll(‘. durch .“'chla-iI'fi.'lhl‘ilu;;‘::n.

Bei Horizontalmaschinen miissen die Kurbellager mit vier
Backenstiicken ausgefiittert werden. Die oben und unten anliegenden
51

Backen werden durch das Anziehen der Deckelschrauben angepre:
und sind wegen des Gewichtes des Schwungrades und der Welle
nothwendig. Die seitlich anliegenden Backen werden durch ein-
gelegte Keile angedriickt und miissen vorhanden sein, weil die
Welle wegen der horizontalen Lage des Cylinders horizontal hin
und her gezerrt wird.

Das Wichtigste und Unerlisslichste bei einer Dampfmaschine
ist eine hochst sublime Ausfiihrung und bestes Konstruktions-
material. Der Dampfmaschinenbau erfordert geschickte Arbeiter und
gute Arbeitsmaschinen. Handarbeit ist nur fiir solche Theile zu-
l.iih'sig. die fir das Auge rein geformt erscheinen sollen, die aber
nicht mitfunktioniren. Die Flichen, in welchen sich die beweglichen
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Maschinenorgane berithren, kinnen nur vermittelst vortrefHicher
Arbeitsmaschinen die erforderliche Genaunigkeit erhalten. Zur Her-

stellung von guten Dampfmaschinenanlagen ist nicht viel Wissen-

schaft, dagegen aber sind vorziigliche Werkstiitteneinrichtungen und

grosse Virtuositit von Seiten der Arbeiter erforderlich.

Auffiellung der Dampfmafdyinen.

Ucher die Aufstellung der Mabelmaschinen ist nicht viel zu

n. Diesgelbe schieht 1n der Werkstiitte, indem man das Ma-

Hl'lli|'.€'|]If_‘\"\'.‘:[r‘]= herstellt und dann alle Bestandtheile der Maschine

md anschraubt. Dabei kommt es wesentlich

sllban 8o einzuri

darauf an, dex

hten und anzuordnen, d:

Theile,

PO
£ W
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welche die Cvlinder und die La

gt werden auf Maschinen bearbeitet werden konnen.

Bei Seluffsmaschinen werden z. B. die Kurbelaxenlager an die La-

T SO 5 S 1 i s 3 !
gerbriicken ange 1, weil es kaum miglich i an emem so

himmen zu bear-

grossen Gussstiick die 1 en auf Hobelmas

beiten. Die Lagerhthlungen und L schalen werden dann ver-

ok Bohrics) mlsamien. dnegehohet wolirel e
CIer bonraxe misammen ausgebonrt, wodurch man es
T P S pot i1

dahin bringt, dass die geometrischen Axen aller Lagerhshlungen

in eine und dieselbe gerade Linie fallen.

Belehrend ist die

. 1 . .
er ]:.‘i]il.'If'JI"]'II:IH]]'}II‘:h-'-I'}IIIJl'.
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daher wir heritber ein » Andeutungen geben wollen.

tellt und werden in dem-

Zuerst wird das

selben die Quadersitze " welchen der Cylinder, die
|

Balanciertri wiohnlich Siolen) und das Kurbelaxe:

ger auf-

?.ll.\i:‘”l.‘.!l .»il]l|. E“'l- \'\ir.- :E:H‘ 1'.1|!':|-~"f|i|:.-;:-1||:!||l I'n l‘!l';'\ ."lli'\hl'iliI]"I]Il:”lr':f'.“

die Hihe erreicht haben., wo d:

iilk anzubringen ist, wird dieses gt und

durch Stangen, welche durch die Mauern eschraubt.

Dann werden auf dem mittleren Quadersatz die Stellen bezeichnet,

wo die Tragsiulen aufzustellen sind und werden durch diesen

[_J',I::ll_i']'h'.l[z die Licher .‘|i|;'|;l1_-\;-i|'i--||1.-|l,. durch welche die f‘:[ill.ll‘_"'[_‘.il
Tray

ischrauben sind. Dann wird auf das Gebilk der

o JoT SRR ] . -
zur Befestigung der hinabzulassen und anzukeilen oder

sagerstuhl filr
lie Balancieraxe montirt und endlicl ler Balancier eineelest ]
ai¢ balancieraxe montirt und endhicn del alancler « lilf_',t']t.j,;l e

auf das Sorgfil g0 adjust

t, dass die geometrische Drehungs-

. 1 | 0 | - ~
dXe des ]'sal]b 1CIErS genal eine

izontale Lage erhilt, und dass

die mi eraxe des Balanciers auf der Ih axe senkrecht

steht. Bei den weiteren Operationen der Aufstellung leistet dann

BadenWiirttemberg
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der Balancier nliche Dienste, wie die Wasserradwelle bei Auf-

stellung eines Wasserrades. Es werden nimlich vom Balancier
aus durch Senkel die Punkte auf den Quadern des Fundaments
markirt, wo die Maschinencylinder, die Pumpencylinder und das
Kurbellager anzuh

ren sind und wo die Licher fiir die Funda-
mentstangen hinabzutreiben sind. Sind diese Licher hert

werden die Grundplatten gelegt, die Fundamentstangen eingesenkt
I gen, und werden die auf diese Platten
en Korper aufgestellt, vorliufig adjustivt und leicht
aubt. Nun werden alle diese Theile wvermittelst

: :
und vor lei

ane:
ang

zu befeshg

1
angesch der vom

Balancier herabhiingenden Senkel so wie auch vermittelst Wasser-
n o und N

anf das Genaunes

hiorizontal oder wertikal
lich alle Schrauben und Keilungen fest
Die Montirung kleineren Details bedarf keiner Ir-

hier darin, dass

Der Hauptvortheil der Montirang bes

= | = ool |
man den ancier so ]l; ilis |||H_:‘|h n

¢ |J!‘i||p,'l

dann alle andern Theile nach dem

nnd dass I‘__','\'I'-ll']tl.L.'l

werden.
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