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ELFTER ABSCHNITT.

Arbeitsmaldyinen und Fabrikation,

Die Ramm-Maschine.
361.
J'l.':i e d-L'.‘lli'.F.l kndgen,
(Lingeneinheit 1 Centimeter, Gewichtseinheit 1 Kilogramm.)
"Tr das Gewicht des H.I‘H|3||1||!-.~|'|{"'-..
das Gewicht des Pfahles,
h Fallhhe des Blockes,

a Querschnitt des 3'1'L1||]1'.~c:
1 Linge des Pfahles,

1

£ Modulus der Elastizitiit des Holzes, aus welchem der Pfahl be-
steht,

8 das Vordringen des Pfahles bei einem Sechlage

¥ das Gewicht von emnem l\-.i]Ii|{l'\'1;lilll|":='l' Ht:]?ﬁ.

R das ']'I';L";'\qu,-;'nk',u:'l.:|-'.~;,:;l.'11 des Pfahles per 1 EIJ-,I;L-::."'\Il'.'l.'l-.'\-lIrIL'l.l.'-i'

geines Querschnittes,
i

i totale

aR das totale Tragungsvermigen des Pfahles oder «
Widerstand, welchen das Erdreich dem weiteren Vordringen
des Pfahles enigegensetat, wenn derselbe beim letzten .“':L_'J')_-;L._-_:'

4

um 8 eingedrungen ist.

362,

Das '1'r'u.,-'.'rr.f..r.~r'r'.".-.-.----_.u-r.r eines Prahles.

Wenn das Einrammen eines Pfahles so lange fortgesetzt wird, bi

: ' m
't, 80 18t das Il';i'_';i”l:_".“'

| derselbe beim letzten Schlag um s eindringt,
s T e R o o Vo A e TR Epash
vermigen a R des Pfahles nach diesem Schlag:

Redtenbacher, Rosult. [ d. Maschinenb, oSte Aunfl.

BADISCHE
BLB LANDESBIBLIOTHEK




BADISCHE
LANDESBIBLIOTHEK

sfeli}

N R e S =
(W 5 9} 5

worden, bis das FEin

n des Pfahls:

S A PO . 7 ) ¥ s . T y 9 y. . e
erhidiliniss zwischen der Grisse eines Prahles wnd dem Gewichl

in ein Pfahl so stark in die Erde getrieben werden soll,

Querschnittes eine Last R zu

dass jeder "'ill.,lll.":"'-I,'_Z‘:;]?!I'II'_" des

el muss das i'l.;:ll'ilil.i'l."!: 1§|-i'. k'E.'Il'?'I' l”'" k ges hehen,
aessel zun jenem des Pfahles in einem f vissen Verhilt-
niss steht, welehes durch folgenden Ausdruck annihernd bestimmit

wird, vorausgesetzt, dass beim Einrammen so lange fortgefahren

bis der Pfahl nicht mehr weiter eindringt:
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Pochwerke.

R Halbmesser des Theilrisses des Daumenringes,

1  Anzahl der Daumen fiir einen Stempel,

1mn \ 1zahl de I .‘\'I.-3|;|--_-| des F ,-i--,l,|-|'l.,=

I Anzahl der Um il'l'::.!ll:_:! 1 der

Ty
h Hubhihe

t Ruhezeit des Stempels nach dem Falle,
it der Erh

P Gewicht des Stempels,

v Ges ebung

RCI

f Reibungscoeffizient fiir die Reibung der Stempel anf den
Daumen,
|'; Nutzeffekt in [‘;:.i.-",__'l'-lllllli-.1'|]"|('|'II_, \-.'|,-ll-..i|-,1' Zum ]:-.-11_5;'“ |iL--\

Pochwerkes erforderlich ist.
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Arbeitsmaschinen und Fabrikation. 38d

Kilg, welche

1 1
rden ‘-'"l.-.

g einer Tonne,
leeren "Tonne,

S das Gewicht des Seiles von der Liinge H,

']‘ aas 1ii"\‘.-;.-:-! ‘.‘.l_‘I. 1606

¢ die mittlere Geschwindigkel Jewegung der Tonnen in

einer Sekunde,

'IE]'l]l":Q], "i. 1- l]it,‘ /\" I'EL‘E-' h“'I||_‘

A die Pause in Sekunden ausg

standes der Maschine oder die Zeit der Belastung und Ent-

lact .
lastung,

L=,
P

den Querschnitt des Seiles in Quadratmetern,

das Gewicht von einem Kubikmeter

~3

d den Durchmesser

shenden Draht

R den grosseren )

2 e Halbmesser des konischen Seilkorbes,
r den kleineren |

¢ den Winkel, den die Seite des Konus mit seiner Axe

|

in der Regel gleich 8? bis 10° zu nehmen,
n die Anzahl der Umdrehwu des Seilkorbes in einer Minute,
N, den Nut

zu entwickeln hat,

— e es—

T o —

in Pferdekriiften, welchen die Betriebsmaschine

Dies vorausgesetzt hat man zur Bestimmung aller Grossen

folgendes Formelsystem:
)

1) Die Pause 4 richtet sich nach der Belastung der Tonnen.

=

In der Regel darf man 4 = 20" annehmen.

2} Die Geschwindigkeit ¢ der Tonnen kann zu 2 oder zu 4 Meter

anpenommen werden, je nachdem sie frer hiingen oder durch

= ==

Bahnen geleitet werden.

3) I.ii[]li.‘l::: einer Tonne . . . ] L=l l : T .fll

4) Das (Gewicht .it'l"|'-.-|:!|\‘;-)'L-‘\'\-"-T!I.E:.i.' y T=1L

5) Querschnitt des Seils . . . . . 2=
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13) Anzahl d

r Umdrehungen der Axe
Minute ., . n

3 11 ewner

: | i
.\ r [
. | L
0V o H
(§] i]
1 i S e e
| )
H & sin ¢
\ | 1
T |1
| R/
R
| !.-[ )
R—1

lerungseinrichtung mit Biindern und Spulen gelten
mit ler Formeln unter 6) und 7) die gleichen Regeln,
ur muss man in diesem Falle & 90° nehmen, und bedeutet in
der Formel (10) § die Dicke des Bandes: r ist dann der Halb-
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Arbeitesmaschinen und Fabrikation, REI']

- des aunf die Spule auf-

messer der Spule, R der iiussere Halbmes

?:t""'{il'ktfl'l.i."ll Bandes von der Linge H.

Pumpen.

366.

je, welche aurch ai Pumpe gefiordert werden

H -t-’x'.'w FITLETR

: 3 e
caoeben. Der Bedart an I'rink

Diese ist

den meisten Fi

betrig

ger fiir

und Reinig

IMEswas

fiir jeden Eimnwohner

tiiglich 30 bis 40 Liter. Im Mittel kann man annehmen, dass 40

Liter geniigend sind *).
361.

Lieferung.

ert die-

das Vo-

\\-.'L-!_--_iu-; e:,‘|.- ]\|:u n b c-.'].l'l'-llll':l‘ 1.'.';.!"'1']“5 -i.l*—' "\Yil-“?i-[.']'

Wenn eine Pumpe sehr vollkommen ausge

selbe 1n elner bestimmten Zent eben so wiel Wasser, w

1 1
men obet

aus den Cvlindern getrieben wird. Bei minder vollkommener, aber

’ doch guter Ausfithrung ist die Lieferung um 10 Prozent, ber ge-
wohnlichen Pumpen um 20 Prozent kleiner als das von dem Kolben
beschriebene wirksame Volumen.

368.
i";a_’?,t.‘t_'_,iu'-.l‘r'-.a.l.n'rr.r'rfl,-"_'r‘f..f u"lrf.\: f{:;f"‘ar"i;,ﬁ_
Diese soll bei sorgfiltie ausgefithrten Pumpen 02 bis Or5™ be-
. 1 * e | N5 =0 PR <A
tragen ; bei unvollkommener Ausfithrung 0'2o™ bis U Jom,
Nach den ,Nouvelles Annales de la C 1
man auf Grand der Erfahrupngen in P u ie
Verhitltnisse die folgenden Daten bei der Ber gines stildtischen
bedarfs zu Grunde legen.
Thglicher Verbrauch fiir eine Person 20 Liter
= ain Pl 75
einén ]
 pin Bad
fiiz Qi
fiir 1
fiir o
1 Dazu kommt der Bedarf fii

l.rll":\'

Bevilkerung.

den. Im Ganzen verbraun
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269,
i 7 I
{ der Pumpen
»

hebende Wassermenge nicht mehr als ungefihr

EI . 3" u 1
ampenwerke, die nicht

zweckmiissigsten, einen

e w em————

Fiir ];':'f':_""\.'\'l']'i-C*‘.."l|5!:1IL=H
1 1 < I'.

* pebrancht. Fir

r Rei-

iben, nimmt man in der Regel

fiir l’ill.-i|'u"-‘.!: die Trink- od

q die Wassermenge in Kubikmetern, welche per 1% gefordert

v die mittlere (reschwindi des Kolbens, b

D den Durchmesser eines Cylind

a) wenn die ‘l\-:i:‘;.‘*l'['ll.i'llé_"'k' q durch einen L]-'-;alu-[L “'5]‘]{!’_"[1!][']!

oder durch zwel einfach wirkende Cylinder gefirdert werden

soll:

dasg "."n-:‘-<--;'|' d1

urch einen emfach wirkenden Crylinder

D) wenn

1
i
gefirdert werden soll :

TV
wobel zu
omrmene ]'I!.Iz!|J-.".=. .m = 11
y gute Pumpen . . . ., . . m = 11
» gewohnliche Pumpen . . . m = 12
an
I.H]

A= .u.:rJ.-"l .L\-"::.l,'..‘.:_-"-.r'r'.

idigkeit des Wasse

1’20, In dem Falle, wenn eine bestimmte VWasser-

rs in diesen Rohren betriigt ge-

BLB BADISCHE L..
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Wi 1, da%s der Reibungs-

widerstand des Wassers an den Rohrenwiinden nicht zu gross aus-

fillt.

Nennt man :
des Waszsers in der Rihre,

q die Wassermenge in Kubikmetern, welche per 17 gefordert

n die Geschwindigk

werden soll,

d den Durchmesser der Rishren,

Vindkessel verbunden wer

: die Anwen

:0 nahe wie miglich am Cylinder der Pumpe, ist unter allen

dung eines so

Umstiinden nii

Verhinderung eines Wasser

lar Kolben sich ebenso be-

1ol

Q = mq (m und q siehe 370) das theoretische Firderquantum,

11--§-:'-"|f!i'l].'l pro Minute,

il nnd dem Kolben, wenn er

b Hé ) rgiiul
n der T 1
en wird, und %

1'256 Mtr. ist

te der Baugrihre,

LANDESBIBLIOTHEK




394 Arbeitsma

hie ng susiderstand,
Nennt man:

L die totale Linge der Rohren, welche das Wasser durchliuft,

1 die Ling
Fiir das An

gang dichtem Bchluss des Kolbens und des

is zum obe

lassen der Pumpe ohne E 1 von Wasser ist es selbst bei

Ist ein Sougwindkessel vorfi n, 8o geniigt dazu
149, ] a* uy
b hy = o P T 41 e
vorausgesetst, dass
149, F¥
Vv 2 i g
Vi> 75 mite uj ‘
b h (1= -

gemacht wird. Darin ist zu sctzen:
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Arbeitsmaschinen und Fabrikation. 295
%z die Hohe der Wassersiule, welche dem Reibungswiderstand
; : g =T
';]I'r- \‘\:H«-.'i'\' an aen [:"iJ_'"'iI\'.'i".:'|'i'i| !'.'|-::-].‘III'.'I|._.
»
Vv ( Fa fiir wirkende Pumpe
v l I fiir ¢ ler
vV 008 Fsg fil
nit ) 1 de Pumj
wrschlags im Druckrohr muss, wenn ein Druck-
2
nicht v nd
¥ yegung gle r gaugt
1 3 Fl, o)
I I & 1n
min 1 3 |... 1 |'-‘-:.-'I
| 1,
falls h, | T { ist,
B A\
oder 2) der Kolben nicht gleichzeitig sangt,
b4 1 1
I - > 53— (h, -+ hs) sein,
1 |
1
1 o]
fs I his
* i f [
& WEnT in Saugwindkess vorh so muss in beiden Fllen
1) und
b--h 1 f u? y
min, I B I, (!:, + hs + &, g sein,
s b, 41 ni Fly o'
falls k e =i 3 L ink 5 151
L oy ] LLEEH f58 g
Die Voraussetzungen, welcl
Wassersehlags im Drucl | n
dass whhrend der Dr 14
munik 1 mit dem hr tri
muss zur Verhinder s Wasserschlags 1
~ b4+h F ot
- ~ 0
min. 1 & i
sein. Ist ein Druckwindkessel vorhandén, so kann ein Wasserschlag im Druck-
yhr nie eintreten, wenn der unverminderte La s Windkessels sicher
gestellt
[ b4 hy . b+ ||'.I
v Iy | Pt D TR
¥a e it ¢
W b<4+h & -
2 g
gemacht wird; V
’
Durch den Druckwin 11 leich bei sehr langem Druckrohr die
sonst bedeutende des Kelbendrucks miglichst herabgezogen
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Arbeitsmasehinen und Fal ation
80 J-
filr sehr vollkommene Pumpwerke T N (1 .l
- - \ \

}
L7 miidl A}
fiir gute Pumpwerke {5 N [ 1- — | 1000 q (h+2)
: .
fiir gewthnliche Pumpwerke 75 N I. | = OO0 g (h 7))
374
Der Querschnitt der Ve ist gleich zu machen dem Quer-
achnitt der Saug der Durckrohre. Die Form der Ventile ist in

BADISCHE
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Die nachfolgenden Regeln zur Bestimmung der wesentli en

_\I}I[J.t':-iuliil:_-':'ll I'i'.l"l_‘ \"l.:'.."."'. |'|r-|'||i|i" ill'/jl_e'_||'_?| r-i:'il LIII| l'il]l'

direkt und einfach, aber Expansion wirkende Dampfmaschine,

O  Querschnitt des Dampfeylinders,
1 Linge des Kolbenschubes,

ly, Weg,

,__:' \.'nt'_,
der (Geschwi

(3]el

111
s

P Druck
bis zur .\:s.-lw--|"."l|.;j.

¢, # Coeffizienten zur Bestimmung der Dichte der Damples, siche
Nr. 243,

r; fiir den Kolbenhub |

[

1 2 e . oy 1
der schiidliche anf einen Quadrat-

I I\.u-”lll'll.:ll'\'ii' £

o] ]

Widerstand, welcher der Be

W, fiir den Kolbenhub
W ., 5 Kolbennieder

ratand, welchen die

Pampen verursach

[, mittlere Geschwindi

\" eit des ]'\’:I‘i])l"]ll]'\llll'n‘
V mittlere Geschwindigkeit des Kolbenniede
(

grisste Kolbengeschwindigkeit w

b Dauer der Pause,
E ;f:|'I1 von dem |'=-. ;‘iflll cines |\'.-|!.-- nhubes bis zum |'J"'_'_'EEIIJ QAes

nichstiolgenden,

q Wassermenge in Kubikmetern
| 1
Sekunde g

en werden s
£ Querschnitt eines Pumpenkolbens,
b ilié‘.]ll]l!ll!"];_‘,"". welche 1m Mittel in _]r-.]._-g- Sekunde in den Cylin-

der emntritt,

L Gewicht des Schachteestinges mit allen daran |J|:1L‘~ii;;‘.€21

Kérpern,

L; Gegengewicht am (gleic

THAS ;.L'".']! ) | ."\l lll[ll'ii-']"-

BLB BADISCHE L..
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Arbeitsmaschinen und Fabrikation. 34949

Regeln.

(-]

1) Zeit vom Beginn eines Kolbenhubes bis zum Beginn des niichst-
{ folgenden :

wobei zu setzen ist: V, - , 1=2his 3 Mtr.

2) Querschnitt der Pumpe :

3) Die Widerstinde W und W, miissen nach der Ansaughihe,
der Druckhthe und nach dem Querschnitt © berechnet werden.
Dabei muss auch der Reibungswiderstand in Rechnung gebrach

werden.

4) Querschnitt des Dampfeylinders :

W4+ W

U= e -
| e \ K o
(= +plli) — ([ prtr
\ 2 P \11, ) W; 1 )
5 wobel zu setzen ist: r; = 4000, r = 1000, — — 3017. Die

K

Bedentung des Zeichens [“1 ) ist :

S RN et 0  polad o i 5T
[I!i J == | +m) lognat L, +ml

' 9
a2 - y 1 o) E ! ] [
Fiir m = 0006 und 2L = - -2
l 4 2 3 3 5

wird I\J| — (D68 0806 720 0626 0KHKO

D) Weg, welchen der Kolben zuriicklegt bis Kraft und Wider-
stand in's Gleichgewicht kommen :

[d+n |

6) Differenz der Lasten L und L, :

L Ly =W+4Or

BADISCHE
1) LANDESBIBLIOTHEK
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] 400 Arbeitsmaschinen und Fabrikation.

7) Summe der Lasten L und Li; -
I gk F o K ™ w0
L4 Ly =-—%2-U -4 p | l [ — — | | |
| 1 | .,.! I I .._I \ 3 ] || | I] )}

[ ’
Hiebei ist zu setzen: C =25, Die Bedeutung von | i‘?. | iat

ben., Die DBedeutungz des Zeichens

K I ] LY &4 ml
| (] ) = e ol | lognat
Il 5 & & \ m |

Feuerloschspritzen.

iU

L . . i ] Y 11 T n - i - - .
|f Die folgende Tabelle enthilt die Hauptdimensionen und die
L o
| Hauptdaten iiber fiinf Feuerléschspritzen; jede mit zwel einfach
wirkenden Cvlindern und mit einem Windkessel *),
i

v
£

|

| 7

T

BLB BADISCHE 5":;.
LANDESBIBLIOTHEK s
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401

Mannschaft I ok 36 1 18 1() 2 1 | Arbeiter
Durchmesser der Stiefel . . | 21 18 5 0 8 || Centim.

& der resultirends

s Bchlauchs und d die Miindungsweite

gleicher Hihe mit dem Wasser-

gesetst werden.

Redienbacher,

LANDESBIBLIOTHEK
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|

K l

| -

| Ben 1 T

: Spritzen

%
2
=
=
=
=

2
[

Kolbenzechub 30 | 27| 22 | 16 | 12 || Centim.

Hihe der Kolben (von Gelb-

|

1

( guss s o .
Hihe der Cylinder (Stiefel) . | 40

! Geschwindigkeit der Kolben 5!

i: B B . o 048 |0:41 1040 [ 0:30/0:2T7| Meter

[ Wassermenge, welche per 1" . ; - .

'r'i ausgetrieben wird . . . .| 11 {1 | 4615 ] Liter

|

l

|

I

Durchmesser der Mundstiicke,

t 94 | 9 " o | Millimet
| e i s t 24 ( 20 ) 17 11 11 9 | Millimet.
|I Mundstiicke fiir das Standrohr 2] 18 | 16 1 10 Q ”
| T , P 1 R | L0 3 = (5] 1 1 %
I Mundstiicke fiir den Schlauch l 29 | 20 | 21 14 11

L 21| 18 | 16 | 10 8 g

(i Strahlhok wenn aus dem
Standrohr gespritzt wird . | 36 | 30 | 26 | 17 | 14 Meter

B Abmessungen der Kegelventile

Der untere Durchmesser des
ventils .. . . v .
bere Durchmesser des :
Ventils .. . . S gt g 12 L1 o || o | O'9 "

Winkel der Seite des Kegels

10 ( ol H | | Centim.

e
[

D0 | 430|390 360 | 34°| Grade

i : 2
| mit seiner Axe . . . . . [40
: Aufliecen des Ventils, lings
| - h =
der Seite des Kegels ge- 3 ¢ T STeC O R
IMEessen oy 1'5 (145 | 1-35]1:25 | 1-20 Centim.
I-l b |} 1
P = {ilogr., v 2 Mtr. pro Bek,,
|
t 3 ¥
i

— 1 i Kubikmtr.

G,

T

BADISCHE =
LANDESBIBLIOTHEK Baden-Wiirttemberg
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Bener g Waer '
BEENS] . S
I
der
Besta i

Abmessungen der |\:l'__:'-'i'- entile.

EE

Hihe des Ventilktrpers . . 106106 | 1:06)1:01| 10 | Centim.

y der Schliuche G ! ljl: I::
Durchmes

a( |||';5:Iil:' 5 = < T li ;_; 1 1

40 | 15| 16| Meter

Durchmesser der Schliuche . s T (i} o 3]

= 1 . ¥ n
Linge des otandrohres wvon

der obern Windungskriim-

mung bis zum Mundstiick . | 94 | 80 | 67 | 45 | 40 =
Durchmesser des Standrohres | 46 | 45 | 45 b 3 2

Windkessel.

Spannung der Luft im Kessel| 54 | 40 | 34120 16 Atmosph.
Durchmesser des Kessels . . | 31 | 27| 22 (| 15 | 12 | Centim,
Hohe des Kessels ¥ a - ol) :_:" (610] 5.0 )

»

Wassergehalt des :""I=I'i':/'l'il-
kastens . P | i 1000 630 414} 135 90 Liter
Hiéhe des Kastenrandes iiber
dem Beden ' . . 4 ., .l 114 114 1008 = Centim.
Durchmesser der Wagenriider
n » Hinterriider | 120 120 1200 — | —
= - Vorderriider | 81 81 81 -— _—
]':|.=‘.i-l'l'2||'.'_|;_-' der Axen der
Stiefel ; ; 850 | T2 | 60 || BD | 40

1';n'.i'|']'=.1unr_: der Druckbinme 100 3600 300 200 160

ST
Holzsédgen.
A) Mit geradem Schnitt *

Die Abmessungen, die Geschwindigkeit der Bewegung und die

sutscher Ing
sofern sie n
enthalten, nur auf das Schneide

i bedeutet:

BADISCHE
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h der Beschaffenheit des

ler Betriebskraft richten sich nacl
H .5, und es miissen in dieser Hinsicht unterschie-
Bret egen filr weiche Holzer: b) Brettsiigen fiir

1, Die folgende Zusammen

te urniersio stellung ent-
o esten Daten fiir diese drei Arten von Sigen

Millimtr. ,

Bloeks mir jeden watternilb

1t Najtengoattern etwas Kigil 1.
! n 1 i der Kurl pfen
] WtE el
(f i Mi I
H
Zia 4 1 =ligen) der
H? (G - 4

TEET
5
e
Eq;
]
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Arbeitsmaschinen und Fabrikation.
hia [
| | 1 il
(004 003
hea |
118
| ! (15 il
I Bund fir man d 1 1
} 200 i ] ]
H Mt 08 193 I & 17 15¢
H 0'55 181 I | i
H 06 1 1 1 1 14
H 065 179 yE { 18
N
Hn
di d
nus
Hs
N —)
- F)
nd k nt B
Fiir 1 |
Hs
| - | I
[ F )
" Sy 3 i
gesetzt werden, insbesondere im Falle d 08 =1
Ny = 1 i h)
i i fiir i1 8
k 27 fi 3 \ Kiefern- oder Fichtenholz vor
k 3 fiir lufttrockenes L Festigks
k # 8

N, 3 ||\ ::!-" J 100 .-J

BADISCHE
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406 Arbeitsmaschinen und

hartes Fournier
Holz 2

(o= (N5

10030 (024 0006

sofern die Gréssen n, H, s die iiblichen Grenzen nicht

2) Fiir Bundgatier kann, wenn n,

gesetat werden ; dabei lisst sich G nach der Formel veranschlagen :

and im Duro

Kurl
Gatter

benutzte Abhar

Berlin, erschienen ist, verwiesen werden G

=

BadenWiirttemberg
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Arbeitsmaschinen und Fabrikation 407
8) m Verhiltniss zwischen dem Flic
inhalt einer Zahnliicke und d. Flichen-
inhalt e t, welcher einer Theilung ent-
e e SR e I 07 (06D 065
4) i Verhiltniss zwischen dem Volumen
der Sigespiihne und dem Volumen des
Holzes, aus welchem gie entstanden
A e T e b 4
E - ies i I O001F OO 1E v OO0
/) Dicke des Siigeblattes | 00010 OrU0TD - L S
: 1 00020 00020 000035
Ay . ‘ - 0030 OrO03 00006
£) Breite des Schnittes [ 00030 0-0030 (UUOVE
J | 00040 Q0040 OO0
- . (12 1N LW
1) Breite des Sigeblattes s [ 0120 0 120 OUb )
4 - | 0160 0160 () 080
8) Linge der Verzahnung. Diese muss
wenigstens noch einmal so lang gein,
als der Block dick ist. Gew&hnlich ist ( 1-2 1:2 12
die Liinge der Verzabnung : \ his bis bis
9) r Halbmesser der Kurbel: wenigstens | 1-6 16 16
:‘_,}JItl der halben Hohe des zu r\ii'r:t'hlli.'li
. 2 . . o5 + ) 2
Holzes. Gewthnlich istr . . . . .| 0-30 030 Urau
g ot e 0B Ob ) 65
10} Verhiiltniss zwischen dem Halbmesser | 060 you Uou
r der Kurbel und der Hohe h des zu 60 060 060
sigenden Holzes . . . o o 7 bis hie
L 070 070 070
11) Vorriicken des Wagens nach jedem
Schnitt:
;
m r
=2 (3) ()
1 h
!mn_r.i:'-: 00028 (0-0006
Gewohnlich ist das Vorriicken . . ] bis bis bis
00063 00044 00008
12) Tangente des Winkels ¢, welchen die
Linie der Zahnspitzen mit der Rich-
tung der Bewegung der Siige bildet :
&
tang 3—;
BADISCHE

LANDESBIBLIOTHEK




403 Arbeitsmaschinen und Fabrikation.
|
| - S [ 0007 000H RN
i Gewéhnlich st tang @ . . . . .4 : £
{ ' 0006 00044 00007
|

nll) 80 180
13) n Anzahl der Schnitte per 1 Minute | bis bl

| 200 200 200

14) Schnittfliiche per 1 Stunde _l_"'l»-'u'}l_'

Nimmt man fiir weiches Holz: & 00053, n 100, h = 04

fiir hartes Holz: ¢ = 00036, n 100, h 04
. fiir Fourniere: ¢ = 0:0007, n = 200, h = (4

so ist die Schuittfliche per 1 Stunde: 1277 ] M. 86 ] M. 34 M,
15) Schnittfliiche per {

Nutzeffekt per 1 Stun

a) wenn die Dagezi

[l

formt und geschirft sind . B __,"L[ul, 9 Met, "\__l‘lILl

i_l'l wenn

die Sigezihne die gewdhn-
liche Form und .‘“l'ijiil“i'llnl-__; haben 2 & 15 i
16) q Gewicht des Siicegatters gewihn
IR, . el Do 3 g che v s SO0 Klg SRR oL
17) Q das Balancirgewicht, welches am Schwungrad anzubringen

13 1 " 1 | P
1st, wenn die Sige emne vertikale Bewegung macht:

Hierbei bezeichnet N den Nutzeffekt der Betriebsmaschine in
Pferdekriiften; n die Anzahl der Schuitte per 1/; ¢ die Entfernung

des Schwerpunktes des Balancirgewichtes wvon der Drehung saxe,
Wenn i i

dem Radius anzubringen, in welchem gich der Kurh:

er Ausdruck negativ ausfiillt, ist das Balancirgewicht in

fen befindet.

Fillt dagegen jener Ausdruck positiv aus das Balancir-

gewicht dem |\:|!'i|c-.|.f..;]-|'r-1i gagenitber ang werden, Fiir die

Brettsiigen ist gewohnlich :

N=4 n=100 r= 036 q = 400

1

und dann wird :

el r
Q = 276 Kilg, 3¢ —
5 0

BLB BADISCHE
LANDESBIBLIOTHEK
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18} Gewicht des Schwungrades = (5,

Schwungrades = V in Metern und in 1 Sekunde:
V? 500 >< TH N

4 n

19) Die Zuschirfung der

zwar an den unteren und vorderen Kanten der Zihne ange-
bracht werden.

eziihne muss von Innen heraus, und

LB
Ak

Die Kreissigen werden vorzugswe

R

rancht, um dilnneres

Holz zu siigen., Zum Versiigen von sti Biumen taugen sie

nicht, weil die i

g oross Femacht wer-

den miisste. Um Fourniere zu schneiden, sind die Kreissiigen nicht

1

™

zu empfehlen, weil der Schnitt zu breit ausfillt, was zur Folge hat,

i:.;"p;_-: man \\'l‘ﬂi_,!_['t']' !".‘|[||_'[|E{-'|'t- |.|.\1ll :'L,lré Eluil |'i[|l"|' |E.i'iJi!|l_‘H g_"-rl':ltil'

gespannten Sizre. Die wesentl
2 :
Tiefe der Zihne : o e 0014 , 002
Dicke des D

Breite des Schnittes T s 0003 . U

hsten Daten fiir eine Kreis

y .‘-‘i.‘|l] :

002 s 002

(002 0003

Durchmess

Anzahl der Umdrehungen per 1' = 250 300
Schnittfliche per Pferdekraft und

por- Sende: . v v dhmee g » 0 Quadratmeter,

Mahlmiihlen.

1 Liter Gerste wiegt . D86 bis 625 Gramm

1 , Korn(Roggen) 683 , 722 ,
*) Rithlmann (Allgemei II pag. 189 bt 1 1de Grer

werthe filr die Gewl

max. — 697 788

BLB BADISCHE
LANDESBIBLIOTHEK
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410 Arboitsmaschinen und Fabrikation.
1 Liter Weizen . . . 742 bis 781 Gramm
] » HE"'IL;’« .'_l‘iu}{e.'ll 130 r:
1 Hafer . . . 410 bis 488 -

r T 3 . - ¥ . -
Verhiilinisse zwischen Mehl, Kleten und Abgang.

eine Reihe von Erfahrungen iiber

LiL

Die E'u};_f-':uh' ’!-;5|||_-”|_‘ entl

die Lieferuncen der Miihlen in verschiedenen Léindern.

100 Kilg. G { |
B Bemerkungen.
Mehl. | Klgien [Abgang.
K Kilg. Kilg
Oesterreich . . 715 | 1565 (|
: 804 | 16 | 36
Frankreich . . . (6] 23 2 mouture en grosse
5 (7 22 1 = économique
Amerika . e 104 22 3
Pommern 83 14 28
Danzig 86 10 37
Baiern . 8D 10 1

Mittel . . 80 16 4

Die Zahl der Mehlsorten, welche aus dem Gesammtprodukt dar-

gestellt werden, ist in jedem Lande anders.

@efterreich.

Aus 100 Kilg, Weizen wird gewonnen:

Auszugmehl Mundmehl Semmeulmehl Kleien Flugmehl
17 31'b 29 16 7
Frankreich.

Mouture en grosse,

Meahl 1. Qualitit (GFriesmehl Mehl 3. Kleicn

64 3 8 23

TEET
Eq;
]

BadenWiirttemberg
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Arbeitsmaschinen und Fabrikation, 411

Mouture économique,

Mehl Griesmehl Mehl Kleien
Qualitiit 2, Qu L
20 1‘-‘ 25 22
Amerika,
-'.:|;;- : Mehl Mittelmehl Grobes Mehl Kleten Al
b2 {92 99 9
Pommern.
Fein Mittelmehl Grobes Mehl Kleien Flugmehl

12 11:5 14-1 20

Erfahrungsre geln iiber den Mitklenbetriel.

:\!L'U]i_t man -
D den Durchmesser des Steines in Metern,
les H]-."il:l'r- [n"l' ] _1‘1]-||,'Il[l'_,

n die Anzahl der Umdrehungen
L die Getr
tl'1'|'.|;'.i:|'-:

N die Betriebskraft in Pferden, '\\'L'|l.'l:|-.' Zum Hr._'i]'i'."].' eines Mahl-

he ein Mahlgang per 1 Stunde

\enge in Litern, we

ganges und der dazu gehorigen Kornreinigungs- und Mehlsieb-
Maschinen nothwendig ist,
so hat sich durch Vergleichung der Leistungen einer grossen An-

zahl von Mahlmiiblen ergeben, dass folgende Bezichungen stattfinden:

;\- — ._]_J_ — _J{)‘I I_.’ — -1H\|
42 Il

L N 20160
. I =

D

— 112~ 966’ L

it des Steines in 1 Sekunde = 942 Meter.

Umfangsgeschwindigl

; -, ; Lt 2 S e
Die Resultate dieser Erfahrungsregeln sind in folgender l'abelle

enthalten :
I = a4 126 168 910 Liter
D = (75 1-12 150 187 Meter
n = 240 160 120 96 Umdrebungen
] 2 3 4 3, Pferdekratt.
Die neueren verbesserten Miithlen haben gewohnlich Steine von

1'6 Meter Durchmesser, die per 1 Minute 120 Umdrehungen machen,

BADISCHE
LANDESBIBLIOTHEK
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Arbeitsmaschinen und Fabrikation. 413

Angaben iiber di Levstuna

y y o« 3 re
@er verschiedenen f'lf'f-'.-'-.. i

7

wendet werden.

Tafel XXXIX,

lte Putzmaschine mit Drahtevlin-

i . ' ‘ .
um das Uretrewde von Stroh,

erisseren Steinchen ete.

1000 425

670 020

670 100

Kalem lveibeyviinde

rendem Blecheylin

der, wvermittelst we
kleinen Samenktrper
WOrdEn . . e 5 : . 100 1-00 =
Umdrehungen des wvertikalen :

Cylind

ra per 1 Minute ) 280)

i ki 1i
1 des schenieren

ur ) ., 1000 100
l ii'l'-ll'.li.ll_‘;"' :I ."“'.‘-'i-'-"—.-
1 Minute . e &b

hungen der YWuaet ach

BADISCHE
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414 Arbeitsamaschinen und Fabrikation.

Mehl

Biirstensieb e 31 O] i
(vlinder-Sieb mit Benteltuch :

per 1 Minute . 24

::."JI::ul'_':l‘.I'Il.'lL".":'. 200
Ll

|
K0)
Griessortir-Sieb mit Beuteltue h " Lri
I'ransport-Maschine
Sackzug o Ty & 1'5
Schopfwerk (h Hubhshe) . . . U

Fortleiter mit Schranbe . . . . 1000

Papierfabrikation ™).

Tafel XL.

l{.'..".-'I.-r.'-'-'.n?.\n' .'_"-"'.'_w'-'."lf’_:.lf J".’-JFJ.\"':{.f und Falbrikat.

100 Kilg. Lumpen der 1. Sorte oeben 70 Kilg. fertiges Postpapier.

-

SehHre nanler
wehrelbpaplel

1K)

P s - g " " \ - »

i 1

di Té

1 n
N
ntlic

I nm ¢

ol

welehi ie I

TEET
5

e
Eq;
]
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rbeitsmaschinen und Fabrikation. 415

100 Kilg. Lumpen der 3. Sorte geben 70 Kilg. fertiges Druckpapier.
100 » y Aoy g T L 5 Packpapier.
I 383

J'r.-l‘i'.-u.’r'-'J--'_.‘J:.i.l der Holldnder,

Ein Halbzeug- und ein Ganzzeug-Hollinder liefern zusammen

ide Quantititen fertigen Zeuges.

in 12 Arbeitsstunden folg

Fertiger Zeug fiir Postpapier = 103 Kilg.
= - = Schreibpapier = 167 -
2 3 » Druckpapier = 167
» = » FPackpapier 203
384
Leistungen der Papiermaschine.

Eine Papiermaschine liefert in 12 Arbeitsstunden:
Postpapier. .« . . u . . + . 810 Kilp.
,‘lu!.tu-i].i.,,lu'_u_-;- B e
Druc :.;;:-:l|1i|_-; e ha L L 500
1’;u"i-:|;:t}:--,|'7' ; o e L

385,

Personal.

Eine Fabrik mit einer Maschine und mit 6 bis 8 Hollindern
braucht folgendes Personal:

Sortiren des Rohstoffs .« . 28 Arbetter

Hollinder-Saal 2 -
Maschinen-Saal 3 _
Sortiren des Papieres 14 -
Waschkiiche 2 o
Heizung 1 s

Summe ., . b0 Arbeiter

: Druckpaj
ler Holzs

nmimng =1 AL

Holzstofl
den Mer

mit ve

infliche

erzeugt wird, etwa

dagegén un

gepresst wird.

BADISCHE
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Liin

I

Breite der T

.'\II}'-;I:Il l]!'!'

Anzahl der

Anzahl der

| Tl '.1']| | -=]~Z I'i

Anzahl d

Durchmesser einer Biitte .

||..i_.- emner

Hihe

sCninensanls

_-.t||/..ti|; el

Linge der

Im All 1 We
Dersell Paten 1
1 Vi P In
ein Eist

) Me
v Steil | W
= 71 M
hinau 1 Fliis 1
I |':L; 1
baut sil I're ri

Miller &

hier angege

e

Arbeitsmaschinen nnd Fabrikation.

380,
Die Holléinder®

LNge eimnes [1-.!|;i|I|I|l'l"lJ'l':_;l"-'

9"1'-;'.*' desst ;ilt']\
|\i|'].!' z i & 0bad
yurchmesser der Trommel - 063
nmel 063

: e  ( Halbzeng-Hollinder 36
Messer ‘einer Trommel : -

(Ganzzeug- 3 83
Schneiden des Grund- | Halbzeug- » 12

erkes | (ranzze - 16
Umdrehungen der Trom- | H - = 166
per 1 Minute F ANZ? 12 2 200
linder auf eine Maschime . . . ; 6 bis B

- ginen Holliinder in Pferden

|'.i;j'.-
Bodens der Biitte iiber dem doden
hungen des Riihrers per 1 Minute
S08
388,
Paj stermaschine.

Ma
Mas

=

BadenWiirttemberg
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wtand der Maschine von der Wand PR sy’ 1 £ e
|_-1'i'i'i' I]i!' ]}I'I: I gen LlL!t' ,\E:*.n-'\!'"'|]|,-;' .-'\-llssil.' 'I‘.'IJ.I'! \I.

avmessun
1 Minute 162 his 324

Anzahl der Bewegungen des Schiittlers pe

Anzahl der Schlige des Knotensiebes per 1 Minute 2560 bis 350

Geschwindigkeit des Papiers per 1 Sekunde®) . 0-13 bis (15 Mtr.
Betriebgkralt in Pferden . . . . . . . . .3 bis 4
ony,
i E‘:.—_-.'.-;.,r .'J,J_-.n -',-.ull?u, .
Wassermenge, welche per 1 Minute ein Halbzeng
Hollinder und ein Ganzzeug- Holliinder zu

(r14 Kubikmeter

die Maschine per 1 Minute
BrEgehl’ = o oy TG e o (14 =
\\\Irh!: l :—:'i!_lll'lq- d'il;-1_'|| ‘:‘r';l'i"-ir‘ '\‘.;r‘i{l'J:::.l'Is 1-\il'!' '.".'\'-'t'] =.';.I."|I:H.Zil
wirkende ‘Il\'lil!lll'l' ].ll'ait:.f_. und wenn sie zur |;1'+:ﬂll-i||1|.g‘ von 1 Ma-
schine und 6 Holliindern dienen soll, 18t zu nehmen :

der Durchmesser des Kolbens . . 0-2 Meter

[l:a'-'-'i;\\.E!,!i,-';-_'._!\l,'i] (5.1'5 Kolbens . . . Ure »
200)

Sauoapparat,
" L L

welches per 1 Minute aufgesaugt

werden muss . . e S R S WS I, 52 1
Hiohe des innéren Wasserspiegels iiber dem #Husse-

ren 1m Maximum g = D 03 Meter
Ansshl'der Glocken: . v v 5 5 v v a5 w0

IJ’I.‘.":"'IEI'iI'.-\.‘l'.'I' i'i|il':'“|||r-|u'_ - e 9 TR I I 1 ]

Halbmesser der Kurbeln . . e s ]

Liinge der Maschine S S Rt Ty 1 SR £ T

R e S L e R
Hthe bis zur Axe der Kurbeln . . . . . . . o
391.
llll.‘nt.uu,u.'j..-'l.r'.».'_t:r:-" f‘a‘{‘i' .',-'uf_’: frfr.'f.;;'il,"l.' ©von \‘J’ _4"J'I;,.-"-'rr'f',r,.(."lr_-,.",.'.!’ H,rHJII f 41]’{(.&"'.[‘.’;‘;]“"’.
Zur Heizung der Lokalititen im Winter . . . . 6 Pferdekraft
Yum Trocknen des l';11|i.-:':; auf der Maschine e
Yur Bedienung der Waschkiiche . . . . P . |

Redienbacher, Result, . d. Maschinenb. Gte Auil. a1
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418 Arbeitsmaschinen und Fabrikation.

mit 6 s 8 Hollindern wund

1 Maschine,

(Irisse der Lokalitit fir eime Fabrik

Lokalitiit.

Hollindersaal fiir 6 bis 8 Hollinder
1 Maschine

G arn-Numert

Die Feinheit der Garne ist in Resultaten iiber

die Baumwollenspinnerei nach der Numerirung an-

;_‘f'.j._,'e'llz'll.

Franzésische
n = 1000 Meter

tnlinvatts [ — 100
1 Echevette = T0 -

Echevean = 10 Echevettes = 700 Haspelumgi

1 H:l-‘_.n'l'iulij;':|i|:_" = 1428

Englische Eint

| Hank = 7 Leys = 560 Haspelumgiingen = 840 Yards = 2520’ engl,
1 Ley = 80 =120 . = 38

] Hl'l.a ’

lumgang =16 , = 49 ,

shen Garnnummern (Zahl der Striibne von 2620/ engl.

]"-_;_ ,'.-!,'..;:.:ul -' ¢ zonsammen 1 engl |"!|!'_:|J ‘.'.;t",_'\:'l:.i miissen !]:.lL

icirt werden, um die \'I:isll:"'-':'u'.‘ll.-':: ]I';Hlx:]-»l\'vhi'u

Nummern zu erhalten

zosischen Garnnummern (Zahl der Strihne von 1000 Mtr,

en) miissen mit 1°'181

Fadenlinge, welche zusammen 1; Kilogr. wie

Itiphcirt werden, um die entsprechenden englischen Nummern
zu erhalten,
Die folgende Tabelle gibt fiir jede englische Nummer die ent-

sprechende franzosische und umgekehrt.
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2 3
»
)
{
T
D
G b
II- (bl
by —llll
Y T2
11 i |
10) (4
12 76
14 8
16 Q
15 2
20 B4
e R6G
24 e ta]
|
| od
Léinge Fasern bei verschiedenen Wollen
!
«Irn
?‘4|:|_'\'.‘.|:l. Kirkajatz, Macedonien, Kinich
Lionis rleans, Manilla, Carelina, kurze Geo
La (reo , Motril, Surinam, Barbados, Caracas
,\l.'l.l.'ll\ I"I'I'}lf'l!||].1|.|-'.
th .
J",r.f_-'-*'r'-:’-'-‘-_..' clér smaschinen, Carden und Strechwerice
mn I2 .-',g-_-.- i3 _,J,-"I-S'.u',-\.',\'.'H.l,'r."la .
Ein Zausler (Wolf) liefert in 12 bis 13 Arbeitsstunden 2000 E\1|..'.
}':',]!_r_- :‘:c"lll:l;_;'lll'.l-q'!.-‘ll:l' E_]‘::I:']t_'l.[‘ l."[lll'n'iil'l.| | - . . - y T‘ L0
Eine Wickelmaschine (Batteur étaleur) . . . fow T00
Eine emnfache Grob- oder Feincarde von O57™ Breite 12
&
Eine doppelte Fein- oder Grobearde von 0°97™ Breite 20 5
HKin StreckkopE = Sd% o i 6 G am T G i 30
Um die Anzahl der Streckképfe zu finden, welche fiir eine
wisse tii
ausgedriickte tigliche Produktion dividiren durch:

30 15 10 1b
wenn nur ein, zwel, drei, vier Mal gestreckt wird,

BADISCHE
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120) Arbeitsma

;].E;'.};.!-.- 'l'.l'i.n:'.- 1".:‘._,‘!1:i.;‘ die '\'-.il.'?ll-.;-.-'.Trl'u ."-l'lf_";=||i-:'| iitber
-','|'. |"|I--'-"\!:'.\-.C"=fi:lli| ':-:\,' |:4I;L|';‘|l' von "-'-'I'-‘C"iiif."!"ii' r I"'—il.iﬂ"“.

erste Vertikalkolumne enthiilt die Nummern der Garne,

' e y ! %
nach beendigtem Spinnprozess duarch die
mmern der Lunten ang
B : : =

s Feinheit die Bane-d-broches-

5 LY PN T W -
10 bis 70 sind 2, voi

nen anzuwenden,

Anzahl der Umdrehungen, welche

; .—'ili'_ die Anzahl der ;"'.'.\Il'l"'-l-"-'l':. Wi

und dritten Bane-A-broches-Ma

Die Abtheilune D gibt die Lieferungen in Kilg, und in 12

Arbeitsstunden einer Spindel der ersten, zweiten und dritten Banc-

d-broches-Maschine ;
Die in den Abtheilungen B, C, D enthaltenen Zahlen ent

1 1 R I - ]
aprechen den folrenden empirischen Iormeln.

o y . 1 T
Und es bedeutet in denselben:

ler Lunte,

les (Garns,
ler Umdrehungen einer Spindel per 1 Minute,
ler Zwirnungen einer Lunte von Nummer N auf ‘

in Kilg, und in 12 Arbeitsstunden einer Spindel.
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429 Arbeitsmascl

m und Fabrikation.
J98,
e b Tph ' ] o 7
Creschwindigiett ndt -IF’."-’ q der ,'F rostle-Spindelsn.
. - . i
Nennt man :
ponnén werdaen _-':.'”‘

« Spindel per 1 Minute,

L die Lieferung einer Spindel in Kilg. und in 12 Arbeitsstunden,

1 ]
Nummer des (arns, das

.\‘:z:1|;i l!:]' |-||i !‘.'-'l::l'l!;!'ll E11

9
1 Y
) 1

100 N2

Gewothnlich ist die Anzahl der Umdrehungen per 1 Minute
‘_.<n'| 1000, und dann w ]:
fiir N 0 20 S0 40 H()
fo . =) 076 0033 0019 0012

399,
Tube-Maschinen (Lota- A"'-."e-f.’.-'r.r}_,..
Numera der Limmte - % e ' & at ot =038
Geschwindigkeit der Réhren per 1 Minute = 4000 Umdrehungen

1

Lieferung einer Rihre in 12 Arbeitsstunden = 15 Kil

i
e

40X ).
Mule-Stiihle.

Die folgende Tabelle enthilt die wichtigsten Angaben iiber
Mule-Stiihle.

Die erste Vertikalkolumne enthiilt die Garn-Nummern, die zweite
Vertikalkolumne gibt an, wie lang die Wollfasern fiir Garne von

]

verschiedener Feinheit sein sollen.
Die dritte Vertikalkolumne gibt die Anzahl der Umdrehungen

der Spindel per 1 Minute, Von Nr, 100 bis 150 sind immer zwei

Geschwindigkeiten angegeben; die erstere ist die Anzahl \'i'.'l'ﬁil"i!ld!lf]-
umdrehungen wiihrend des Wagenauszuges, die letztere die Anzahl
der Spindelumdrebungen fiir die Nachzwirnung, nachdem der Wagen

seine Bewegung beendigt hat. Die vierte und fiinfte Kolumne geben

die Anzahl der Zwirnungen auf 1 Meter Fadenlinge und zwar fiir
Ketten- und fiir Schussgarn.
Die fiinfte und sechste Kolumne enthalten die Lieferungen einer

:;."il'l:ult-i in 12 Arbeitsstunden.

BadenWiirttemberg
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i Linge einer Wollfaser fiir Garn von Nu

mero N

Zwirnungen auf 1 Meter Liange Kettengarn

3

Schussgarn

1;il'1"".‘1llli‘_\' einer Hlﬂlull.'J ',.I\‘k.'l.'i‘_'ﬂ'_""«'il'll-

Lieferung einer Spindel (Schussgarn)

10)
20
30
40
o)
60
T0
&b
90

100
110
120
130
| 140

150

LANDESBIBLIOTHEK

99
30
32

Qo
e

20

e e s . e e e e,

401.

Mule-Spinn-Stiihle.

42
4000
3200
3600
3400
2200
3000
2800
2600
2400
4800
2200
4400
2000
4000
1800
a6l
1600
3200
1400

=108

— e e o e e T

637
720

785
842
88D
914
Yo
979

1008

1022
1044
1065
1087
1102

1116

220 YV 2
A

13

NT

16

.\.'ln

Ketter

(zarn

Kilg.
(2840
(0900
00465
00285
00197
(0146
00112
OO0

00074

00062

000583 |

00046
CHO040
00037

00032

0036
0024
(015
014
0012
000925

000775
000662
006 TH
OrO0500
00046

00040
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Schlagmaschine mit .“-':||:::-']'|| und emnem \ entilator.

Ein Schliger —, der Ventilator 2, zusammen by
V ¢ W 8 in Aung
sl 1 Fabr Bi al
b D 18 itur B67, Nr.
nd Mir i

*n
n
Pi
1 b i ]
i
3000 §98
0 300 )
i 1500 6
00 i) 184
I.-
1500 | B2
l 0094
rublieyer
(n-= b oo 1
102
008
] e
h-\_i:l.' ) = in |
tis Snin
he 1¢ I'n i o 1
Ei r des Whager 5
¢ K3l
on 47 RKilg
T Spil 1005k
Q01
i} 1ina, 240 8p1
f e -2
B tanz 75 Millim.,
i
1ch an M
h guct

=
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Wickelmaschine mit 1 Schlig und 1 Ventilator
r ll.'il"l l'E?'[-"'-'-:I' Carde von 05m Breite
Kine Doppelearde von 0-97m Breite

Eine
Ein

Eine

,iJ-!.' .‘l|1|i!.:l'-.Fl'|i!_'\ “'\ilill-il'

403.

L e 3= " P | e ) . - . ..
fiauimn Jur die Aursteilung der Maschinen etner U

| 1

Man erh die Riume, we zur Aufste

wenn man d

- . - i e
emer opinnerel erlorderlich

'abelle enthaltenen Zablen mit der

Z“:I-i.‘hi-_-i:l 1!'i_i='.i]|li- ]

5 cmascnine

.:i.l ".‘\IL\. Imaschine

’ (017 m } - ! ]
von Udi [»I'L'ill mit B

',E':Il' l'l. n lu-’_' fnl-.ll.';-'
ane Vereim
AT [':ul'-3=

tin Strec

ine Bane-A-broche

1 1
I.'||| C-A-Droche

lr\l\-'-"i' ]-.
iine Tube-Spul

l Nrost |_..

Line

Line ||~|x|1[

Ei
]
I
I
]
|
Eine ]
Ei
| O
|
I
Ei
Ei

ane Mule-S ]::J,iu] fiir Garn von Nr. 10 bis

an
g {
» » n n n » 20 p 2
” r = 5 R I
o » " " - » ol) 100

LLrRIArERGg ey dare

Es wunterlieg ttelst der worhe

kemmer Schwie

Vil

rigkeit, die fiir eine gegebene
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“‘|-'.'.|n'-3. filr Lunten von Nr.
oche JI] lel fitr Lunten von Nr. !

P EERE T LN
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N g el

indleitung
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HEEnsDLrnera
i

(15
012
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0105
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erforderlichen Arbeitsmaschinen, Betrichskraft und Riumlichkeiten
: - 1

hestimmen ¢ einfacher kommt man jedoch zum Ziele, wenn man

llen bedient, welche die Verhiltmsee -

3 .
ronide s
endaen lll'!

i | 3 ] " 1{r 1 T
‘on der verschiedenen (GGarne klar vor Augen legen.

400.

Maschiren, uwm tiglich 100 Kilg Mule- Ketten-(rarn su .'\",'Jg‘l?r:.'e','-,

rahl der Maschiner der Organe, wenn gesponnen

S e werden soll Garn von Nr.

10| 20 | 30 | 40 B0 20 100 120 140

Wickel - Ma-

ey 1l 1 1 | 1 1 =
sgcnmen a - = - = - e
T i 1

(Grobearden v.
(r97m Breite b ) ) b 5 3, b D D

l'-l'i!:-':-l'll--l. V.

(097m Breite 5 3 b 5] 3) H 5
Streckkopfe . B 6 1() L0 10 10 15 13 13

Banc-i-broch,
Spindel Nr. 1 sl 193l 9929 322 526 179 221 278 313
Banc-i-broch.

qi-'u_-'!r'.::\:-.:_" 96-6 658 106/ 148/ 223 122 151 179 205

Spindel Nr.3 | — | - e E 979 3b4| 405 452
Mule-Spindel 35311111'8150) 3510/ 6850, 11111/ 16130/ 21740 27090
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495 Arbeitsmaschinen und Fabrikation

- + 77 Y . 3 ot | e T
Réaumlichiceiten Hitr Spinnereten, di Kitg., (rarn

0 A 3(0) 10 | 60 | 80 00 | 120 | 140
) ) 3] 5] ) &9

| 1 1°3 ) 1'o —

i 5] ) 15 iD 45

= { F -2

It ) ;__l 39 e 1 -Ir_l

3 a'b 6 | 5 ¥ (s s s

- i . AT |

) | A i () 1 4 66 bl | )4

‘ ¢ y 5 1

3 L2 21 W) 15 20 W) 18] 41

Gl (§1s.

Anzahl der Spinn-
siile (Mulestiihle)
Flichenraum eines : ) :
.|--\E|';! Saales . oY b 121 139 11 26T a1 kot &
‘I.'I-'I.il I|l'|' ,\-I'
I

'i'||!|
-E'll ‘
aufreste
Raum, wel
Spindeln im Car-

deriesaal einneh- ]
PR — : 17] 97| 184 289 556

arderiesaal

2101200 29280 30TH| 4774

nen die

Raurm, den simmt

.l‘\ orwel

Carderis ~'isi:| g1n
2/ 188 203! 216

Riiume sind Bureau, Magazine

Lokali

yeien fiir erobes und mittel

wrn nur allein Vorwerke: in ]-'u-f-.|_~i|5|n:-"|‘|'ix'l: dagegen wird

lbst anfgestellt. Die zweit- und

auch ein Theil der .“;||i‘||--‘.:'|i|‘i-.' da

drittletzte Horizontalreihe geben hieriiber niiberen Aufschluss

P
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Arl chinen und Fabrikation 429
.fl,\\'
Angaven fHr die ."Jf.\_l,'--.iw-'n' n der ,].f.-':--'-r-'-'w.- emer ppinneret und fir
- ? - i 2 , P . W m._p N 5
die Anoradnuna dey f.,'.'_r,'r_-.-rr;.-.-na.--,.,i |;|:'\-_! \ |]

Diese Tafel enthilt i Daten fiir die Dispozition
der Maschinen nund di ing der Transmission. Diese
Daten sind: 1) Hauptabmessungen der Maschi Der
Platz fiir die Tri len. 3) Grésse und Ges hwin dieser
Rollen.

Buchstaben ist

K einer Streckbank,

= In oder Rohren einer

L mit S Spindeln

8 der Rohren, welche zu einem System

Nr. die Nummer, welche dem Produkt (Band, Lunte, Garn) ent-
FjJ]'II.;l[. das eine _-'l.l;::ﬂ--'.il hefert

102

Gewichi von .’_.f_._ru'a an M fer }’,r'.l;_- 7e ¢ et IIrr’- Eines J|I|J-'J.r|l'.‘.- 2, .-.«‘”f " j,.l.-.lr.’r

oder eines -!’_a'.--'}';_r_,."r(.r'r 78 VON einer (JewIssen _.\‘a.'...w.-.'.'--'f',

Es sei:

(G dieses Gewicht in Kilg, und

N die der Feinheit des Froduktes entsprechende Nummer,

B0 I-'-;.'

] 1
G = - N - .
200 |.:_|:_\ 2000 (7
.
410,
.J'r..i‘-;_’f-'.r'”.'ra'-;' einer ,!}fr.u'.w.flulrra. r-‘--":'.'r' elnes Urganes.

Nennt man :

C (in Meter und per 17) die (zeschwindigkeit, mit welcher sich
eine Watte, eine Lunte oder ein Garnfaden an irgend einer
r';[l_lll_f 1'i||l':' T‘l[«';.—l.’lil,*' |||J“i}h"-\l';.,‘,

N die Nummer, welche der Feinheit des Produkts ents

L die Lieferung in Kile, und in 19 Arbeitsstunden, welcl

Bewegung entspricht,

BADISCHE
1) LANDESBIBLIOTHEK

BadenWiirttemberg
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430 Arbeitsma

go hat man:

Die Garn-Sortir-Waagen sollen in der Weise angeordnet werden,
dass der Zeiger horizontal steht, wenn ein Striihn aufgelegt wird,

aeasen \ \l.1|| aus der

niedrigsten und

mer gleich st dem arithme

hiichsten Nummer, die mit der W aage sortirt werden

60 aufwiirts zeigt, wenn ein Strihn

goll, dass fer

von der niedar n, und 100 abwiarts, wenn e€in ot ulJ!: von der
héchsten Nummer aufgelegt wird.

Nennt man:

» sortirt werden soll,

rusammen bilden, \\'l'l"JI(‘
s nach dem .“;;-i.\\.-;‘|nl::|!\'1

des Winkelhel

epunkt gezogen werden kénnen,

vom Drehungspunkl

desselben und nach dem Anhi g
p das Gewicht des Winkelhebels in Kilogrammen,
Hehwe |-1||:11L'||'.= vom |1:'|,'||:lr|:,;~4[||::|l{1. des

thernung ues

vom Lreht spunkt des

zu entsprechen, damit die

enschaft erhiilt:

N-+n g b sin ¢

tang o = _\_“: P~ a N-+n

e ala auf dem Bogen muss g0 macht wert
die Bogenintervalle, sondern dass die Tangentenintervalle gleich

ZTOS8 W erden.

a

A ™ LA ek nuiba
raresuliale woer med nische Weberei.

zweil Tabellen ent

Die folg

die mechanische Weberei von g

rungsresulta

‘|‘-'UIIE'.."t'\'\"",ljl'il,

i -l
BI1, CAass nNiclii

alten die wichtigsten Erfah-
Jatten Baum-

3

BadenWiirttemberg
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pe.

- Benennung £

dea . =

Gewebes =

= s

=

Cretonne 10 | 12

: 5 | 18

5 20 | 25

Calicot 25| 82

- 3 35

A 45

< 0 | 52

N 15 | K9

Mousseline W | 6B

o ah i1

2 60 | 80

» “'1 talh)

.‘i!"--rll'l { o

.._:\1 L0

- ) (107

& ” S0 11|
= I

\'.ll.l'--h."'-1i||.i

Schlichtmaschine

Spulm
!

asc

]-il:-lr-hl';

Zettelmaschine
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17 | 114 (0158
90) 110 [ O0*130
23 | 107 (0104
206 104 | 0091
20 104 | 0084
i a8 0078

94 | 007H

M 10072

39 85 0068
i1 S5 | 0066
45 82 10065
47 (g | (0063
i) 5 0062
13 72 10062
i 69 | 0061
Y 66 0061
% 62 006D
bb L UUGU
67 ab | 00059

R —

)
3
2\
15
16
15
13
12
11
9%
e l'n]
1)
i
b'H
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010
070
020
010
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15 1243
13 | 094
12 | 082
| 073
97 063

Y0 05
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383 051
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32
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Eisenfabrikation.

Roheifenerseugung.

Hrsengehall verschitet HEr J'I_'--".'.-".

ende Tahelle gibt eine [Tebersicht von dem Eisengehalt

shiedener Kisenerze.

Spezies. Varietiit .\i'.l:5:|:|1:|;: i ..'\lll.'\_\l.i:nl.li:.
RKisenoxvduloxvd . Magneteisenstein ., . . 060 70
’ ' Eizsenglanz . . > (040 6o
Eisenoxvd . . . | Rotheisenstein . . 3 50 70
4 | Eizenocker . i 30 0r4H

arzeisenstein . . . 030 040

Eisenoxyd-Hydrat Brauneisenstein . . 040 0rH0

I.:l‘%.--'l_--lr-ll'. i 2 s " 3bH 65
|

(rel
n 0-dH
i eI e § ol 17 (0rdhH
jisenspath . . 030 0db

[Kohlensaures | mpatheisenstein, 3.'.~|'||.~||IE!'. L

[lisenoxydul Braunecisenstei

< = ok 04b
Eizsensilikat . . : :

01bH 0rd4H

Das Rosten der Erze.

In einem Réstofen konnen in 24 Stunden 15000 bis 20000 Kilg.

Erze gerostet werden, and fiir 100 K

Erze sind 4 bis b Kilg.

Steinkohlen erforderlic

Das Gewicht von 1 Kubikmeter Holzkohle 1st:

fiir Kohle aus Buchenholz \"]\:lli|'|u':'|--".: 260 bis 280 l\lls_

= 3 . : ( Wipfelholz) . . 230 , 240
- " _ Eichenholz (Knippel) . . . aags 330
. L 200 , 210
= = = 140 , 1580 4
5 - . Fichten- und Tannenholz . 180 220 .
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Arbeitsmaschinen und Fabrikation, 433
+16.
> Verhdltniss zwischen Holz und Kohle.
Das Gewichtsverhiiltniss zwischen Holz und Kohle ist :
1) wenn die Verkohlung schnell erfo 012 s 018
Z) wenn die Verkohlung langsam e 32 ., 033
3) in den gewiihnlichen Fillen X R 1 2 TR < |
Das Verl 188 zwischen dem Volumen der Kolle und dem
\I-I.'l.Ilel,'l -it'r- 18, AUS ‘.\.\'1|l'i|'.'|.'l -E:'.-~---|i--- |-|::-=:;Lj|lfl.‘:'| %.u., }JL-[T‘ilL;'I
05 bis O8. Die Haufen ent ten gewdhnlich 45 bis 60 Kubik meter
]]..l';;_ l’ie' 1':|-;|'Z' ‘.'|-t']'-¢[|_i|-'_:| i-l G |'r!-.x o -l':lu'l'.
s 3 B |
Gedorrtes Holz.
Man hat in neuerer Zeit versucht, halbverkohltes Holz statt
Holzkoblen fiir den Betrieb der Hochofen anzuwenden, und es haben
sich dabei im emeinen dkonomisch Resultate ergeben,
Das Dirren ! rerkohlen geschieht in gusseisernen Kiisten, 5
die einer 3 7 000 erhitzten Luf werden, Man er :
© hilt aus 100 Ge wichtstheilen Holz 45 bis 60 Gewichtstheile ge- ||
dorrtes I.j-'.;/.. i
!
414. |
Verk 'll‘ff;””ff der Steinkohlen. 'r_-'f.Jch’:'-\'-"'Jr'r‘r-'r:fﬂurlr;f. !HI
Wenn die Verkohlung in freien Haufen geschieht, erhilt man |='
unter giinstigen Umstiinden : |
e 100 Gewichtstheilen Gewichtstheile Coaks |
fetten F\:lljlll']n - A - . 40 bis 45
mittleren Kohlen . . . 50 u 6D i
mageren Kollen . . . 60 = T0 |
Die Dauer der Verkohlung ist bei rubige ift: |I
filr magere Kohlen , . 14 bis 15 Stunden I
fiir fette Kohlen . . 36 , 48 » di
“-'lil die 1'h-l'l'ii-'!llII|'.-'_4’ in ;;l'ﬂ\']-|n~'~.n|':|v|1 L l.L'fI ;-,;-':‘h:.i|-ll'|1t. g :
winnt man von 100 Kilogramm Steinkohlen 65 bis 69 Kilogramm !
Coaks. Die Dauer der 1_}|||-;-;|1,'-||“ 15t 21 bis 22 Stunden®). "|
n mit C die theoretische Ausbeute an Coaks wvon 100 Kilgr. ﬂ
einen Vercoakungsversuch im el (Erhitanng u 1
Luftabseh betretl s Kohlensorte su bestimmen ist und = 80 95
Redtenbacher, Hesult, d. Maschinenl. Gte Auil. 28
A

"%} BADISCHE ¥
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= B ———— — ——

43 Arbeitsmaschinen und Fabrikation.

Erfabrungen fiber den Hodyofenbetrich.
419,
ru"""'”"'"?l".-'." der Produltion eines Holzlohlen-Ho ’f.""_'.-r ens.

Die Roheisenmenge, welche ein Hochofen liefert, richtet sich

: . . . 1 1
VOrzZugswelse nach seinem ETO881en [!H‘.;l’.--hli;|-|i-IL-I'~'<']'.}||I’. nund nach

der Luftmence, die in den Ofen getrieben wird. Die Hohe des

Ofens hat nur einen geringen Einfluss aut Quantitit der Pro

r Schmelzbarker r B

rze LII]:—_‘"-

|ili|{1:||-|1, vorausgesetzl, dass sie d
fiilhr angemessen 1st. Fiir gleich leicht

- ey
die rossie

schmelzbar geben di

Produktion. Um das Ma

die Héhe des Ofens fiir schwer

Kohlen grosser sein, als fiir

Kohlen,

420.

Wind.

o
Die ],1:|'1tlzs'||;_':-:-_, welche in einen Hochofen mit Holzkohlenbe-
trieb '5]|:5_"|'lll':-..-'.'i_‘| werden muss, um einen ;_;‘i:=|_-'_i__-'|.'| (zang zu er
halten, |:'-.'1|'§'.j__". fitr jeden ‘J;l:u’i meter seines grissten Querschnitts
10:3 bhis 128 K!_‘..-;LI:IIE'.‘.' per 1 Minute, falls die Dichte der [uft
auf jene der Atmosphiire zuriickgefiihrt 1st, Betriiet die Luftmenge
weniger, so nimmt die Quantitit der Produktion ab, und der
Koblenaufwand nimmt verhiiltnissmiigsig zu, Betriigt die Luftmenge
mehr, so nimmt der “Brennstoffaufwand zu, ohne dads die Kisen-
produktion wiichst,
|\:.I I I n
| fektive Au
b der 1 ppi
coak i B
bei d Ofens;
Ctr., Dauver der ¥
bei den S
100 Ctr,, Dauer der
len Kuppe lofen und breiten wviereckigen 0O iy = g
60—100 Ctr,, Dauer der Vercoakung: 36—060 Stunden) [ C bis
Gr.
-

BLB BADISCHE
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Arbeitsmaschinen und Fabrikation. 435
421,
. rauch an Holzleolle,
Wenn der Gang eines Hochofens vortheilhaft geregelt ist, wer-
den per 1 Stunde und per 1 Quadratmeter des grissten Querschnittes
80 bis 100 Klg. Holzkohlen verbrannt. Durch Vergleichung des
Luftbedarfes mit dem Kohlenverbrauch er bt sich, dass fiir 1 Klg.
Holzkohle 769 Kabikmeter Luft erforderlich sind, — Der Aufwand
an Holzkohle fiir 100 Kilg, Eisenproduktion ist fiir verschiedene
Erze wie folet:
Ej Holzkohle ifwand in |\],_|'.
Beschaffen] der Erze, " zur Darstel
von 100 Kilg., Roheisen,
( 256 bis 30 66 bis Y0
Leicht schmelzbare Erze J L ) IR 80 ., 110
| 15 ) ., 40 110 i 130
L3y ¥ Y
v . ¢ ol 44) ) 40
Erze von mittlerer [ p 2 110, 14
v p i 40 Bl 140 80
welimelzbarkeit |_‘ n n 1
; 50 . B0 150 A 210
30 . 40 160 . 200
Schwer schmelzbare |':|'.'f.-:_-l-'.-" o) 200 , 280
o | 50 i o) 250) ¥ 300
Die unteren (Grenzen fiir den Kohlenaufwand entsprechen der
Produktion von weissem und halbweissem. die oberen Grenzen da-
gegen der Darstellung von grauem Roheisen,
Niedrige Oefen consumiren verhiltni smiissig zur Produktion
mehr Brennstoff als hohe Qefen.
199
Hachofenbetried mit Coaks und mi lealter Luft.
Zu einem regelmiissigen und vortheilhaften jetrieb eines Hoch-
ofens mit Coaks sind fiir jeden Quadratmeter seines (Juerschnittes
6:25 bis 87 Kubikmeter Luft erforderlich. — Bei dieser Luft-
menge betrigt der Coaksverbrauch fiir jeden Quadratmeter Quer-
schnitt und per 1 Stunde 50 bis 70 Kilg. — Ein Kilg. Coaks
braucht daher zum Verbrennen 75 Kubikmeter Luft®), Mit dieser
Luftmenge braucht man zur Darstellung von 100 Kilg. Roheisen
folgende Quantitiiten Coaks :
¥) Diese je und ebengo die in Nr. 421 zn 7-69 Kubikmtr. ans hene
Luftmenge pr Heolzkohle wiirde ausreichend sein. Kohlenstoff der
ganzen Bes i oder Holzkohle zu Kohlensiiure za verbrennen,
28,
>
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436 Arbeitamaschinen und Fabrikation.

180 bis 210 Kilg.

210 . 260

fiir leicht schmelzbare Erze

Erze von mittlerer Schmelzbarkeit »
schwer schmelzbare Erze 260 , 300 ,

423.

pDpannung der f,u_f-‘ in der Windle ifung in der Néhe der Diisen.
Die fiir einen geregelten Hochofenbetrieb angemessene Spannung
i . 1 o G T 1
VOrzugswelst nach der Beschaffenheit des

der Luft richtet sich
Brennstoffes. Der Unterschied zwischen dieser Spannung und dem
atmosphiirischen Luftdruck betrigt, in Quecksilberhéhen

Ausser

ausgedriickt :

fitr Kohlen aus weichem Holz

% _ , harzigen Hélzern 3 , 4

% . hartem Holz . 4 , ©
, leichte Coaks . . . M - T
- dichte Coaks 15 . 19

424,
Hochofenbetrieb mit erhitzter .I',n:j'lf_
Ueber den Betrieb der Hochofen mit erhitzter Luft hat man
bis jetzt 1m Wes

1) Die Schmelzung erfolgt sehr rege
Produktion ist um die Hiilfte grisser, als bei Anwendung

gren gemacnt.

ende Erfahrun

-';:||l:.'|l-!| fol

_' und scl nell. Die

von i(:li[t']' l;l_IT-'l.

9) Der Brennstoffaufwand zur Darstellung einer gewissensQuan-
titiit Roheisen ist selbst in dem Falle, wenn die Luft nicht
durch die abgehenden Hochofengase erhitzt wird, um = bis 3

)
kleiner als bei Anwend von kalter Luft.

1
ing

Nach R, Peters (Ingeniem Kalender won I

bedarf pr (001 A p Kubikfnss preuss., wi

A den Vi

aks (oder Holzkohle) in 24 Stunden,
an Kohlenstoff bedeutet.

aks oder Holzkohle

p den Pre

Hiernach

85 im Durchschnitt. Dies
r That soll

hlenoxyd verbrannt w

insbesondere 88 Kubikmtr.

2 - okl o1 =1
18 NuUr nailp s viek, ais

refithrte Luft der

welches reducirend auf ds X 21 it, —
Nach K. Peiers Cilp. K ff Brennstoffbeschickung zur
Nach R. Pst Kil | P Yeannata Aekune st
Behme iy von 2 8 Behlacke) G
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3) Die Luftmenge, wel fiir eine gewisse Roheisenproduktion
in den Hochofen getrieben werden muss, 1st um und die

-~ 4
Spannung in der Windleitung um —— kleiner, als bei kalter Luft.

3
4) Die Anwendung von erhitzter Luft attet, dass die Coaks
durch Steinkohlen, und dass die Holzkohlen durch Holz im
natiirlichen oder gedorrten (halbverkohlten) Zustande ersetzt
werden kinnen.
5) Das Roheisen , s bei Anwendung von erhitzter Luft
erhalten w 1 weich, dunkelgrau, hat eine geringe
Festigkeit, und ist, weil es die Formen sehr scharf ausfullt,
VOIrzZugewt » filr Gusswaaren I:_-;t'l-i:_-'rn-t.
l'1j Die !Ji];liit;it des Schmiedeisens, welche aus solchem Roh-
eisen bereitet wurde, hat man bis jetzt in den meisten Fiillen
weniger befriedigend gefunden, was wohl seinen Grund darin
i haben mag, dass die Umstinde, welche auf die QQualitit des
| Eisens Einfluss haben, noch nicht genug bekannt sind und
erst durch weitere Erfahrungen ausgemittelt werden miissen®),
|
| 425,
> :,";'_.":-"\Hu iu:’.'.u-l'}r.li:'e'}ilrl,'.

Eine quantitativ und qualitativ vortheilhafte ['.|.-'+_':J])r'mJl'.!iunn 18t
immer mit einer gewissen QJuantitit von Schlackenbildung ver-
bunden. Diese Schlackenmenge betrigt auf 100 Klg, Roheisen :

fiir Coakshochifen, welche graues

| (GGusseisen liefern . e e s e w5 2a8 s 298 Kilg.
| fiir Coakshochiifen, welche weisses

| .

| oder halbweisses Gusseisen liefern . 137 , 201
| ir ]li!l]".l{'.lilll:]l;lul'}!l‘!r.l"l], \','L_III_'}!L'

| graues Gusseisen liefern . . . . 290 , 280

fiir Holzkohlenhochiéfen, welche
Roheisen zur Schmiedeisen-Bereitung
.*\ . L7 ir )

Liefern AP S Veie 7 R 014 et L o

] itzung der Gebliiseluft wird nach heutiger

auf dd heisen fiir v eilhaft gehal-

A t d siclenden Eisens ist die
ft von d
bei Hi
4 dariiber;

auf b auf weizses nnd
G
E 3

BADISCHE
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438 Arbeitsmaschinen und Fabrikation.
426.
’ e
Zuschldge.

Diese huben den Zweck, entweder die in den Erzen in zu

grosser Menge befindliche Kieselerde durch basische Erde zu
ﬁg,g_‘{'h. oder den ”;lzl_u'a'| an Kieselerde durch ||L|:||‘:1.i:_t- Substanzen
e e Jer anch durch Bildung v Bdin e v :
zu ersetzen, oder auch durch Bildung von mehreren und zusammen-
gesetzten Silikaten die Verschlackbarkeit der Erden zu erhihen.

427,
Dimensionen der Hochifen.

Die folgenden Regeln sind durch Vergleichung von 20 Hoch-
ifen erhalten worden. Die Dimensionen, welche man durch diese
Regeln erhiilt, sind daher mur mittlere Werthe, und miissen in
jedem besonderen Fall nach dem Grad der Schmelzbarkeit der
Erze und nach der Beschaffenheit des Brennmaterials modifizirt
werden,

Nennt man:

E die in Kilg. ausgedriickte Roheisenmenge, welche ein Hoch-

ofen in 24 Stunden liefern soll,

k den Brennstoffbedarf in Kilg. zur Darstellung von 100 Kilg,

Roheisen,
D den Durchmesser des grossten Horizontalquerschnittes des Ofens,
H die Hiéhe des Ofens, vom Boden des Her

gemessen, das Kamin jedoch nicht mitgerechnet,

zur Gricht

80 18t
Fiir Holzkohlenhochtfen . . D ;\. 4 k_i" Meter
+ 216000

\;' 4 kE

Fiir Coakshochfen . . . . . D= =
T 11¢600) »

urchmesser der Gicht . . . . 043

Durel ler Giel 043 D

Unterer Durchmesser der Rast 031 D
"eite des Herdes e (o

W les Herd - 2 D

Linge des Herdes . , ., . . 060 D

Héhe des Ofens . . . . « . H=343 D

Hohe des Kamins iiber der Gicht 024 H

Hthe des Schachtes . . . . (&6 H

Hahe der Rast ; ; » . 018 H

Hihe des Gestelles S ., 0l H™

*) Nach R, Peters sind als Mittelwerthe die f
nehmen :

len Dimensionen anzu-




P e o B = ol T A R B WD e SRR T s

aschinen und Fabrikatior 439

428

Produ natdgieil, Brennstoffverbrauch wund L THEY,
o L :

# Hoci

iom

fen verschiedener (Frisse.

Die folrende Tahbelle eing Ulebersicht iiber die Produktion

und Consumtion von Hochifen verschiedener Griosse, Zur Berech

! - y 1 -
nung dieser Tabelle warde angenommen :

230 Kilg. Coaks fiir 100 Kle, Roheisen.

| 618 Kubikmeter Luft per 1 Minute und per

Fiir Coakséfen *) ratmeter Querachnitt.

Coaks per 1 Stunde und per 1

meter (Querschnitt.

| Quadr:

o, Holzkohlen fiir 100 Kilg., Roheisen.

Luft per 1 Minute und

dratmeter (Querschnift,

I;‘i.'ll' kohlendfen per |
90 Kilg. Holzkohlen per 1 Stunde und per

1 Quadratmeter Querschnitt,

|
|
1
|

n, bai d

m Durchschnitt

| Pio10¢

~ . 1
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440 Arbeitsmaschinen und Fabrikation.

o Holz » . o n mit kalt Laift
v -

s =

E ==

= -
Meter.) Meter. Kilg. Kilg. Kilg. Kilg.

20 | 686 4241 6786 363 1572 3695 194
25 | 868 6627 10603 b6 2457 b3 303
30 103 9h43 15268 817 337 8313 437
35 120 12989 | 20782 1112 4814 11314 H9h
40 137 16964 27143 1453 6289 14778 V0T
4H 154 | 21471 343563 | 1839 1959 18703 983

50 {172 | 26607 42412 | 2270 9826 2309 121°5

Hodyofengeblafe,
429,
};e,:,r:‘.;.;'r?r.u-lr eTnes ;,J[r_"'.l":'-".-f-'-h"h'.

Der Luftbedarf der Hochifen i.%-'tl, wie schon frither ill];,__'l'?'[']ll'ﬂ
wurde :
1025 bis 12:85 Kubikmeter per 1 Minute und
Fiir Holzkohlenéfen l per 1 Quadratmeter des gréssten Quer
a‘-.']u-i‘.-'.-.

For Cosket [ 6-18 Kubikmeter per 1 Minute und per 1 Qua
fUr Loaksoten y =

; ( hnittes ¥)
| dratmeter des grossten (Querschnittes*),

onks und 120

Bezieht man den Coaksver
Zuschliigen (hier Kalkstein), s
darf von 1 Kilg. Cc

*) Biehe {ibri
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430.
Die Pre ssung in der Windleit ung

richtet sich nach der Natur des Bren 1stoffes und ist mn Nr. 423
.'111;;L';.1_'|'l11'r1.
431.

Die (Gese foinat ihert des MLolbens

ist bei kleineren hélzernen E\-'_-.‘,:-||-_-\':-||!E;_\-¢-|; 07om his 1

reeblisen ¥)

bel

grisseren eisernen Cyli

432,

o el . . v y
Das Verkéliniss zvischen der ELNATE \'.'-'i"}"‘-".fr une l'."il’-"',u":"u"r.!*-ri.ff'.': Lutt-

TREN (¢
1st bel Liolzernen Kastengeblisen .
bei eisernen Cylindergeblisen . . =

0y
Tk,

Querschnitt eines (¢

r'r'.'-'.'r'.l,.'.f'.ug.-{'- v& oder eines (rebliiselastens.

Nennt man :

B das Luftvolumen, welches ein Cylinder oder ein Kasten per 1”
in den Hochofen liefern soll (auf 0° Temperatur reducirt),
t die Temperatur der ein n Luft,
O den l‘}_li"'l'-'"'\'llll-l'.[ eines oder eines Kastens,
v die Geschwindigkeit des Kolbens per 17
80 18t
fiir einfach wirkende hélzerne Kasteng 5@
10 B g P
U= 22— — (1 = 000361 t)
b v
fitr doppeltwirkende eiserne Cylindergeblise:
4 N
O mm e — (] 000367 t)
! v
*) Nach heutiger Praxis ist 1'2 M hi als  Mit 1 1 | 8l
G,

22
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1
1o
bo

. i 7 = 1 |
Lhe f[_.'n.u,'ﬁ (Les )'I'Lr'lf-'.--f.-.'-"'-'-e."-'i 5

1

ist bei Cylindergeblisen gewihnlich gleich dem Durchmesser des
Kolbens *), bei [\,;:-.i-'i.;,:u bligen gleich - von der Weite eines
¥

Kastens.
439.

Querschnitt der Saugrentile.

]

Dieser ist bei l\':\:w'sr!,,ﬁ-'.EI‘.[i--w!- :_-lui-'! —_ bis — YOom f..hlt']'m‘]nslil’;

ot &
: ; g I L)
eines Kastens: bei Cylin n gl b1s vom luer-
- {} 4]
schnitt eines Cylinders.
136
(3leich 55 vom Querschnitt des Cylinders oder des Kastens,
4317.
Windleitung.
: — ]
Fitx 1ft der Querschnitt der Windleitung glei

von der der Querschnitte simmtlicher doppelt wirkenden

Cylinder oder T von der Summe der (Querschmtte simmitlicher
x b

einfach wirkenden Kasten. Fiir erhitzte Luft muss dieser (Quer-
schnitt noch im Verhiltniss 1 -+ 000367 T :1 vermehrt werden

Hierbei bezeichnet T die Temperatur der erhitzten Liuft.

) SL
leequiator mat

]_':l-' \‘.)-I||:;'|I.'1:E |';I!|':-. ‘-IIE_'.'ul-I'_ ]U.-:'_'\'IL:..i-".-I'w I:l‘.\'n”|||l1l|(l‘:"-'l.'|"'-_' ?"‘“]; ll“

bis 60 Mal so gross sein, als das Luftvolumen, welches derselbe

in jeder Sekunde
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439
b Anzahl der Diiseniiffnungen
EI|J|?’.i-:("!||"ii4."l-\'|: er nur eini wenn I.‘I' i'l"" ] \I: JLI1.II
einzublasende Luftmenee nicht mehr als 30 Kubikmeter
Coaksofen erhalten immer wenigstens zwei Diisen, Betrigt
einzublasende Luftmenge 70 bis 100 Kubikmeter per 1 Minute, so
sind drei Diisen erforderlich,
440,
DuNTne der r.Jufr.-'.\'-"-"I-'.'.'J.-"-":" sammitlicher ""-"-"~".*-"'J'_-'J'Ilr---'.rr'.u"'H Ea]
Nennt man:

o die Summe der shnitte aller Dilsentéffoungen,

B das Volumen, welches die Luft, die per 1% in den Hochofen
getriel rerden soll, bei 0 Grad Temperatur und unter dem
atmosphiirischen Luftdra einnimmt,

P die Pressung der Luft in der Windleitung in der Nihe de:
Diisendffnungen,

3 P die l’l'-'-hﬂitl'_-; im Hochofen, welche nahe dem .'a1.l|;u~'J!-!-il|'=.-'-'!.I']:

Druck gleich ist,
T die Temperatur der Luft in der Windl
k den Contr:

i

nng,

tionscoeffizienten fiir die Diisentffoungen, in der
Regel = 09 bis 0!

U die Geschwindigkeit, mit welcher die Luft aus den Diisen-

offnungen tritt,
T 9808 die End; 1iach der ersten Dek beim
freien
U \ , 10333 (14 000367 T P
=V zg ; ognat —
2 1'3 : p
B (14000367 T)
{ - —
k1
Die Result: welche diese Forn mit k = 09 16
Centimeter Quecksilbersiiule liefern, sind in folgender ent
halten :
-
*} Biehe auch Nr. 58 des Anhanges G
&
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T

—

il 2 6hH 56 92 40
' 3 9 68 113 48
i 4 99 79 130 56
il b 11 96 158 (38

1
i 8 128 110 181 18
142 192 201 86
219 94
235 {01
16 176 152 250 107
2

f 18 186 160 264 113

441.

Betriebskraft fiir die Gebldse®),

Nennt man : .

| B das Volumen in Kubikmetern, welches die Luft, die per 1” in
I

) Durchmesser, 1 die Ldnge der Windleitung

kunde in den Regulator geftrderte Luftvolumen, bezogen auf

tmaschine zum bBet

b dem itusseren Luftdruck (Barometerstand),

BADISCHE
BLB LANDESBIBLIOTHEK
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445

den Hochofen getrieben werden soll, bei 0 Grad Temperatm

und unter dem Druck der Atmosphiire einnimmt,

¥4 170 G4
e =— 12 a8 940 {5 47 637
14 & ) y-0) ] el b B7h

2y Fiir ein Schiel

BADISCHE
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I s Pressung
N den Nutzefl

in Pferdekriiften ausgedriickt,

in der Windleitung auf 1 (Quadratmeter,

¥ L, T
e i"-'“|'\'J}.‘~IEIZl:~L'|_'|¢‘.l'

l.']]l'\\'i('l{l';!j muss,

\ = * :II o . i I 3” LA J.IJI:._.-J ];'Il
LG t) g 4 (e diad)

b
1 1
! y | LA 11 } 1
¢ | ]
Insl
K I
: I = B =B i = 075 = (™
ist
h
b 82 ( b g ’

H q ! it | { riebt si 1 Ir ¢ 2 M tnd

I wua i ]

N

|\ o
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50 18t:
1*T » 10333 P
" 190 > 10555 :
N et ognat —oos 3¢ B
(53] ' 10a805 i
|

Die Resultate, welche diese Formel liefert, sind in folgender
Tabelle enthalten :

Ueberdruck in der

= .
Windleitung in
':Jl_ll'l';{--ii!l-'l'i bhen o 1 O o LR 12 14 16 t]
N Pfordelrafl
. MeKTATL e

— : [ 20 178 234 290 343 3 (47 498

n Luftv

442.

_-]f.l.r..lu'r!.-'.'_' Zur f"li')[e-‘l-’l.-."f.ff",:' der Luft.

‘I‘.-1;|[n-“:l,t|:|', bis zu welcher die Luft erhitzt

werden soll . . . . . . . 3000

Vortheilhafteste Heizfliiche, um |1 Kubik-

0 0'8 bis 1 (Quadratmeter

r Luft per 1

in den Wirmerdhren und i der Rohre,

aurch waeicne s von em |-.L'Iz‘.:|,-|l-|\||.
I

nach den Diisensffnungen geleitet wird 10™ bis 1™

. . y . ]|\|;V. . . — i{i]'_‘\'
Brennstoffaufwand, um 1 Ku 15

e rr—

bikmeter Luft zu erhitzen | .. . . |, 1 l
wieingonien 11
ST
3 |
|

:\-II'.zl",]'-.'L;I |§|'- [}'.'i;'_.l;'ll:l]'i-li." - " . H

R e e ——

*) Ist L ligser

Aufwand an demselben, v

i
um SUUY unter constanteém OTHCE Z0 ernitzen, Al nein { |l |
L/ ¥ R
[ |
M |
|
'l
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Nacl 1 ar Art
43,
;-‘ .".";'-".' [t -"\_k'.' IECHRER ,"I Etnelsen f'a(.'."l.'fla .".rj{'«'r i -'-'HHr ,'rl’""i’:'f".”"
Sclomied eiser
R Fi P q 1 Qel '

Kilg Kilg Kil Kilg.
i 136 gibt 120 gibt 1900
1"25 - 113 5 1:00 5

111 & 100 i 0R9 = 074
1

OO Uy & 080 o 067

083

fra'- ennstoff auf wand fiir vers hiedene ( .'l.,-.-',‘.n.'.fg: 1E .
m | s1lg, hobeisen in Feineisen umzuwandeln, braucht man

(30 bis 0036 Kile. Coaks.

Um 1 Kilg. Feineisen in Puddeleisen umzuwandeln, brauchi
man 1 Kilg,

Um 1 Kilg 1861 Zu I’Illlil!l.]ll. braucht man 14 his
1'D ]\:Il:_"'. Steinkol
Wenn die .

mit Da npima

Himmer und Walzwerke

eb

"o | 3 £ :
braucht man zum Be

]

derselben fiir jedes Kilg. fertives Eisen Kilg. Steinkohlen,

445,

W iche ,u,n.l‘".rl--f;-' f’,-'f.r,-".l{.-'-, tion der I"lv,lr-:"."r fa'.','u'r r.'l{;,.' Maschinen.

k- Eine Finerie mit 6 Diisen producirt per 1 Waoche 130 Tonn, fein Metall

Lel 11 wenn fein
Metall, und Tonne
Wegen oftmal einty
Puddeléifen um die Hilfte grésser senommen werden.
Die Anzahl i

ofen wie H: 12%

Anzahl der

: i : r . oo A il
der Schweissifen vwerhilt sich zu jener der Puddel-

*) R, Peters (Ingenienr-Kalender von P.Stihden) macht folgende Angaben {iber

BADISCHE
LANDESBIBLIOTHEK
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446,

Abmessungen, (Feschwindi ¢

Produl

% y s
feon aer ;1!':{.».?'_’;:2:".’.'.’.

Stirnhammer *).

(rewicht des Hammerkérpers
':i(‘\\'il'lhf l']l"n‘ .'\T]':Illll.i ?‘:Il'll']il‘,ﬁ -

Geewicht der Daumentromme

}Iﬂ“:‘lill".‘-.‘-‘t'l- |gl 5 Ih"l'l'.-'|'n\"||[|.‘__\!':|fi-l"‘:

Anzahl der Schlige pro 4 Minute
Erhebung des Hammers iiber die Bahn
Betriebskraft . =¥
Wichentliche Produktion gleich jener von 10

bis 12 Puddeléten oder ungefiihr

Puddal-

isenwerke beziehen,

neisen im Mitt
1 Kilg. Lupj

Kohlenverbrauch pro ise

I n
o :
diinn ei

Puddals

Betrieb mit

it-Ei

Der langsamere

n und

Fabrikation von Quali

Wenn

Hiibe pro Minute

Ziingen der Luppen von b

Redtvnbacher, Rosult, [, 4. Maschinenb., 5te Aunil.

BADISCHE

BLB LANDESBIBLIOTHEK

nnd Schweissifen ,

449

en, Betriebskriifte und wichentliche

4000 Kile.
4000

4000

9 7m

80 bis 90
035 bis (O-40m
1,.’ [’:]-]'u!:_-

bis 15

T0 bis 100 Tonnen

sich besonders

\\:'if'.il-'

°8
08 Kilg
ist filr die
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Quetscher,
Anzahl der Oscillationen per 1 Minute
Betriebskraft in Pferden

\'llll-.ll'zll".lf:ii'.':ill' |’!'e.\-i]|.|-.-,-. |kl.=| *iL'-I' (!%“L‘,_ﬂ :“‘I[i]'“-

hammers oder IIU;;_L'ii'u':S'

Luppen-Walzwerk.

Dasselbe besteht gewohnlich aus zwei Walzenpaaren, Das erste

l_/ai-ill,i_','\\'i||/,'»'\'t1';-'._" hat concay -Iil:lli}'

zum (Juetschen und Ausstrecken der [,'_||'|[n'-|],

flache wviereckige Caunelirung und dient zur

dicken quadratischen Sti

hat, in ];ill;_-'r}‘l: flache Sti
J.}U_]'l':':'ll‘ll"\'.‘:"]' der Walzen
ge der Walzen

hmesser der 7

Bahmnli
Duare

Gewicht

eines Walzenpaares . . e
Anzahl der Umdrehungen der Walzen per 1 Mi-
nute:
a) wenn die Luppen vorher unter dem Stirn-
hammer bearbeitet wurden Sl e e
b) wenn die I.IIiF].‘i‘,‘I unmittelbar, nachdem sie
aus dem Puddelofen gezogen wurden, durch
die Walzen gelassen werden
Betriebskraft fiir das ganze Walzwerk *)
Waehentlicl n des Wa

a) wenn die Luppen zuerst unter

hammer bearbeitet wurden

b) wenn die Luppen unmittelbar aus den
Puddeldfen zwischen die Walzen gebracht
werden

Ein Stirnhamm

r, ein Quetscher und ein Luppen-

: . " .
“-"-l'-'-“'i'l'lx' erfordern zusammen eine [;Ill

kraft von

gtwa = dem

70

Umformun

80 bis 90

s 10

» 100 Tonnen

sche Cannelirungen und dient

Das zweite hat

der

o
=]

das erste Walzwerk geliefert

0:40™ bis OrH(m
125

026m ,, 027m

4500 K ||,_'|

30 bis 45

20 bis 30
90 Pflerd:
200 Tonnen
160 Tonnen
40 .|"|"|'i51'|.
20 bie 30
G
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Betriebskraft . R e e T [Ty o ey . 2% bis 3

e

Wochentliche Produktion . . . . . . : . 100 Tonnen

Grobeisen-Walzwerk *)

Dasselbe besteht gewihnlich a

3 W

Erstes Gerlist. Reckwalzen mit concavquadr:

enpaaren ({(xeriisten):

ischen Cannelirungen.

Ziweites (Geriist. Formwalzen mit quadratischen, runden oder flach

\'it'l'l'ﬁ'kigt'lt f.‘;|l|]}|'i'|:'|;:|;,;|-r|.
Drittes Geriist. Polirwalzen mit gatten Oberflichen,
Linge der Reck- und Formwalzen . . . '46™ bis 165
Durchmesser der Walzen R N e R [ -+ {2 (R . 7)1
Durchimesser der Zapfen an den Walzen

Grewicht eines Walz

(024 O | .4

|

paares . . . . . . 1500 bis 2000 Kilg.
Anzahl der Umdrehungen per 4 Minute . . 70 bis 80

Betriebskraft fiir das Fanze Walzwerk :
a) wenn Immer entweder nur mit den
Reckwalzen oder mit den Formwalzen
gearbeitet wird « - S hruslil . 20 Pferde
b) wenn gleichzeitie mit allen Walzen ge-

arbetel wird . . . . s i

o o e [ m Fallea. . . 60 Tonnen
Wachentliche Produktion :

! iIII Falle b x =0
Feineisen-Walzwerk
Dasselbe besteht gewdhnlich aus folgenden Geriisten:
a) ein Geriist mit 3 Walzen und mit 11i|:lfl]'}lti*|:|,(']:‘ Canne-
lirungen,
b} ein Geriist mit 3 Walzen mit flach viereckigen Cannelir:
¢) I'.lII .-'ill':|.'l'='_‘—lic'_':\'lp‘- EI_";‘l B\\.lll'{'.-."n mit 'I'Il=|-|=.'I1 Cannelirung
d) ein schmales Geriist mit 2 Walzen mit quadratischen Canne-
lirungen,
Durchmesser der Walzen von a, b, e, d . . . 020™ bis 024™
L der Walzen vonaund b . . . . . Oeh ., OFOm
L y der Walzen von ¢ und d R | o 020
Anzabl der Umdrehungen simmtlicher Walzen
Lo T S S e e e | { TR
41}
5
L
20,
5
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15: Arbgitsmaschinen und Fabrikation.

craft fiir das ranze Walzwerk . .« 10 bis 20 Pterde

Wochentliche Produktion . . . . . . . . . 18 Tonnen.

Behne !_\'..':';-; mit s¢he hen

Als Priiparirwalzen dienen glatte Walzen von (035 bis 0-40™

Durchmesser, die per 1 Minute 42 bis 45 Umdrehungen machen.

Die wesentlichen Daten fiir die Anordnung eines Schneid-

werkes sind:

1gen
Shinrs
1§] P{ .‘-]”
) b 47
| 5 43
3 4 39
eidwerkes . . . . & bis 5 Pferde

65 Tonnen.
Blechwalzwerk.

Die Liinge der Walzen richtet sich nach der Breite der Bleche.

Die folgende Tabelle gibt angemessene Dimensionen fiir Walzen
von verschiedener Linge.

te der Lilnge dex Durchrmesse
Blech Walzer der Walzen.
Muter Meter Meter

(r4i) 050 (<24 018

088 100 037 024
1°30 150 0H0 030
180 2:00 060 035

Die Geschwindigkeit der Walzen richtet sich vorzugsweise nach

der Dicke der Bleche.

- Umdrehungen fiir diinne Bleche 40 per 1 Minute,

ik g 20 bis 30 per 1 Min,
2§ IR e |

1
dicke

100 Kile. Schmiedeiser

r-
=-
P

100 ,, L e ol ,, BB . diinnes

Die Betriel

Fiir Blech 0 Plerdekraft
- s S 4m o . 0005 : 40
0 r ., 0003 PRS-

|';-": L&l -\i‘is nach llfl'l\: i‘:'ill':'.-hl:!l-i':[ I}l't' Hllt'l!".

reite und 001 Dicke

Die wichentliche Produktion betriigt filr jede Pferdekraft un

T



Eisenbahn-Schienen-Walzwerk.

Durchmesser der Walzen . .
Linge der Walzen e e L
,'\]'.?.i’.|:| l?l'.]' l-|'|i-|!'l'i|‘.llli__'l'!| per 1 Minute . . . 55 bis 65

Betriebskraft . . . .
\'\Ii'n_'lr;v||',|il'!lt‘ ]’1“'3':1]{':5:-11

Die totale HI'IE":-'}|.«':<|':':1.‘. ='i||:'|'t'I!.L_'i;-5 ]:"I..“"-"'|::i-:l-l|-.' 1at

r wichent-

ion proportional und bet de Tonne

lichen |",:._‘+-|]|-|'r--.‘l':| t1
der \\'r"l:'h!'ll‘.!:c'].-'ll Produktion 06 Pferdekraft. die Be

triebskraft fiir das Gehblise nicht mitgerechne

447.

Allgemeine Regeln iiber den Bau der Maschinen
o o

aur J{':E..'-"_';"!..f abrikation.

Bei dem Bau dieser Maschinen, so wie iitberhaupt bei dem Bau
aller Maschinen, welche heftige Stisse anszuhalten haben, miissen

folgende Regeln beobachtet werden.

1) ."\]5_'l='.-"-'Li -“z':—'w _\]::-ﬂ.-h:-:.l'li :,!I'. ,\-:l:_-fl'l;!t';.';l'."'l ﬁ'-fi:'|"":' _'_,:".'1I|rl'|‘| wWEer-
1 lche nur ste Wit

den haben. Macht man die f_::l--’:_:; und Well

zu iiberwin

als solche, we

N um die Hiilfte

b
stiirker, als bei gewthnlichen Triebwerken und bestimmt
alle itbrigen Dimensionen nach den Verhiiltnisszahlen, welchs
im dritten Abschnitt fiir die Construktion der Maschinen-
bestandtheile '.H'u':-;u.-;;'t'lu'n wurden, so erhilt man izl';l]i'i.-t'll
brauchbare Abmessungen.

9) Es miissen vorzugsweise diejenigen Theile sehr stark ge-
macht werden, ielic sind, und deren Wieder
ersetzung mit erbui 1 18t

3) Um sich zu vers n bezeichneten Be-
r‘f;l!l-i]}l(':;l' nicht ||I'i'\']l|_'!1_. muss man andere B -\1:|‘l-5li1<'::<'. die
weniger kostspielig sind, und die leicht ersetzt werden kinnen,
nur go stark machen, dass sie zwar den Normalwiderstand
hinreichend iitberw iltigen knnen, dass sie aber zuerst brechen,
wWenn i:|.L-1'|_;|_'_ll.| Umstiinde eintreten, bei welchen ein Bruch
unvermeidlich wird. Desshalb sind bei den Walzwerl
|\'||]u||§||‘|;:~'| ilsen die schwiichsten Theile

4) Die gerippten Formen, vermittelst welcher Maschinen, die nur
stetige Widerstinde zu iberwinden haben, mit dem geringsten
Materialanfwand hinreichende Festigkeit erhalten, sind 1
.\]zl~\'|:il1"|1.. welche ?“'-lul.-i.-i-.- :1L|u;'.|'\i|:1i‘:1'|. h:u | nichi ,-'.".\l.'|\
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454 Arbeitsmaschinen und Fabri

miissig. Die Widerstan fihigkeit der Kérper gegen Stisse

richtet gich vorzugswelsse nach dem Volumen und nicht nach

der Form der Kirper. Gedrungene Formen sind daher fiir

diese Maschinen am geeignetsten,

5) Das Material soll vorzugsweise dahin concentrirt werden, wo

die stossweise “'."-.‘-k'_.',"l:.’n_"-ul.'lif’i:-'i]i'lll;f zuniichst erfolet.
6) Die Fundamente zur Aufst lung dieser Maschinen sollen aus
Holz hergestellt werden. und die Verbindung aller Theile

goll in der Art :.'."u-hl‘n. dass eine kleine :\':lc'ii‘fJ.'fr]:E‘_"k‘.'iL

des hiélzernen Fundamentes ohne Brechen eines Maschinen-

theiles statt finden kann,

448,

Schwungrider fiir Walzwerke.

Nennt man :
P das Gewicht des Schwungringes in Kilg.,

V die Umfang

rsgeschwindigkeit des Schwungringes in Metern und

in einer Sekunde,

N die Pferdekraft der Betriebsmaschine,

n die Anzahl der |'n~.rJn‘|mJ.-gl-t| des H.-]lu.'tmgr.'uius in einer
Minute,

50 hat man zur Bestimmung von P folpende empirische Formel*):
= B J

atmeran Y
P = 13230000 Vi

Hammerwerhe jur Davfielung des Htabeifens.
449,
Aufwerfhiammer,

Diese Himmer werden vorzugsweise zum Ziingen und Aus-

strecken der Luppen angewendet. (Grewicht, Hubhihe, Anzahl der

les Leerganges der W tlzer

d. h. das Verhi

schwindigkeit

t, s0 hat man auch :




L e e T S == . T s o

)

yinen und Fabr

Arbeitsmase

Schlige, richten sich nach der Grosse der Luppen. Die folgende

Tabelle gibt die Hauptdaten fiir solche Luppenhimmer.

Gewicht A1
BT st
Hamim o

er Lupy mme Btiel ni ta.

K Metor " ¢
! |

2D 260 0-40 160 L\‘!
ol 300 (43 140 . "
40 400 046 120 j‘:w
5.8 S0 (5 LOO r&i‘

Zum Zingen und Ausstrecken einer Luppe sind 35 Minuten
erforderlich. Bei ununterbrochener Arbeit kénnten demnach in 12

N LS

Stunden Arbeitszeit 18 Luppen gezingt und ausgestreckt werden.
450,
Schwanzhdmmer.
starken

Dicse Himmer werden vorzugsweise oebraucht, um die

Stangen, welche vermittelst der Aufwerthimmer aus den Luppen

s, quadratisches,

erhalten wurden, weiter auszustrecken, um flach

Eisen von schwiicheren Querschnittsdimen-

gionen zu erhalten. Gewicht, Hubhéhe, Anzahl der Schlige, richten

rundes oder ;,;L‘?};’.ijil.ti'r’

gich nach der Stirke des darzustellenden Eisenes.
Die folgende Tabelle gibt die Hauptdaten fiir gross, mittlere

and kleine Schwanzhimmer,

8t Eisen
Flachei ( Breite 004 — 006 — 015 Mtr,
il i lacne1sen » 5 1] . 5 5
L) | Dicke 00008 —001 — 002
( Breite 0054 —006 — 007 — 0 08 Mtr.

b) Bandeisen . . . | Dicke 001 0015 — 0015 — 003
¢) Stabeisen e | :3_‘{'-'“': 008 —0035— 0035 — 004 »

i | Dicke 001 — 0026— 0014 0016 »
d) Quadratisches Hisen Dicke 002 0025 — 006 Mtr.

Zur Darstellung dieser Eisensorten werden Himmer gebraucht
(Gewicht (ohne Stiel), 05 bis O0r6™ Hubhshe iiber
he per 4 Minute 100 bis 160 Schlige machen,

{2 Stunden 6000 Kilg.

von 250 Ki

der Bahn, wel
3¢i ununterbrochener Arbeit werden in

e il SR
Lh{:]l }]ln..hmlh

BLB BADISCHE
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456 Arbeitsmaschinen und Fabrikation,

Mittels

3 Stabeisen.

| Breite (:03 - 0004 Mtr

a) Flacheisen . | i e = At
Dicke (0007 0009
yiiq s [ Breite (025 003
b) Stabelsen AL : = g 5 :
| Dicke 0008 o012
¢) Quadratisches Eisen Dicke 0015 U
Diese Eisensorten werden mit Himmern gemacht, die ohne

Stiel 100 Kilg. wiegen, (:35m bis (0'45™ hoch iiber die Bahn fre
hoben werden und per 1 Minute 140 bis 200 Schlige machen.

Sehwaches Eisen.

. 3 [ Breite 000156 — 00035 Mtr.
a) Bandeisen . \ M : - : i
| Dicke 0004 — 0007

b} Quadratisches und [ Dicke 0005 — 0008
|

gezaintes Eigen

c) Rundeisen . . . . Dicke 0007 — 003

Hierzu haben die Himmer 50 Kilg. Gewicht, 025 — (3= Hub-
hohe und machen per 4 Minute 240 bis 300 Schlige,

Mit diesen kleinen Himmern werden in 12 Arbeitsstunden 1200
bis 1500 Kilg, Eisen geschmiedet,

451

fl‘."rl\.'[‘ _'[-’-’II weryhdammer.

Diese Himmer werden vorzugsweise in England angewendet,
um grosse Maschinenbestandtheile, als: Wellen. Kurbeln, Kurbel-

axen fiir Lokomotiven ete, aus Schmiedeisen anzufertigen Dies ge-

schieht durch Zusammenschweissen von dilnnen Stiben oder Platten
und durch Ausstrecken unter dem Hammer. Das (Gewicht dieser
Himmer richtet sich theils nach dem Gewi ht der zu bearbeitenden
Gegenstinde, theils nach dem Querschnitt derselben. TUm Lokeo

motiv-Axen oder Wellen bis zuy 16 Centim. Durchmesser zu schmie-

den, werden Himmer angewendet, die. den Stiel mi rechnet,

:;'l”,]i,] bis 4000 I\||;_ ‘.\ilt‘r.‘l_ 045™= Hubh#he haben, und die 1 der

Minute 80 bis 100 Schli |

Zur Anferticung der grossen

Wellen und Kurbeln tiir grosse | ffemaschinen haben die Himmer

oft ein Gewicht von 10000 Kilg. und machen in der Minute 60

bis 80 :"I'l'u"l.li_l;;t"..




! y g ax, e —— - e T —
g TS . o O gl 3 =, -

(rrosse Stirnhdmmer.

]}i\'*l' ]:;|]J-.-:! ].=|il [':il.-'~'i=|li-t.< r|-;~'
bis 4000 Kilg., Hubh

bis 100 Schlige per | Minute. Sie werden vorzi TEWEIEE !

1€ vVon

der Puddelofenluppen gebraucht. Mit 20 bis 30 Scl

chmiedet. IKin Hammer ist hinreichend fiir 10 bis

Luppe fertig ge

192 Puddeléfen,

¥ %) v
| Nasmyth's Dampfhammer.
& /

Diese Himmer werden
ren Con

wendet, lhr Gewicht betrd

gegenwartly VOrzugswelse In den grosse-

:i-:lll.—':il

iil‘]'r- ZU II!']] grosseren Hl'l;\\'l,.;.".'\:ll's,il'nl51 ange-
-t 1000 bis 4000 Kilg. und die Hubhbhe
06 bis 1™, Sie machen im Minimum (wenn der ganze Hub ge-
wird) 60 bis 80 Schlige per 4 Minute:; wenn nur —
E ot

braucl

H{it‘l' T-‘|l':~' Fanzen Hll.:J!.:h' I

gebraucht wird, kann die Anzahl der

Schlige 120 bis 160 per 1 Minute bet

P den vollén ¢h welchen der Hamn wgehoben wird,
Q, das Gews
d den Durc ers
benstang
2
0ol
175 1D

wro Minute.
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Nutzeffelt zum {H-.’a'ﬂ: b der Héimmer.
L

szeit, die Fallzeit

Man kann annehmen: '|.!' dass [“:‘ Erhebn

und die Ruhezeit gleich gross sind: 2) dass der Nutzeffekt zwei

mal so gross ist als jemer, welcher der Erhebung des Gewichts

entspricht. Unter dieser Voraussetz hat man zur Berechnung
irgend eines Hammers folgende Gleich
2
) .
Nr=z—8m;1in=um
D
- |"'|.‘nj..|
Lilgmtr.
30 =

Die |:L'i|"1'.T'l'|!I;_[' der (rrissen 1st:
P das Gewicht des Hammers und des Stieles,
h die Hubhéhe iiber den Ambos,

s Weg, den der An '

iffspunkt des Hammers zuriicklegt, wiih-

rend derselbe vom Daumen bewegt wird,
r der Halbmesser des Daumenring-Theilkreises,
n die Anzahl der Umdrehungen der Daumenwelle in 1 Minute,
m Anzahl der Schlige des Hammers in 1 Minute,
i Anzahl der Daumen,

von Eisen :

-‘.
'_,_f.
B

und zum Schmieder

= wenigstens = Yo s
d =
fiir H
; d, :
ibrigens - wachsond mi H. Bei Anwer v d,
t

Bei Himmern mit frischem Oberdampf soll @, um 30% grisser genommen

werden, LE
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E der Nuize

lich 1st.

'.'1. ‘.1'(']\';!_\,';‘ Zum [L'": 'II.!I"‘ ”el:|1!|:---!'- [‘I'E'rr]'\I!'t'—

455,
Seh -'-"-'c;"'If."f.{.l’."lr-'f fitr Héinmmer.

Der Erfahrung

goll die lebendige Kraft des Schwung-

rades eines Hammers 7 10 mal so gross sein als der Effekt

der I;l\'[l'il';rrl|li._-"..'!‘|l'.¢',
Nennt man :
G das Gewicht des Schwungringes,
V die normale Umfangsgreschwindigkeit des Ringes,
E den Nutzeffekt in K

ilemtr,, welcher in 17 zum Betrieb des
Hammers erforderlich ist,
g0 hat man:

1) fiir grosse Stirn-, Aufwerf- und Schwanzhiimmer G
2) fir Aufwerfhiimmer zur Luppenarbeit . . . G

) fiir Schwanzhimmer von 250 Kilg. Gey

o) 1% .
4) fiir kleine Schwanzhimmer . . . . . . . G

LANDESBIBLIOTHEK
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